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PRZECZYTAC INFORMACIJE ZWIAZANE Z BEZPIECZENSTWEM

Przed rozpoczeciem obstugi lub konserwacji jakiegokolwiek wyposazenia
firmy Hypertherm nalezy sie zapoznac z trescia Podrecznika
bezpieczenstwa i zgodnos$ci (80669C), ktory zawiera wazne informacje
dotyczace bezpieczenstwa.

Podrecznik bezpieczenstwa i zgodnosci mozna znalez¢é w ,,Bibliotece
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Kompatybilnos¢ Elektromagnetyczna (EMC)

Wprowadzenie

Urzadzenia firmy Hypertherm oznaczone symbolem CE wyprodukowano
zgodnie z normg EN 60974-10. W celu zapewnienia kompatybilnosci
elektromagnetycznej urzadzenia nalezy zainstalowac i uzywaé zgodnie z
przedstawionymi dalej informacjami.

Wymogi przewidziane przez normg EN 60974-10 moga nie wystarczac
do catkowitego wyeliminowania zaktécen wystepujacych, gdy urzadzenia
znajduja sie w bliskim sgsiedztwie zrodet zaklocen lub gdy majg bardzo
duzg czuto$¢. W takich przypadkach moze by¢ konieczne zastosowanie
innych $rodkéw ograniczajgcych zaktocenia.

Sprzet tnacy zaprojektowano wytgcznie do uzytku w srodowisku
przemystowym.

Instalacja i obstuga

Uzytkownik jest odpowiedzialny za instalacje i korzystanie z urzadzenia
plazmowego zgodnie z instrukcjami producenta.

W przypadku wykrycia zaktdcen elektromagnetycznych
odpowiedzialno$¢ za rozwigzanie tego problemu wspolnie z
pracownikami pomocy technicznej zapewnianej przez producenta
spoczywa wylgcznie na uzytkowniku. W niektorych sytuacjach dziatanie
zapobiegawcze moze polega¢ wytacznie na ponownym uziemieniu
obwodu tngcego (patrz Uziemianie elementu obrabianego). W innych
przypadkach moze oznaczaé koniecznos$¢ zaprojektowania ekranu
elektromagnetycznego zakrywajgcego zrodto zasilania i miejsce pracy,
wspdipracujgcego z odpowiednimi filtrami wejsciowymi. W kazdej
sytuacji zaktocenia elektromagnetyczne nalezy ograniczyé do poziomu,
ktory nie powoduje wystgpowania dalszych problemow.

Analiza obszaru

Przed zainstalowaniem urzadzenia uzytkownik powinien przeprowadzi¢
analiz¢ sasiadujgcego obszaru pod wzgledem wystepowania
potencjalnych problemow elektromagnetycznych. Nalezy wzig¢ pod
uwage nastepujace kwestie:

a. inne kable zasilajgce, kable sterujgce, kable sygnatowe i
telefoniczne znajdujace si¢ powyzej i ponizej sprzetu tngcego
lub przylegajace do niego

b. nadajniki i odbiorniki radiowe i telewizyjne
¢. komputery i inne urzadzenia sterujgce

d. elementy istotne z punktu widzenia bezpieczenstwa takie jak
zabezpieczenia sprzgtu przemystowego

e. zdrowie 0so6b, na przykiad w przypadku korzystania z
rozrusznikow serca czy aparatéw stuchowych

f. urzadzenia uzywane do kalibracji i pomiarow

g. odporno$¢ pozostalych urzadzen znajdujgcych sig w
$rodowisku roboczym — w celu zapewnienia zgodnosci tych
urzadzen moze by¢ wymagane zastosowanie dodatkowych
$rodkdéw bezpieczenstwa

h. pora dnia, podczas ktorej sg wykonywane czynnos$ci zwigzane z
cigciem oraz pozostate operacje

Wielkos$¢ analizowanego obszaru zalezy od konstrukcji budynku oraz
innych wykonywanych w nim czynnosci. Otaczajacy obszar moze by¢
wigkszy niz wynikajacy z przyjetych zatozen.

Metody ograniczania emisji
Zasilanie sieciowe

Sprzet tnacy nalezy podtaczy¢ do zasilania sieciowego zgodnie z
zaleceniami producenta. W przypadku wystgpowania zakidcen moze by¢
konieczne zastosowanie dodatkowych $rodkow ostroznosci, takich jak
filtrowanie napigcia sieciowego.

Nalezy rozwazy¢ zastosowanie ekranowania (metalowe;j rurki lub
odpowiednika) kabla zasilania trwale zainstalowanego sprzetu tnagcego.
Ekranowanie nalezy zapewni¢ na cafej diugoéci kabla. Ekran nalezy
podtaczyé do sieciowego zrédia zasilania urzadzenia do cigcia w taki
sposdb, aby zapewni¢ dobry styk elektryczny miedzy kanatem kablowym
a obudowg zrodta zasilania cigcia.

Serwisowanie sprzetu tnacego

Sprzet tnacy nalezy okresowo serwisowac zgodnie z zaleceniami
producenta. Podczas dziatania sprzetu tngcego wszystkie drzwiczki
dostgpowe i serwisowe powinny by¢ zamknigte i prawidtowo
zabezpieczone. Sprzetu tngcego nie wolno w zaden sposdb
modernizowa¢. Nie dotyczy to modyfikacji wykonywanych zgodnie z
pisemnymi instrukcjami przedstawionymi przez producenta. Na przyktad
nalezy zgodnie z zaleceniami producenta serwisowac i regulowac
przerwy iskrowe zaptonu tuku oraz urzadzenia stabilizujgce.

Kable tngce

Kable tngce powinny by¢ mozliwie najkrétsze oraz poprowadzone
wspdlnie na podiodze lub w jej poblizu.

Spajanie ekwipotencjalne

Nalezy rozwazy¢ spojenie wszystkich metalowych komponentow
instalacji tngcej oraz komponentdéw, ktére do niej przylegaja.

Jednak przytaczenie metalowych komponentéw do elementu
obrabianego zwigksza ryzyko porazenia operatora pragdem, gdy ten
jednoczesnie dotknie metalowego komponentu i elektrody (dyszy gtowicy
laserowe).

Operator powinien by¢ odizolowany od wszystkich spojonych
komponentow metalowych.

Uziemianie elementu obrabianego

W sytuacjach, gdy element obrabiany nie jest uziemiony w celu
zapewnienia bezpieczenstwa elektrycznego lub ze wzgledu na swdj
rozmiar i umiejscowienie (np. kadtub okretu lub stalowa konstrukcja
budynku), przytaczenie elementu obrabianego do masy moze w
niektérych przypadkach ograniczy¢ emisje. Nalezy zachowaé ostroznose,
aby zapobiec sytuacji, w ktorej uziemienie elementu obrabianego
zwigksza ryzyko wystepowania obrazen u osob lub uszkodzen sprzetu
elektrycznego. Tam, gdzie to wymagane, przytaczenie elementu

Bezpieczenstwo i zgodnos¢ z normami
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Kompatybilno$¢ Elektromagnetyczna (EMC)

obrabianego do masy nalezy wykona¢ w sposob bezposredni. W krajach,
w ktorych jest to zabronione, przytgczenie mozna zapewni¢ przez
zastosowanie odpowiednich reaktancji pojemnosciowych dobranych
zgodnie z przepisami krajowymi.

Uwaga: Ze wzgledow bezpieczenstwa obwod tngcy mozna uziemi¢ lub
nie. Zmiana projektu uziemienia moze by¢ autoryzowana wylgcznie przez
osobe, ktorej wiedza jest wystarczajaca do oceny, czy taka modyfikacja
nie stwarza wiekszego ryzyka odniesienia obrazen (na przyklad przez
zapewnienie obwodu zwrotnego pradu cigcia réwnolegtego, co moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia obwoddw tngcych innych urzadzen).
Dalsze wytyczne podano w normie IEC 60974-9, Urzadzenie do
spawania fukowego, rozdziat 9: Instalacja i uzytkowanie.

Ekranowanie i ostanianie

Problemy dotyczace zaki6cen mozna ograniczy¢ przez selektywne
ekranowanie i ostanianie kabli oraz urzadzen wystepujacych w
sgsiadujgcym obszarze. W niektorych zastosowaniach mozna rozwazy¢
ekranowanie catej instalacji do cigcia plazmowego.

SC-12
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Gwarancja

Uwaga

W przypadku wymiany podzespotéw systemu Hypertherm producent
zaleca korzystac¢ z oryginalnych czesci firmy Hypertherm. Wszelkie
uszkodzenia lub obrazenia wynikajgce z zastosowania podzespotéw
innych niz oryginalne czegsci firmy Hypertherm nie podlegajg warunkom
gwarancji udzielanej przez firme Hypertherm i bedg traktowane jako
wynikajgce z nieprawidtowego uzytkowania produktu firmy Hypertherm.

Operator ponosi wytagczng odpowiedzialno$c¢ za bezpieczne uzytkowanie
Produktu. Firma Hypertherm nie moze ani nie udziela zadnych zapewnien
badz gwarancji dotyczacych bezpiecznego korzystania z produktu w
$rodowisku uzytkownika.

Informacje ogéine

Firma Hypertherm Inc. gwarantuije, ze jej Produkty sg wolne od wad
materiatowych i produkcyjnych przez czas okreslony ponizszymi
warunkami: jesli firma Hypertherm zostanie powiadomiona o wadzie:

(i) dotyczacej zasilacza plazmy w okresie dwoch (2) lat od daty odebrania
produktu, z wyjatkiem zasilaczy marki Powermax, w przypadku ktorych
okres ten wynosi trzy (3) lata od daty odebrania produktu, (i) dotyczace;j
palnika i przewodow w okresie jednego (1) roku od daty odebrania
produktu, z wyjatkiem krotkiego palnika HPRXD ze zintegrowanym
przewodem, w ktérego przypadku okres wynosi sze$¢ (6) miesigcy

od daty odebrania produktu, dotyczacej zespotéw podnosnika palnika

w okresie jednego (1) roku od daty odebrania produktu, dotyczacej
produktow Automation w ciggu jednego (1) roku od daty odebrania
produktu, z wyjatkiem systemow EDGE Pro CNC, EDGE Pro Ti CNC,
MicroEDGE Pro CNC i ArcGlide THC, dla ktérych okres ten wynosi dwa
(2) lata od daty odebrania produktu, oraz (jii) dotyczacej komponentow
lasera swiattowodowego Hylntensity w okresie dwéch (2) lat od daty
odebrania produktu, z wyjatkiem glowic lasera i przewoddw dostarczania
wigzki, dla ktérych okres ten wynosi jeden (1) rok od daty odebrania
produktu.

Niniejsza gwarancja nie dotyczy pozostalych zasilaczy marki Powermax,
ktore sg uzywane z przetwornicami fazowymi. Dodatkowo firma
Hypertherm nie udziela gwarancji na systemy uszkodzone w wyniku
dostarczenia napigcia zasilajacego o nieodpowiednich parametrach,
wynikajgcych z zastosowania przetwornic fazowych badz z jakosci
wejsciowego napiecia sieciowego. Niniejsza gwarancja nie obejmuje
Produktu, ktory zostat nieprawidtowo zainstalowany, zmodyfikowany lub
zniszczony w inny sposob.

Firma Hypertherm zapewnia naprawe, wymiang i regulacje Produktu jako
jedyny i wylgczny srodek zapobiegawczy, tylko jesli niniejsza gwarancja
jest prawidtowo przestrzegana i stosowana. Firma Hypertherm
zobowigzuje si¢ do bezptatnej naprawy, wymiany lub regulacji wszystkich
wadliwych Produktow objetych warunkami niniejszej gwarancji, ktére po
uprzedniej autoryzacii (ktdra nie zostanie nieudzielona bez
uzasadnionego powodu) i prawidtowym zapakowaniu zostang zwrécone
do siedziby firmy Hypertherm (Hanover, New Hampshire) lub do
autoryzowanego punktu serwisowego firmy Hypertherm po optaceniu
przez uzytkownika wszystkich kosztéw zwigzanych z ubezpieczeniem i
dostawa. Firma Hypertherm nie odpowiada za zadne naprawy, wymiany i
regulacje Produktu objete warunkami niniejszej gwarancji, z wyjatkiem
wykonywanych w mysl| niniejszego paragrafu i po udzieleniu wyrazne;j
pisemnej zgody przez Hypertherm.

Przedstawiona tutaj gwarancja jest typu wylacznego i pozostaje w
zgodzie z wszelkimi innymi gwarancjami (wyrazonymi bezposrednio,
domniemanymi, ustawowymi) lub wynikajacymi z nich nastepstwami
dotyczacymi Produktu oraz ze wszystkimi innymi dorozumianymi
gwarancjami i postanowieniami dotyczacymi jakosci, przydatnosci
handlowej lub przydatnosci do okreslonego celu badz zwigzanymi z
nienaruszeniem praw innych osob. Powyzsze stwierdzenie stanowi
jedyny i wytaczny srodek zapobiegawczy dotyczacy jakiegokolwiek
naruszenia warunkow gwarancji przez firmeg Hypertherm.

Dystrybutorzy i sprzedawcy OEM moga oferowac inne lub dodatkowe
gwarancje, ale nie sg oni upowaznieni do udzielania zadnej dodatkowej
ochrony gwarancyjnej ani do skfadania jakichkolwiek zapewnien, ze taka
ochrona jest udzielana zgodnie z warunkami gwarancji udzielanej przez
firme Hypertherm.

Zabezpieczenie patentowe

Z wyjatkiem przypadkow produktow niewyprodukowanych przez firme
Hypertherm lub wyprodukowanych przez osobe spoza firmy Hypertherm
w sposob niezgodny ze specyfikacjami firmy Hypertherm, a takze w
przypadku konstrukcji, proceséw, rozwigzan i kombinacji
niezaprojektowanych lub rzekomo zaprojektowanych przez firme
Hypertherm, firma Hypertherm ma prawo na swoj wtasny koszt broni¢ lub
wspiera¢ uzytkownika w kazdej rozprawie lub postepowaniu
wytoczonemu przeciwko niemu w zwigzku z naruszaniem jakichkolwiek
patentow podmiotow trzecich przez produkt firmy Hypertherm uzywany
samodzielnie lub w potaczeniu z innym produktem niedostarczonym
przez firme Hypertherm. W przypadku zaobserwowania jakichkolwiek
dziatan lub grozb dziatan potaczonych z rzekomym naruszeniem (w
kazdym przypadku nie pozniej niz czternascie (14) dni po uzyskaniu
wiedzy o takim dziataniu lub grozbie dziatania) nalezy powiadomi¢ firme
Hypertherm. Firma Hypertherm jest zobowigzana do obrony uzytkownika
przed roszczeniami, prowadzonej pod wytaczng kontrolg firmy
Hypertherm oraz we wspofpracy z podmiotem zagrozonym
postepowaniem odszkodowawczym.

Ograniczenie odpowiedzialnosci

W zadnej sytuacji firma Hypertherm nie odpowiada przed
jakakolwiek osoba lub jakimkolwiek podmiotem za szkody
przypadkowe, wynikowe, bezposrednie, posrednie ani moralne
(z uwzglednieniem m.in. utraty zysku) niezaleznie od tego, czy
taka odpowiedzialnos¢ wynika z naruszenia warunkéw umowy,
prawa o odpowiedzialnosci bezposredniej, prawa o czynie
niedozwolonym, naruszenia warunkéw gwarancji,
niedochowaniu okreslonego celu lub innego, nawet jesli
powiadomiono o mozliwosci wystepowania takich szkod.

Przepisy krajowe i lokalne

Krajowe i lokalne przepisy dotyczace instalacji wodociggowych i
elektrycznych majg pierwszenstwo przed wszelkimi instrukcjami
znajdujgcymi sie w niniejszym podreczniku. W zadnym przypadku firma
Hypertherm nie jest odpowiedzialna za obrazenia osob ani uszkodzenia
wiasnosci spowodowane naruszeniem wytycznych lub wykonywaniem
czynnosci roboczych w nieodpowiedni sposdb.

Bezpieczenstwo i zgodnos¢ z normami
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Gwarancja

Zastrzezenie odpowiedzialnosci

W zadnym przypadku jakakolwiek odpowiedzialnos¢ firmy
Hypertherm za jakiekolwiek roszczenia lub postepowania
prawne (sadowe, arbitrazowe, nadzorcze lub innego typu)
wynikajace lub zwiazane z uzytkowaniem Produktu,
niezaleznie czy wynikaja ona z naruszenia warunkéw umowy,
prawa o odpowiedzialnosci bezposredniej, prawa o czynie
niedozwolonym, naruszenia warunkéw gwarancji,
niedochowaniu okreslonego celu lub innego, nie przekroczy
tacznie kwoty zaptaconej za Produkt, ktory stanowi podstawe
takiego roszczenia.

Ubezpieczenie

W kazdej sytuacji uzytkownik powinien mie¢ zapewnione odpowiednie
ubezpieczenie, ktérego typ i zakres ochrony wystarcza do skuteczne;j
obrony i nienarazania firmy Hypertherm na szkody wynikajgce z
jakichkolwiek zdarzen zwigzanych z uzytkowaniem produktow.

Przeniesienie praw

Wszelkie prawa wynikajgce z tresci niniejszej gwarancji mozna przenies$¢
wytacznie w potaczeniu ze sprzedazg wszystkich lub prawie wszystkich
posiadanych srodkow trwalych lub kapitatu akcyjnego na nastgpce, ktory
akceptuje wszystkie warunki i postanowienia niniejszej Gwarancji.
Warunkiem akceptacji przeniesienia praw przez firme Hypertherm jest
pisemne poinformowanie jej przez uzytkownika o tym fakcie w terminie
trzydziestu (30) dni przed nastgpieniem przeniesienia. W przypadku
niedotrzymania terminu powiadomienia firmy Hypertherm i nastepujacego
podzniej zadania akceptacii, niniejsza Gwarancja ulega anulowaniu i
uniewaznieniu, a uzytkownik traci jakiekolwiek prawo korzystania z
gwarancji firmy Hypertherm.

SC-14
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Rozdziat 1
Specyfikacje

Informacje zwiazane z bezpieczenstwem

Przed rozpoczeciem obstugi systemu firmy Hypertherm nalezy sie zapoznac¢ z tre$cig zataczonego do niego osobnego
Podrecznika bezpieczeristwa i zgodnosci (80669C), zawierajgcego wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa.

Opis systemu

Powermax30 XP to reczny przenosny system cigcia plazmowego o maksymalnym natezeniu pragdu rownym 30 A,
przeznaczony do szerokiego zakresu zastosowan. Do ciecia metali przewodzacych, takich jak stal miekka, stal nierdzewna
czy aluminium, jest wykorzystywane powietrze lub azot. System zapewnia mozliwos$¢ cigcia elementow o grubosci

do 16 mm oraz przebijania elementéw o grubosci do 6 mm.

System Powermax30 XP jest dostarczany w réznych konfiguracjach, zaleznie od regionu. Wszystkie konfiguracje
zawierajg zwykle nastepujace elementy:

m 1 kompletny zestaw materiatéw eksploatacyjnych ogolnego przeznaczenia (standardowych) (wstepnie zamontowane
w palniku recznym Duramax™ LT) do cigcia standardowego:

Q 1 elektroda
1 pierscien zawirowujacy
1 dysza

1 nasadka

0O 0O O O

1 osfona
m 1 dodatkowa dysza ogolnego przeznaczenia
m 1 dodatkowa elektroda
m  Materialy eksploatacyjne FineCut® do ciecia doktadnego:
Q 1 dysza FineCut
Q 1 deflektor FineCut
O 1 ztgczka powietrza specyficzna dla regionu:
Q

Znormalizowana szybkoztgczka z gwintem 1/4 NPT (wersje CSA)

Powermax30 XP Podrecznik operatora 80816H 15
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— Specyfikacje

O Adapter brytyjski do rur gwintowanych G-1/4 BSPP z gwintem 1/4 NPT (wersje CE i CCC)
m  Pasek na ramie
m  Podrecznik operatora
m  Podrecznik bezpieczenstwa i zgodnosci
m  Skrécony przewodnik ustawiania
Szczegotowe informacje na temat doboru zestawu materiatow eksploatacyjnych

odpowiedniego do konkretnego zadania cigcia znajduja sie w temacie Wybdr materiatéw
eksploatacyjnych na stronie 30.

W zaleznosci od zamowionej konfiguracji z systemem Powermax30 XP moga by¢ dostarczane dodatkowe elementy,
takie jak materiaty z instrukcjami ustawiania, walizka do przenoszenia, skérzane rekawice do cigcia czy okulary ochronne.

Urzadzenia CSA sg dostarczane z adapterem 120V / 15 A (NEMA 5-15P) oraz adapterem 240 V / 20 A (NEMA
6-50P), ktore podtgcza sie do podigczonej z zasilaczem wtyczki 240 V / 20 A (NEMA L6-20P) z zakrecang blokada.
Urzadzenia CE i CCC s3 dostarczane bez wtyczki kabla zasilajacego. Wigcej informaciji znajduje sie w temacie Uwagi
dotyczace kabla zasilajacego na stronie 24.

Na zaméwienie, u kazdego dystrybutora firmy Hypertherm sg dostepne dodatkowe materialy eksploatacyjne i akcesoria,

np. pasek na ramie i cyrkiel do ciecia po okregu. Lista czesci zamiennych i opcjonalnych znajduje sie w rozdziale Czesci
na stronie 67.

Wymiary zasilacza

A
A
PV
[ 0000
g
g
g
g
254 mm g
g
q
il 1 @)
v v L — — — — 7 J — —
< > 140 mm

356 mm

Masy systemu

Podane nizej masy systemu uwzgledniajag palnik reczny z przewodem palnika o dtugosci 4,6 m, przewodem roboczym
o diugosci 4,6 m, zaciskiem uziemiajgcym oraz kablem zasilajgcym o dtugosci 3,0 m:

m  Systemy CSA: 9,7 kg
m  Systemy CEi CCC: 9,5 kg
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1 — Specyfikacje

Parametry znamionowe systemu Hypertherm

U, = 200-240 V AC

Znamionowe napigcie obwodu otwartego (U) 256 VDC
Znamionowy prad wyjsciowy (I,) 15do 30 A
Znamionowe napigcie wyjsciowe (U,) przy 83V DC
U, = 120 VAC

Znamionowe napigcie wyjsciowe (U,) przy 125V DC

Cykl pracy przy 40°C, U, = 120 VAC

(Wiecej informacji na temat cyklu pracy
i parametrow IEC podano na tabliczce
znamionowej zasilacza).

20% (I, = 30 A, U, = 83 V)
60% (I, = 17 A, U, = 83 V)
100% (I, = 15 A, U, = 83 V)

Cykl pracy przy 40°C, U, = 200-240 V AC

(Wiecej informacji na temat cyklu pracy
i parametrow |IEC podano na tabliczce
znamionowej zasilacza).

35% (I, = 30 A, U, = 125 V)
60% (I, = 23 A, U, = 125 V)
100% (I, = 18 A, U, = 125 V)

Temperatura robocza

Od -10°C do 40°C

Temperatura przechowywania

Od -25°C do 55°C

Wspotczynnik mocy (120-240 V)

0,99-0,97

Napiecie wejscia (U,) / prad wejsciowy (I,) przy
napigciu znamionowym (U, yaxs.s ls maks)
(Wiecej informacji znajduje sig

w temacie Konfiguracje napigcia na stronie 23).

120V, 1 faza, 50/60 Hz, 25 A

200-240V, 1 faza, 50/60 Hz, 18,8-22,56 A

Typ gazu

Powietrze

Azot

Jakosc¢ gazu

Czysty, suchy, pozbawiony oleju

Czystos¢ 99,995%

Minimalne wymagane ci$nienie wlotowe gazu
i szybkos¢ przeptywu

99,1 I/min przy 4,7 bara

Zalecane cisnienie wlotowe gazu i szybko$c¢
przeptywu

113,3 I/min przy 5,5 bara

Maksymalne cisnienie wlotowe gazu

9,3 bara

Powermax30 XP Podrecznik operatora 80816H
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1 — Specyfikacje

Wymiary palnika

230 mm

A
A 4

Masa palnika

Palnik Duramax LT wylacznie z materiatami eksploatacyjnymi ogolnego 0,3 kg
przeznaczenia (standardowymi)

Palnik Duramax LT z materiatami eksploatacyjnymi ogolnego przeznaczenia 1,1 kg
(standardowymi) i przewodem o dtugosci 4,6m (z ochrong przed odksztatceniami)

Specyfikacje ciecia

240 V (z materiatami eksploatacyjnymi ogélnego przeznaczenia [standardowymi])

Zalecana wydajnos$¢ ciecia 10 mm przy szybkosci 500 mm/min
12 mm przy szybkosci 250 mm/min

Wydajnos¢ odcinania 16 mm przy szybkosci 125 mm/min

120 V: Do cigcia z obwodami wejsciowymi 120 V nalezy uzywa¢ deflektora i dyszy FineCut. W przypadku obstugi
systemu przy maksymalnym zalecanym natgzeniu pradu wyjsciowego rownym 25 A wydajnosci cigcia sg nastepujace:

O 6 mm przy szybkosci 480 mm/min
O 10 mm przy szybkosci 200 mm/min
Q 12 mm przy szybkosci 75 mm/min
E——“ Informacje o réznicach miedzy materiatami eksploatacyjnymi ogolnego przeznaczenia
i materiatami eksploatacyjnymi FineCut oraz wytyczne dotyczace doboru zestawu

materialtéw odpowiedniego do zadania cigcia znajdujg si¢ w temacie Wybdr materiatéw
eksploatacyjnych na stronie 30.
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1 — Specyfikacje

Symbole i oznaczenia

Na tabliczce znamionowej produktu moze sie znajdowac jedno lub wiele oznaczen. Z powodu roznic i sprzecznosci
przepisow obowigzujgcych w roznych krajach nie wszystkie oznaczenia majg zastosowanie do kazdej wersji produktu.
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Symbol S

Symbol S wskazuje, ze zasilacz i palnik nadajg sig¢ do uzytku w $rodowisku o zwigkszonym ryzyku
porazenia pradem i sg zgodne z wymogami normy |[EC 60974-1.

Oznaczenie CSA

Produkty ze znakiem CSA sg zgodne z wymogami przepisow bezpieczeristwa obowigzujacymi

w Stanach Zjednoczonych i Kanadzie. Te produkty zostaly ocenione, przetestowane i zatwierdzone przez
organizacjg CSA-International. Produkt moze by¢ takze oznaczony przez jedno z krajowych laboratoriow
testowych (NRTL, Nationally Recognized Testing Laboratories) akredytowanych zaréwno

w Stanach Zjednoczonych, jak i Kanadzie, np. UL lub TUV.

Oznaczenie CE

Oznaczenie CE informuje o zgodnosci produktu z dyrektywami i normami obowigzujacymi

w Unii Europejskiej. Tylko te wersje produktéw, ktére zostaly opatrzone oznaczeniami CE umieszczonymi
na tabliczkach znamionowych lub obok nich, byly testowane pod katem zgodnosci z europejska
Dyrektywa niskonapieciowg oraz Dyrektywg kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC). Filtry EMC,
ktére sg zgodne z europejska dyrektywa EMC, stanowig integralng czes¢ wyposazenia produktow
oznaczonych symbolem CE.

Oznaczenie Euroazjatyckiej Unii Celnej (CU)

Wersje produktow z oznaczeniem CE oraz znakiem zgodnosci EAC sg zgodne z wymogami
bezpieczenstwa i kompatybilnosci elektromagnetycznej dotyczacymi eksportu do Rosji, Biatorusi
i Kazachstanu.

Oznaczenie GOST-TR

Wersje produktow z oznaczeniem CE oraz znakiem zgodnosci GOST-TR sg zgodne z wymogami
bezpieczenstwa i zgodnosci elektromagnetycznej dotyczacymi eksportu do krajéow Federacji Rosyjskiej.

Oznaczenie C-Tick

Wersje produktow z oznaczeniem CE oraz znakiem C-Tick spetniajg wymogi przepisow EMC
obowigzujgcych przy sprzedazy do Australii i Nowej Zelandii.

Oznaczenie CCC

Oznaczenie China Compulsory Certification (CCC) wskazuje, ze produkt byt testowany i zostat uznany
jako zgodny z przepisami bezpieczenstwa obowigzujgcymi przy sprzedazy do Chin.

Oznaczenie UkrSEPRO

Wersje produktow z oznaczeniem CE oraz znakiem zgodnosci UkrSEPRO sg zgodne z wymogami
bezpieczenstwa i kompatybilnosci elektromagnetycznej dotyczacymi eksportu do Ukrainy.

Serbskie oznaczenie AAA

Wersje produktow z oznaczeniem CE oraz serbskim oznaczeniem AAA sg zgodne z wymogami
bezpieczenstwa i kompatybilnosci elektromagnetycznej dotyczacymi eksportu do Serbii.
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1 — Specyfikacje

Poziomy hatasu

Ten system plazmowy moze przekroczy¢ dopuszczalne poziomy hatasu okreslone przez przepisy krajowe i lokalne.
Podczas cigcia nalezy zawsze stosowaé odpowiedni sprzet ochrony stuchu. Wszystkie pomiary hatasu zalezg od
konkretnych warunkow otoczenia, w ktorych jest uzywany system. Patrz rozdziat Hafas moze uszkodzi¢ sfuch

w dotgczonym do systemu Podreczniku bezpieczeristwa i zgodnosci (80669C).

Dodatkowo mozna zapoznac sie z kartami charakterystyki hatasu akustycznego (Acoustical Noise Data Sheet
odnoszacymi sie do systemu, ktore sg dostgpne w bibliotece materiatlow do pobrania w witrynie Hypertherm
https://www.hypertherm.com:

1. Kliknij facze ,Biblioteka materiatéw do pobrania”.
2. Wybierz produkt z menu , Typ artykutu”.
3. Z menu , Typ dokumentu” wybierz pozycje ,Regulatory”.

4. Z menu ,Sub Category” wybierz pozycje ,Acoustical Noise Data Sheets”.

Symbole IEC

Na tabliczce znamionowej, etykietach, przetacznikach oraz diodach LED zasilacza moga wystepowac¢ nastepujace
symbole.

Prad staly (DC) ={0Z— —F= Zasilanie inwertorem

L]
i Charakterystyka
[\/ Prad zmienny (AC) D pradowo-napigciowa
,opadajaca”
Q: Ciecie palnikiem plazmowym Zasilanie jest wigczone (ON)
" (dioda LED)
D{} Potaczenie zasilania pradem @ Usterka cisnienia gazu
zmiennym wlotowego (dioda LED)
Zestyk zewnetrznego Brakujqce lub pquzovyane
—IT— przewodu ochronnego mgterlaiy eksploatacyjne
(uziemienia) (dioda LED)
o Zasilacz przegrzewa sig
1 Zasilanie wigczone (ON) (dioda LED)
(o) Zasilanie wytgczone (OFF)
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Rozdziat 2

Ustawienie zasilania

Rozpakowanie systemu Powermax

1. Sprawdz, czy wszystkie zamdwione elementy zostaly dostarczone i czy sa w dobrym stanie. Jezeli jakakolwiek

z czesci jest uszkodzona lub nie zostata dostarczona, skontaktuj sie z dystrybutorem. (Patrz Elementy systemu na
stronie 22.)

2. Sprawdz, czy system nie zostat uszkodzony podczas transportu. W przypadku wykrycia sladéw uszkodzenia
przeczytaj temat Reklamacje. Wszelka korespondencja zwigzana z niniejszym wyposazeniem musi zawiera¢ numer
modelu oraz numer seryjny, ktére sg umieszczone na spodzie zasilacza.

3. Przed rozpoczeciem konfiguracji i eksploatacji systemu firmy Hypertherm zapoznaj sie z tre$cia Podrecznika
bezpieczeristwa i zgodnosci (80669C) dotgczonego do systemu.

Reklamacje

m  Reklamacje dotyczace uszkodzen powstalych podczas transportu — jesli urzadzenie zostato uszkodzone
podczas transportu, reklamacje nalezy kierowa¢ do przewoznika. Firma Hypertherm moze wyda¢ na zadanie
uzytkownika kopie listu przewozowego. W przypadku pytan nalezy sig¢ skontaktowac z najblizszym biurem
Hypertherm. Dane kontaktowe biur mozna znalez¢ na poczatku niniejszej instrukciji.

m  Reklamacje dotyczace uszkodzonych lub brakujacych towaréw — jezeli jakikolwiek komponent zostat

uszkodzony lub zagubiony, nalezy sie skontaktowac z dystrybutorem Hypertherm. W przypadku pytan nalezy sie
skontaktowac z najblizszym biurem Hypertherm. Dane kontaktowe biur mozna znalez¢ na poczatku niniejsze;j
instrukciji.
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2 — Ustawienie zasilania

Elementy systemu

Na ponizszej ilustracji pokazano komponenty dotaczane zwykle do wszystkich konfiguracji systemu. W zaleznosci od
zamowionej konfiguracji do systemu moga by¢ dotaczone dodatkowe komponenty — takie jak instrukcja instalacji, walizka
do przenoszenia, okulary i rekawice ochronne.

A\ ®» @ ®

1 Podregcznik operatora 7 Zacisk uziemiajgcy i przewéd roboczy

2 Skrocony przewodnik ustawiania 8 Kabel zasilajagcy w wersji CE/CCC (bez wtyczki)
3 Karta rejestracyjna 9 Kabel zasilajgcy w wersji CSA z adapterami

4 Podrecznik bezpieczenstwa i zgodnosci wtyczkowymi

5 Palnik Duramax LT z przewodem 10 Zasilacz

6 Zestaw materiatléw eksploatacyjnych 11 Pasek na ramig

Komponenty dofgczane do systemu moga sie zmienia¢ z uptywem czasu.
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Ustawianie systemu do ciecia plazmowego

m  System Powermax30 XP nalezy umiesci¢ w poblizu odpowiedniego gniazdka sieciowego. System jest wyposazony
w kabel zasilajacy o diugosci 3,0 m.

m W celu zapewnienia odpowiedniej wentylacji wokot zasilacza nalezy pozostawi¢ pas wolnej przestrzeni o szerokosci
co najmniej 0,25 m.

m  Przed uzyciem zasilacz nalezy ustawi¢ na stabilnej i rownej powierzchni. Aby chroni¢ zasilacz przed wywroceniem, nie
nalezy go stawia¢ na podtozu nachylonym pod katem wigkszym niz 10°,

m  Systemu nie wolno uzywac¢ w warunkach deszczowych i $nieznych.

OSTRZEZENIE!

Nigdy nie ciaé¢ pod lustrem wody ani nie zanurza¢ palnika w wodzie.

Przygotowanie zasilania

Maksymalne napiecie wyjsciowe systemu zalezy od napiecia wejscia oraz natezenia prgdu w obwodzie.

W przypadku uzywania systemu z napieciem wejscia 120 V nalezy uwzgledni¢ dodatkowe czynniki, gdyz w pewnych
warunkach moze dochodzi¢ do aktywacji przerywaczy obwodu. Wiecej informacji mozna znalez¢ w rozdziale Wytyczne
dotyczace obsfugi systemu na stronie 47 i Podstawowe rozwigzywanie probleméw na stronie 58.

Konfiguracje napiecia

System automatycznie dobiera sposob dziatania do biezgcego napigcia wejscia, dzigki czemu operator nie musi zmieniac
podtaczenia kabli ani konfiguracji przetacznikow. Nalezy jednak ustawi¢ odpowiednie natezenie pradu wyjsciowego
pokrettem regulacyjnym oraz sprawdzi¢, czy na palniku jest prawidtowo zamontowany odpowiedni zestaw materiatdw
eksploatacyjnych. Wigcej informacji mozna znalez¢ w rozdziale Regulowanie cisnienia gazu i pradu wyjsciowego na
stronie 44 i Montaz materiatéw eksploatacyjnych na stronie 42.

W ponizszej tabeli podano maksymalne znamionowe parametry wyj$ciowe dotyczace typowych kombinacji napigcia
wejscia i pradu. Parametry wyjsciowe zalezy od grubosci metalu i sg ograniczone przez moc wejsciowg systemu.

Obwod napiecia Znamionowe Prad wej.f,cmwy Przy Zalecane materialy
e parametry znamionowej kVA .
wejscia co . ... eksploatacyjnet

wyjsciowe wydajnosci
120V, 15 A 20 A,83V 16,4 A 2,0 FineCut
120V,20 A 25 A, 83V 20,5 A 2,5 FineCut
120V,30 A 30A,83V 25 A 3,0 FineCut
200-240V,20 A 30A 125V 22,5-18,8 A 4.5 Ogolnego przeznaczenia
lub FineCut

* Napiecie wej$cia moze odbiega¢ o +10% od wartosci podanych w tabeli.

t Omowienie materiatow eksploatacyjnych ogolnego przeznaczenia (standardowych) i FineCu znajduje sie w temacie Wybdr
materiatéw eksploatacyjnych na stronie 30.
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2 — Ustawienie zasilania

PRZESTROGA!

Do prawidtowego dziatania jest wymagany obwéd o parametrach 20 A/ 120 Viub 20 A/ 240 V.
Obwaéd nalezy zabezpieczyé bezpiecznikami zwlocznymi oraz przerywaczami obwodu
o odpowiednich parametrach.

Wymagania dotyczace uziemienia

W celu zapewnienia bezpieczenstwa pracy, prawidtowe] obstugi oraz zminimalizowania skutkow zaktécen
elektromagnetycznych system nalezy odpowiednio uziemic:

m  System nalezy uziemi¢ kablem zasilajgcym zgodnie z przepisami krajowymi i lokalnymi.

m Instalacja jednofazowa musi by¢ poprowadzona przewodami tréjzytowymi z przewodem ochronnym (uziemiajacym)
w kolorze zielonym (CSA) lub zielono-zéttym (CE/CCC). Musi takze spetnia¢ wymogi krajowych i lokalnych
przepisow. Nie podtaczaé do instalacji z kablami dwuzytowymi.

m  Wiecej informacji znajduje sie¢ w Podreczniku bezpieczeristwa i zgodnosci (80669C).

Uwagi dotyczace kabla zasilajacego

Ten system jest dostarczany z kablem zasilajacym w wersji CSA, CE lub CCC. Informacje o numerach czgsci znajduja
sie w temacie Widok od zewnatrz z tyfu na stronie 69.

Kable zasilajace i wtyczki w wersji CSA

W konfiguracjach CSA znajduja sie nastepujace wtyczki i adaptery.

m  Kabel zasilajgcy jest wyposazony we wtyczke z zakrgcang

blokada (NEMA L6-20P) odpowiednig do stosowania =
w obwodach 240 V / 20 A z wyjsciami z zakrgcang blokada. @

m  Aby uzywac systemu z obwodem o nizszym natezeniu pradu,
nalezy podtaczy¢ zeniskg koncowke wtyczki 120 V/ 15 A
(NEMA 5-15P) do wtyczki zasilacza z zakrecana blokada.

E——“ Nie wolno ustawia¢ pokretta natezenia pradu na wartosc
wiekszg niz 20 A, gdyz moze dojs$¢ do aktywacji przerywacza
obwodu. Patrz Regulowanie ci$nienia gazu i pradu
wyjsciowego na stronie 44.

m  Aby uzywac systemu z obwodem 240 V / 20 A, nalezy
podtaczy¢ zenska koncowke wtyczki 240V / 20 A
(NEMA 6-50P) do wtyczki zasilacza z zakrgcang blokada.
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Kable zasilajace w wersji CE i CCC

Konfiguracje CE i CCC sg dostarczane bez wtyczki kabla zasilajgcego. Aby uzywac systemu z napigciem 220 V (CCC)
lub 230 V (CE), nalezy naby¢ wtyczke odpowiednig do typu urzgdzenia oraz lokalizacji uzytku i zleci¢ jej montaz
uprawnionemu elektrykowi.

1 Uchwyt kabla 4 Wityczka 220 V (CCC) lub 230 V (CE)
2 Zewnetrzna ostona 5 Do zacisku 2 linii zasilajgcej (niebieski)
3 Do zacisku 1 linii zasilajgcej (brgzowy) 6 Do zacisku uziemienia (zielony/z6tty)

1. Zdejmij izolacje kabla, aby oddzieli¢ przewody 3, 5 i 6.
2. Zdejmij izolacje kazdego przewodu, aby zapewni¢ dobry styk z zaciskami wtyczki.
3. Wykonaj podtaczenia.

4. Ponownie zal6z zewnetrzng ostong i uchwyt kabla, a nastepnie dokre¢ do oporu $ruby uchwytu kabla. Nie dokrecaj
zbyt mocno.
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Zalecenia dotyczace przewodu przediuzajacego

; —5) @) ;e D)

Nalezy uzywac¢ przewodu przediuzajgcego o srednicy dobranej do dtugosci przewodu i napiecia instalacji systemu.
Nalezy uzywac¢ przewodu spetniajgcego wymogi przepiséw krajowych i lokalnych.

@
Napiecie wejscia Fazy
Zalecana srednica kabla Dtugos¢
120 VAC 1 4 mm?2 Do 16 m
240V AC 1 2 mm?2 Do 40,5 m

Zastosowanie przewodow przedtuzajagcych moze spowodowad, ze napiecie wejscia
obwodu bedzie mniejsze niz wymagane parametry wyjsciowe. W wyniku tego dziatanie
systemu moze by¢ ograniczone.

Zalecenia dotyczace generatora

Generatory uzywane z tym systemem powinny wytwarza¢ napiecie 240 V AC.

Prad wyjsciowy napedu silnika

Moc znamionowa silnika Instalacja 1-fazowa (CSA/CE/CCC) Wydajnos$é (rozciagliwosé tuku)

5,5 kW 30A Petna

4 kW 25 A Ograniczona

Prad ciecia nalezy dobra¢ odpowiednio do parametréw, wieku i stanu generatora.

(I}

E——“ Jesli podczas uzywania agregatu wystepuje usterka, nalezy wytgczy¢ (OFF) zasilanie,
odczekaé okoto 60 sekund, a nastepnie wigczy¢ (ON) zasilanie. Szybkie wytgczenie
(OFF), a nastepnie szybkie wigczenie (ON) zasilania (tzw. ,szybki reset”), moze nie
wystarczy¢ do usuniecia usterki.
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2 — Ustawienie zasilania

Przygotowanie zasilania gazem

Zasilanie gazem moze by¢ doprowadzone z ukfadu zaktadowego lub butli. W przypadku obu typéw zasilania nalezy
zastosowac regulator wysokiego cisnienia i zapewni¢ przeptyw gazu do filtru zasilacza z szybkoscig 99,1 I/min przy
cisnieniu 4,7 bara. Aby zagwarantowac¢ prawidtowe cisnienie zasilacza, regulator nalezy ustawi¢ na warto$¢ miedzy
5,5 a 6,9 bara.

System jest wyposazony we wbudowang wkfadke filtru, jednak w zaleznosci od jakosci zasilania gazem moze by¢
wymagana dodatkowa filtracja. Jezeli jako$¢ gazu zasilajacego jest niska, dochodzi do spadku szybkosci i jakosci ciecia,
ograniczenia grubosci ciecia oraz skrocenia trwatosci materiatéw eksploatacyjnych. Aby tego unikna¢, nalezy stosowac
opcjonalny system filtrowania powietrza, taki jak zestaw Hypertherm Eliminizer (128647). W celu zapewnienia optymalnej
wydajnosci nalezy stosowac¢ gaz o nastepujgcych maksymalnych parametrach:

m  Rozmiar czastek 0,1 mikrona przy maksymalnym stezeniu 0,1 mg/m3
B Warto$¢ punktu rosy rowna —40°C

m  Stezenie oleju rowne 0,1mg/m8 (wg ISO 8573-1 Klasa 1.2.2)

Podtaczenie zasilania gazem

Do potaczenia zrédta zasilania gazem do zasilacza nalezy uzy¢ weza gazu obojgtnego oraz szybkoztaczki o srednicy
wewnetrznej co najmniej 6,3 mm ze znormalizowanym gwintem (wersje CSA) lub szybkoztaczki G-1/4 BSPP
(wersje CE i CCC).

PRZESTROGA!

W niektorych sprezarkach powietrza sg wykorzystywane smary syntetyczne zawierajace estry, ktére
powoduja uszkodzenie zywic poliweglanowych stosowanych w pulapce filtru powietrza.

Zalecane ci$nienie wlotowe w czasie doprowadzania gazu
wynosi od 5,5 do 6,9 bara.

Powermax30 XP Podrecznik operatora 80816H 27
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OSTRZEZENIE!

wybuchnac.

Jesli cisnienie zasilania gazem przekroczy 9,3 bara, putapka filtru powietrza moze

Dodatkowa filtracja gazu

Jezeli warunki wystepujace w miejscu eksploatacji powoduja przedostawanie si¢ wilgoci, oleju lub innych zanieczyszczen
do przewodu gazowego, konieczne jest wprowadzenie trojstopniowego systemu filtru koalescencyjnego. Ponizej
przedstawiono schemat budowy systemu filtru trojstopniowego do usuwania zanieczyszczen z ukfadu zasilania gazem.

Zasilanie gazem m—

—— ——— ﬁ Zasilacz

Filtr wody i czastek Filtr oleju Filtr par oleju

stalych

System filtrujacy nalezy instalowa¢ migdzy szybkoztaczem a zasilaczem.
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Rozdziat 3

Ustawienie palnika

Wprowadzenie

System Powermax 30 XP jest wyposazony w palnik reczny Duramax LT. W tym rozdziale objasniono sposob ustawiania
i obstugi palnika. Aby uzyska¢ optymalng trwato$¢ materiatéw eksploatacyjnych i jako$¢ ciecia, nalezy przestrzega¢
instrukcji zawartych w tym podreczniku.

Komponenty palnika recznego

1 Rekojesc 4 Zatrzask bezpieczenstwa
2 Ostona (pokazana) lub deflektor 5 Spust (czerwon y)
3 Nasadka 6 Sruby (5)
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Trwatos¢ materiatéw eksploatacyjnych

Trwato$¢ materiatléw eksploatacyjnych zalezy od nastepujacych czynnikow:
m  Grubos¢ metalu
m  Srednia diugo$¢ ciecia
B Jakos¢ zasilania gazem (obecnosc¢ oleju, wilgoci lub innych zanieczyszczen)
m  Typ ciecia (przebijanie zmniejsza trwalos¢ szybciej niz cigcie od krawedzi)
m  Wysokos¢ przebijania
m  Typ materiatu eksploatacyjnego (FineCut ogolnego przeznaczenia lub HyAccess™)
E——“ W prz.yp'adku tego palnilka recznggo firmg I-.|yperthe|.'rr! ;aleca uZyw.anie. wy'chznie tych
materiatow eksploatacyjnych, ktére wymieniono w niniejszym rozdziale i ktére sg

przeznaczone specjalnie do uzytku z tym systemem. Zastosowanie innych materiatéw
eksploatacyjnych moze negatywnie wplyna¢ na wydajnosé systemu.

Mimo ze zalezy to w duzej mierze od wymienionych wyzej czynnikdw, przyjmuje sie, ze trwatos¢ materiatow
eksploatacyjnych ogdlnego przeznaczenia i materiatow FineCut wynosi okoto 1 do 2 godzin rzeczywistej pracy przy
»wiaczonym fuku”.

Materialy eksploatacyjne HyAccess to specjalistyczne materialy eksploatacyjne, ktére mozna zamawia¢ oddzielnie. Mozna
oczekiwac, ze ich trwatos$¢ jest dwukrotnie mniejsza niz trwafto$¢ materiatéw eksploatacyjnych ogoélnego przeznaczenia
przy takiej samej jakosci ciecia. Patrz Materiafy eksploatacyjne HyAccess na stronie 37.

Informacje o sposobach rozpoznawania objawéw zuzycia materiatow eksploatacyjnych mozna znalez¢
w temacie Sprawdzanie materiatéw eksploatacyjnych na stronie 57.

W celu zoptymalizowania wydajnosci cigcia zawsze nalezy jednoczes$nie wymienia¢ dysze
i elektrode.

Jesli trwato$¢ materiatdow eksploatacyjnych jest mniejsza niz oczekiwana albo jako$¢ cigcia jest staba, nalezy sprawdzic,
czy jest uzywany prawidtowy zestaw materiatow eksploatacyjnych. (Patrz temat Wybd6r materiatéw eksploatacyjnych).
W normalnych warunkach zuzyciu ulega najpierw dysza.

Wigcej informacji na temat prawidtowych technik cigcia mozna znalez¢ w temacie Dziafanie palnika recznego na
stronie 48.

Wybér materiatéw eksploatacyjnych

OSTRZEZENIE!

PALNIKI O BEZPOSREDNIEJ AKTYWACII
LUK PLAZMOWY MOZE SPOWODOWAC OBRAZENIA | POPARZENIA

rozpoczeciem wymiany materialow eksploatacyjnych nalezy sie upewni¢,

l kuk plazmowy powstaje natychmiast po nacisnieciu spustu palnika. Przed
Ze zasilanie jest wylaczone (OFF).
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Palnik reczny Duramax LT jest dostarczany z zamontowanymi materiatami eksploatacyjnymi ogdlnego przeznaczenia
(standardowymi). Te materialy eksploatacyjne ogdlnego przeznaczenia zaprojektowano z mysla o wielu procesach ciecia.

Do systemu jest réwniez dotgczona co najmniej jedna dysza FineCut lub co najmniej jeden deflektor FineCut. Materiaty
eksploatacyjne FineCut zaprojektowano z myslg o uzyskaniu lepszych wynikow cigcia cienkich metali.

E——“ W przypadku materiatow eksploatacyjnych ogolnego przeznaczenia i materiatow FineCut
stosuje sie te samg nasadke, pierécien zawirowujacy oraz elektrode. Materialy
eksploatacyjne HyAccess majg ten sam pierscien zawirowujacy, lecz inng dysze,
elektrode i nasadke.

Wybrane materialy eksploatacyjne powinny zaleze¢ od nastepujacych czynnikow:
m  Moc wejsciowa

m Ustawienie wyjsciowego natezenia pradu

m  Grubosc¢ cietego metalu

Wyjsciowe natezenie pradu zalezy od grubosci cietego metalu i jest ograniczone przez moc wejsciowa systemu.
Patrz Konfiguracje napiecia na stronie 23.

Mimo ze wzrokowo réznice miedzy materialami eksploatacyjnymi ogélnego przeznaczenia
(standardowymi) i materiatami FineCut sa niewielkie, zamontowanie nieodpowiedniego zestawu moze
mie¢ wplyw na trwatos¢ czesci oraz jakosc¢ ciecia.

E——“ W przypadku palnikéw Duramax LT Hypertherm zaleca uzywanie wytgcznie tych
materiatow eksploatacyjnych, ktére wymieniono w niniejszym rozdziale i ktére sg
przeznaczone specjalnie do uzytku z tym systemem. Zastosowanie innych materiatéw
eksploatacyjnych moze negatywnie wplyna¢ na wydajnosé systemu.

Roéznice miedzy dyszami ogdlnego przeznaczenia i dyszami FineCut, jak réwniez roznice miedzy deflektorem i ostona,
pokazano na rysunku 1 i rysunku 2. Materiaty eksploatacyjne FineCut maja wytrawione pierscienie lub rowki (jak
pokazano na rysunku 2), co utatwia ich odréznienie od materiatow eksploatacyjnych ogoélnego przeznaczenia.

Rysunek 1 — materialy eksploatacyjne ogdlnego przeznaczenia (standardowe)

Dysza ogodlnego przeznaczenia Ostona

Rysunek 2 — materialy eksploatacyjne FineCut

. . L Wytrawione pierscienie
/ Wytrawione pier$cienie /

Dysza FineCut Deflektor
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Korzystanie z wykresow ciecia

W dalszej czgs$ci dokumentu zamieszczono tabele z parametrami ciecia (tzw. wykresy cigcia) dotyczace kazdego zestawu
materiatow eksploatacyjnych. Tych wykresow cigcia nalezy uzywac¢ podczas wybierania materiatow eksploatacyjnych

i natezenia pradu cigcia na podstawie grubosci i typu cietego metalu.

Maksymalne szybkosci cigcia wymienione w wykresach ciecia to najwyzsze wartosci szybkosci cigcia metalu, jakie mozna
osiagna¢ bez spadku jakosci cigcia. Aby uzyska¢ oczekiwang jako$¢ cigcia, szybko$¢ nalezy dostosowa¢ do warunkow

ciecia.

W przypadku cigcia cienkiego metalu — o grubosci 3 mm lub mniejsze] — lepsza jako$¢ cigcia mozna uzyskac,
korzystajgc z materiatow eksploatacyjnych FineCut i wykreséw ciecia.

Materiaty eksploatacyjne ogélnego przeznaczenia (standardowe)

Materialy eksploatacyjne ogdlnego przeznaczenia (lub standardowe) nadajg sie do cigcia grubszych metali, w ktdrych
przypadku nie sg wymagane bardzo doktadne cigcia. (Patrz temat Konfiguracje napiecia na stronie 23 i Wytyczne
dotyczace obsfugi systemu na stronie 47). Ten zestaw zawiera elektrode, pierscien zawirowujacy, dysze ogolnego
przeznaczenia, nasadke i ostone. Dysze ogdlnego przeznaczenia mozna instalowac tylko z ostong, a nie z deflektorem.

Ciecie z napigciem 120 V i z materiatami eksploatacyjnymi ogdlnego przeznaczenia nie jest zalecane.

Rysunek 3 — zestaw materiatow eksploatacyjnych ogélnego przeznaczenia (standardowe)

oL P

® © OO0

00 ® OUJ

@ ® ® ®

1 Palnik 4 Dysza (420118)*
2 Elektroda (420120)* 5 Nasadka (420114)
3 Pierscien zawirowujgcy (420211) 6 Ostona (420116)

* Mozna zamawia¢ pakiety dysz i elektrod lub zamawiac¢ je w zestawach. Aby zaméwi¢ zestaw 2 dysz ogolnego przeznaczenia
(standardowych) i 2 elektrod, nalezy podac¢ numer 428243. Firma Hypertherm zaleca jednoczesna wymiane dyszy i elektrody.
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Ciecie240V /30 A

Materialy eksploatacyjne ogolnego przeznaczenia (standardowe)

Metryczny system miar
Grubos$é materiatu (mm) Materiat Natezenie pradu tuku (A) Malé%’cTaal(:fr:/zr""?:)osc
1 10 160¢
2 7530
3 4185
5 Stal migkka 30 1835
8* 780
12* 320
16* 175
1 8355
2 5635
3 2910
5 Stal nierdzewna 30 1245
8 575
10* 360
13* 215
3 3555
5 2115
8* Aluminium 30 785
10* 425
13* 205
Brytyjski system miar
Grubos$é materiatu (GA) Materiat Natezenie pradu tuku (A) Ma‘lfisé)::r;;a(lgaaks;%ﬁ:;)sc
18 GA 400t
10 GA 110
31//:* Stal migkka 30 ;(2)
1/2* 10
5/8* 7
18 GA 306
10 GA 70
1/4 Stal nierdzewna 30 31
3/8* 15
1/2* 9
1/8 135
;//:* Aluminium 30 ?:
1/2* 9

* W przypadku cigcia metalu grubszego niz 6 mm nalezy rozpoczynac z palnikiem ustawionym przy krawedzi elementu obrabianego.
t Maksymalna szybkos¢ cigcia jest ograniczona maksymalng szybkoscig dotyczaca testowego stotu cigcia (10 160 mm/min).
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Materialy eksploatacyjne FineCut
Materiaty eksploatacyjne FineCut nadaja sie do doktadnego cigcia cienkich metali. Zestaw materiatéw eksploatacyjnych
FineCut zawiera dysze i deflektor FineCut, natomiast pozostate materialy — elektroda, pierscien zawirowujacy

i nasadka — sg takie same jak w zestawie ogdlnego przeznaczenia.

Dysze FineCut mozna instalowac tylko z deflektorem, a nie z ostong. Zastosowanie ostony powoduje stabg jakos$¢ ciecia
oraz zwigkszone zapotrzebowanie na moc, poniewaz robocze odsunigcie palnika jest wtedy zbyt duze.

Wytyczne dotyczace cigcia z napigciem wejscia 120 V znajdujg si¢ w temacie Zalecenia dotyczace cigcia przy napieciu
120 V na stronie 49.

Rysunek 4 — zestaw materiatow eksploatacyjnych FineCut

i }gﬂmgﬂw}
@ ® ®

® ® @

O ® OO0

1 Palnik 4 Dysza (420117)*
2 Elektroda (420120)* 5 Nasadka (420114)
3 Pierscien zawirowujgcy (420211) 6 Deflektor (420115)

* Mozna zamawia¢ pakiety dysz i elektrod lub zamawia¢ je w zestawach. Aby zamoéwi¢ zestaw 2 dysz FineCut i 2 elektrod, nalezy
poda¢ numer 428244. Firma Hypertherm zaleca jednoczesng wymiane dyszy i elektrody.
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3 — Ustawienie palnika

Metryczny system miar

Ciecie120V /25 A
Materiaty eksploatacyjne FineCut

Grubo$¢ materiatu (mm) Materiat Natezenie pradu tuku (A) Malé%c?aa?: r:/zr",‘?:)osc
! 10 1607
2 3570
:53 Stal migkka 25 197(;155
° 590
Z 280
1 8390
2 2860
:53 Stal nierdzewna 25 1852050
° 515
Z 205
! 10 1607
2 5130
3 Aluminium 05 5170
° 920
Z 120
Brytyjski system miar
Grubosé materiatu (GA) Materiat Natezenie pradu tuku (A) Ma:?isé‘é?lazﬂzﬁf,‘,’ﬁ,'f;’“
18 GA 350
16 GA 205
-1“21 22 Stal migkka 25 18500
10 GA 55
1/4 s
18 GA 55
16 GA 160
1; gﬁ Stal nierdzewna 25 16250
10 GA 55
1/4 16
1/25 400t
118 Aluminium o5 250
1/8 o5
1/4 5

* W przypadku cigcia metalu grubszego niz 6 mm nalezy rozpoczyna¢ z palnikiem ustawionym przy krawedzi elementu obrabianego.
t Maksymalna szybkos¢ ciecia jest ograniczona maksymalng szybkoscig dotyczaca testowego stotu ciecia (10 160 mm/min).
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3 — Ustawienie palnika

Ciecie 120V /30 A
Materiaty eksploatacyjne FineCut

Metryczny system miar

Maksymalna szybkos¢

Grubo$¢é materiatu (mm) Materiat Natezenie pradu tuku (A) ciecia (mm/min)
7 10 160"
5 6175
3 2420
5 Stal miekka 30 1300
g 535
10* 280
13* 110
: 10 025
5 5755
2 Stal nierdzewna 30 3(1)‘3‘2
8" 410
10* 170
: 10 160"
5 6805
2 Aluminium 30 ?igg
g* 375
10* 150

Brytyjski system miar

Maksymalna szybkos¢

Grubos$é materiatu (GA) Materiat Natezenie pradu tuku (A) ciecia (cale/min)
22 GA 400t
18 GA 400*
12 GA 112
10 GA Stal migkka 30 75

1/4 31
3/8* 12
1/2* 5
22 GA 400*
18 GA 390
13 (C;:: Stal nierdzewna 30 28
1/4 24
3/8* 9
1/25 400"
1/16 325
1/8 Aluminium 30 105
1/4 22
3/8* 8

* W przypadku cigcia metalu grubszego niz 6 mm nalezy rozpoczyna¢ z palnikiem ustawionym przy krawedzi elementu obrabianego.
t Maksymalna szybkos$¢ cigcia jest ograniczona maksymalng szybkoscig dotyczaca testowego stotu ciecia (10 160 mm/min).
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3 — Ustawienie palnika

Materialy eksploatacyjne HyAccess
Materiatéw eksploatacyjnych HyAccess mozna uzywac z palnikiem recznym w celu zwigkszenia jego zasiegu
i widocznosci. Materiaty eksploatacyjne HyAccess zapewniajg wigkszy zasigg niz materiaty eksploatacyjne ogolnego

przeznaczenia (standardowe) o okoto 7,5 cm.

Materialy eksploatacyjne HyAccess nie sg dostarczane z systemem. Sg to specjalistyczne
materiaty eksploatacyjne, ktére mozna zamawia¢ oddzielnie.

Ciecie przy napieciu 240 V

Podczas pracy z napieciem 240 V mozna oczekiwa¢ uzyskania $rednio takiej samej grubosci ciecia i jakosci ciecia jak
w przypadku materiatow eksploatacyjnych ogolnego przeznaczenia. W celu uzyskania takiej samej jakosci ciecia moze
by¢ konieczne zmniejszenie szybkosci ciecia.

Ciecie przy napieciu 120V /20 A

Podczas pracy z systemem zasilanym napieciem 120 V i pradem 20 A materiatdow eksploatacyjnych HyAccess mozna
uzywacé do ciecia elementéw o grubosci do 3 mm.

Firma Hypertherm nie zaleca uzywania materiatdéw eksploatacyjnych HyAccess
z obwodami 120 V/ 15 A.

Zamawianie i wymiana
Zwykle mozna oczekiwac, ze trwato$¢ materiatow eksploatacyjnych HyAccess jest rowna pofowie trwatosci materiatow
eksploatacyjnych ogolnego przeznaczenia (standardowych). Numery czesci potrzebne podczas zamawiania materiatow

eksploatacyjnych HyAccess znajdujag sie w temacie Materialy eksploatacyjne HyAccess na stronie 73.

Sa dostepne dwie dysze HyAccess:
m Jedna dysza standardowa zaprojektowana z mysla o wielu procesach ciecia

m Jedna dysza zlobigca przeznaczona specjalnie do ztobienia

Gdy zuzyje sie korcowka jakiejkolwiek dyszy, nalezy wymieni¢ catg dysze.

Rysunek 5 - Materialy eksploatacyjne HyAccess

I I3

=7 47 > @ | |
I Iy

® @ ® ® ®

1 Palnik 4 Dysza standardowa
2 Pierscien zawirowujgcy 5 Dysza zlobigca
3 Elektroda 6 Nasadka
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3 — Ustawienie palnika

OSTRZEZENIE!
RYZYKO PORAZENIA PRADEM

=, Nasadke nalezy wymieni¢ natychmiast po zuzyciu lub postrzepieniu jej koncowki.

Dotkniecie odstonietej dyszy podczas pracy systemu moze skutkowa¢ porazeniem
pradem.
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Rozdziat 4

Dziatanie

Elementy sterujace i wskazniki

Przed rozpoczeciem ciecia nalezy sie zapoznac z elementami sterujgcymi i wskaznikami LED systemu. Niezbedne
informacje znajduja sie w kolejnych tematach.

Elementy sterujace z tylu urzadzenia

— Wiacznik (1) / wylacznik (O) zasilania (ON/OFF) — wigcza system i jego obwody sterujgce.
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4 — Dzialanie

Elementy sterujace i diody kontrolne LED z przodu urzadzenia

® ®H & ®

240V
20A

AMPS 120V
20A

120V
15A

15 30

Dioda kontrolna LED zasilania (zielona) — gdy swieci, informuje, ze wigcznik/wylgcznik zasilania jest
ustawiony w potozeniu (I) (system wigczony — ON) oraz ze sg aktywne blokady bezpieczenstwa.

Dioda kontrolna LED gazu (z6tta) — gdy $wieci, informuje, ze cisnienie wlotowe gazu jest mniejsze
niz 2,8 bara.

Dioda kontrolna LED nasadki palnika (z6ita) — gdy $wieci, informuje o poluzowaniu, nieprawidtowe;
instalacji lub braku materiatéw eksploatacyjnych.

Dioda kontrolna LED temperatury (z6tta) — gdy swieci, informuje, ze temperatura systemu jest poza

dopuszczalnym zakresem roboczym.

AMPS

15 30

Niektore usterki powoduja miganie jednej lub kilku diod LED. Wigcej
informacji na temat mozliwych przyczyn problemow i sposobéw ich
usuwania mozna znalezé w temacie Podstawowe rozwigzywanie
problemoéw w rozdziale Podstawowe rozwigzywanie problemdw na
stronie 58.

240V
20A
120V Pokretto regulacyjne natezenia pradu — stuzy do regulacji natezenia

20A pradu wyjsciowego w zakresie 15-30 A.

120V
15A
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4 — Dziatlanie

Obstuga systemu Powermax30 XP

W ponizszych tematach znajdujg sie informacje o sposobie rozpoczynania ciecia przy uzyciu systemu Powermax30 XP.

Podiaczenie zasilania elektrycznego i zasilania gazem

Podtacz kabel zasilajgcy (@) i przewod zasilania gazem ).

m Informacje o podtgczaniu zasilania gazem do zasilacza znajduja sie w temacie Przygotowanie zasilania gazem na
stronie 27.

m Informacje dotyczace podtgczania prawidiowego wtyczki do kabla zasilajgcego, znajduja sie w temacie Uwagi
dotyczace kabla zasilajacego na stronie 24.

m Informacje o doborze materiatéw eksploatacyjnych oraz oczekiwanej wydajnosci ciecia zaleznej od napiecia wejscia
znajduja sie w temacie Wybdr materiatéw eksploatacyjnych na stronie 30.

m Informacje o wymogach elektrycznych i wymogach zasilania gazem zwigzanych z uzywanym systemem znajduja sie
w temacie Ustawienie zasilania na stronie 21.
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4 — Dzialanie

Montaz materialow eksploatacyjnych

OSTRZEZENIE!

PALNIKI O BEZPOSREDNIEJ AKTYWACII
LUK PLAZMOWY MOZE SPOWODOWAC OBRAZENIA | POPARZENIA

rozpoczeciem wymiany materialéw eksploatacyjnych nalezy sie upewnic, ze

kuk plazmowy powstaje natychmiast po nacisnieciu spustu palnika. Przed
l zasilanie jest wylaczone (OFF).

Przed witaczeniem palnika Duramax LT nalezy najpierw sprawdzi¢, czy:
1. Wigcznik/wytacznik zasilania jest w pozycji wytaczenia (0) (OFF).
2. Zainstalowano kompletny zestaw materiatow eksploatacyjnych pokazany na rysunku 6.

3. Z ostong ogdlnego przeznaczenia (420116) (standardowa) mozna uzywaé wytgcznie dyszy ogolnego przeznaczenia
(standardowej) (420118).

E——“ Informacje o roznicach migdzy materiatami eksploatacyjnymi ogolnego przeznaczenia
i materiatami eksploatacyjnymi FineCut oraz wytyczne dotyczace doboru zestawu
materiatow odpowiedniego do zadania ciecia znajduja si¢ w temacie Wybdr materiatéw
eksploatacyjnych na stronie 30.
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4 — Dziatlanie

Rysunek 6

lub % O)

Dokreca¢ bez uzycia narzgdzi

— S®

®
(i

1 Elektroda 5 Nasadka

2 Pierécien zawirowujgcy 6 Ostona (ogolnego przeznaczenia)
3 Dysza (ogolnego przeznaczenia) 7 Deflektor (FineCut)

4 Dysza (FineCut)
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4 — Dzialanie

Podiaczenie zacisku uziemiajagcego

Podfaczy¢ zacisk uziemiajgcy do elementu obrabianego.
m  Zacisk uziemiajacy i element obrabiany muszg zapewnia¢ prawidtowy styk metal do metalu.

m  Aby ograniczy¢ narazenie na dziafanie pola elektromagnetycznego i uzyska¢ najlepsza mozliwg jakos$¢ ciecia, zacisk
uziemiajacy nalezy przymocowac¢ do powierzchni cigtej tak blisko, jak to mozliwe.

m Zacisku uziemiajacego nie wolno mocowac do tej czesci elementu obrabianego, ktéra zostanie
odcieta.

Wiaczanie systemu (ON)

Ustawi¢ wigcznik/wytgcznik (ON/OFF) w potozeniu wigczenia (1) (ON).

Regulowanie cisnienia gazu i pradu wyjsciowego

Gdy cisnienie wlotowe gazu doprowadzanego do systemu jest zbyt mate, $wieci dioda kontrolna LED zasilania i dioda
ci$nienia gazu. Nalezy stosowac regulator wysokiego cisnienia, ktory jest zdatny zapewni¢ przeptyw gazu do filtru
zasilacza z szybkoscig 99,1 I/min przy ci$nieniu 4,7 bara. Wiecej informacji na temat podtaczania zasilania gazem znajduje
sie w temacie Przygotowanie zasilania gazem na stronie 27.

1. Regulator ci$nienia nalezy ustawi¢ na warto$¢ migdzy 5,5 a 6,9 bara.

2. Wybierz odpowiednig warto$¢ natezenia pradu wyjsciowego pokrettem regulaciji natezenia, uwzgledniajgc napiecie
wejscia, parametry obwodu i zainstalowane materialy eksploatacyjne.
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Materiatéw eksploatacyjnych
FineCut nalezy uzywac¢ wylacznie
w przypadku pracy z systemem
wyposazonym w obwéd wejsciowy
120 V.

Obstuga systemu wyposazonego w obwod 120 V, 15 A

Natezenie pradu nalezy ustawi¢ na warto$¢ mniejszg niz
20 A, w czym pomaga szary obszar wokot gatki
(wewnetrzny pierscien).

Nalezy uzywa¢ wytacznie dyszy FineCut (420117)
i deflektora FineCut (420115).

Nie wolno uzywac¢ dyszy (420118) ani ostony (420116)
ogolnego przeznaczenia (standardowych).

Nie wolno uzywaé¢ materiatow eksploatacyjnych
HyAccess.

Nalezy sprawdzi¢, czy zadne inne urzadzenia nie pobierajg
pradu z obwodu.

Obstuga systemu wyposazonego w obwod 120 V, 20 A

Natezenie pradu nalezy ustawi¢ na warto$¢ mniejszg niz
25 A, w czym pomaga niebieski obszar wokot gatki
(érodkowy pierscien).

Nalezy uzywa¢ wytacznie dyszy FineCut (420117)
i deflektora FineCut (420115).

Nie wolno uzywac¢ dyszy (420118) ani ostony (420116)
ogolnego przeznaczenia (standardowych).

Nalezy sprawdzi¢, czy zadne inne urzadzenia nie pobierajg
pradu z obwodu.

Obstuga systemu wyposazonego w obwéd 240 V, 20 A

240V
20A

AMPS 120V
20A

120V
15A

15 30

Szary obszar

240V
20A

120V
20A

EI 120V
15 A

AMPS

15

Niebieski obszar

20 25
m  Natezenie pradu nalezy ustawi¢ w zakresie 15—-30 A. 240V
m  Mozna uzywaé¢ materiatow eksploatacyjnych ogolnego 20A
przeznaczenia (standardowych) lub FineCut. AMPS 120V
D 20 A
Nie wolno jednoczes$nie stosowa¢ materiatow 120V
eksploatacyjnych ogdlnego przeznaczenia i FineCut. 15A
Nalezy uzywac¢ jednego zestawu albo drugiego. 15 30
Wigcej informaciji znajduje sie w temacie Konfiguracje napiecia na stronie 23.
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Sprawdzanie diod kontrolnych LED

Nalezy sprawdzi¢, czy zielona dioda kontrolna LED zasilania w przedniej czesci zasilacza $wieci oraz czy zadne inne diody
nie swiecg ani nie migaja.

Jesli dioda kontrolna LED temperatury, czujnika nasadki palnika lub ci$nienia gazu $wieci albo miga lub jesli miga dioda
kontrolna LED zasilania, nalezy usung¢ usterkg przed przystgpieniem do dalszej pracy. Wigcej informacji znajduje sie
w temacie Podstawowe rozwigzywanie problemdw na stronie 58.

® D @t

Kontrola gotowosci systemu

System jest gotowy do pracy, gdy $wieci dioda kontrolna LED zasilania, pozostate diody LED nie $wieca ani nie migaja,
a pokretfo regulacji natezenia pradu jest odpowiednio ustawione.

Ograniczenia dotyczace cyklu pracy

Cykl pracy to wyrazony procentowo czas, przez jaki fuk plazmowy moze pozosta¢ aktywny w ciggu 10-minutowego czasu
pracy w temperaturze otoczenia rownej 40°C.
Przy napieciu wejscia rownym 120 V:

m  Przy natezeniu pradu rownym 30 A tuk moze by¢ aktywny przez 2 z 10 minut, nie powodujac przegrzania urzagdzenia
(20% cykl pracy).

m  Przy natezeniu pradu réwnym 17 A tuk moze by¢ aktywny przez 6 z 10 minut (60%).
m  Przy natezeniu pradu réwnym 15 A tuk moze by¢ aktywny przez 10 z 10 minut (100%).

Przy napieciu wejscia rownym 240 V:

m  Przy natezeniu pradu réwnym 30 A tuk moze by¢ aktywny przez 3,5 z 10 minut (35% cykl pracy).

m  Przy natezeniu pradu réwnym 23 A tuk moze by¢ aktywny przez 6 z 10 minut (60%).

m  Przy natezeniu pradu réwnym 18 A tuk moze by¢ aktywny przez 10 z 10 minut (100%).

Po przekroczeniu cyklu pracy system sie przegrzewa, dioda kontrolna LED temperatury $wieci, nastepuje wytaczenie tuku

i kontynuowanie pracy wentylatora chtodzgcego. Aby wznowi¢ ciecie, nalezy poczekac, az dioda kontrolna LED
temperatury zgasnie.

E——“ Podczas zwykle] pracy systemu wentylator moze pracowac.
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Wytyczne dotyczace obstugi systemu

m  Aby uzyska¢ najwyzszg wydajnosc:
a Jesli to mozliwe, system nalezy zawsze obstugiwaé przy napieciu wejscia rownym 240 V AC.
O Jesli to mozliwe, zawsze nalezy unika¢ uzywania przewodu przedtuzajgcego.
Jesli uzycie przewodu przedtuzajgcego jest konieczne, nalezy zastosowac¢ dobrze

przewodzacy kabel o mozliwie najmniejszej dtugosci. Patrz Zalecenia dotyczace
przewodu przedfuzajacego na stronie 26.

m W przypadku uzywania systemu wyposazonego w obwodd 120 V, 15 A nie wolno ustawia¢ natezenia pradu wyzszego
niz 20 A. Patrz Konfiguracje napiecia na stronie 23.

m W celu uzyskania najlepszych wynikow w systemie wyposazonym w obwod 120V, 15 A:
O Nie podigcza¢ do obwodu zadnych innych urzadzen pobierajgcych prad.

O Nalezy mie¢ $wiadomos¢, ze przewody przedituzajgce moga obniza¢ napiecie doprowadzane do maszyny
wzgledem napiecia wyj$ciowego obwodu. Takie zmniejszenie napigcia moze mie¢ negatywny wptyw na
wydajnos¢ oraz zwigkszy¢ prawdopodobienstwo aktywacji przerywacza obwodu.

m  Ciecie grubszego elementu obrabianego z zastosowaniem materiatow eksploatacyjnych ogolnego przeznaczenia

(standardowych) wymaga ustawienia wigkszego natezenia pradu. W przypadku cigcia grubszego metalu zaleca sig

obstuge systemu z obwodem o wyzszych parametrach (240 V / 30 A). Patrz Konfiguracje napiecia na stronie 23.

m  Dodatkowe techniki zmniejszajace czestotliwos$¢ aktywacji przerywacza obwodu sg nastepujace:
O Zmniejszy¢ ustawiong warto$¢ natezenia pradu za pomocg pokretta regulacyjnego.

O Unika¢ rozciggania fuku. Nalezy przecigga¢ palnik po elemencie obrabianym, jak objasniono
w temacie Rozpoczecie od krawedzi elementu obrabianego na stronie 50
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Dziatanie palnika recznego

OSTRZEZENIE!

PALNIKI O BEZPOSREDNIEJ AKTYWACII
LUK PLAZMOWY MOZE SPOWODOWAC OBRAZENIA | POPARZENIA

kuk plazmowy zapala sie natychmiast po nacisnieciu spustu palnika. kuk plazmowy moze szybko
przeciac rekawice i skore.

Trzymac rece, ubranie i przedmioty z dala od koncéwki palnika.
Nie wolno przytrzymywacé elementu obrabianego. Dionie nalezy trzyma¢ z dala od Sciezki ciecia.

Palnika nie wolno nigdy kierowa¢ w swoja strone oraz w strone innych osoéb.

N OSTRZEZENIE!

ISKRY | GORACY METAL
MOGA USZKODZIC WZROK | POPARZYC SKORE

A\

Zawsze nosi¢ odpowiednia odziez ochronna, w tym rekawice i okulary. Palnika nie nalezy kierowa¢
w swoja strone ani w strone innych oséb. Z dyszy palnika sa rozpryskiwane iskry i goracy metal.

Obstuga zatrzasku bezpieczenstwa

Palnik Duramax LT jest wyposazony w zatrzask bezpieczenstwa zapobiegajacy przypadkowemu zaptonowi. Gdy palnik
jest gotowy do cigcia, nalezy przesunaé z6tty zatrzask bezpieczenstwa do przodu (w kierunku gtowicy palnika) i nacisng¢

Cz

erwony spust palnika.
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Wytyczne dotyczace ciecia palnikiem recznym

m W przypadku obu zestawow materiatéw eksploatacyjnych w celu zapewnienia stabilnej szybkosci cigcia koncowke
palnika nalezy ostroznie ciggnaé¢ (przesuwac) wzdiuz elementu obrabianego.

Czasami podczas cigcia z zastosowaniem materiatéw eksploatacyjnych FineCut palnik
nieznacznie przykleja si¢ do elementu obrabianego.

m Podczas ciecia nalezy sprawdzaé, czy ze spodniej czesci elementu obrabianego nie wydostajg sie iskry. Podczas
ciecia za palnikiem powinny z opoznieniem wystepowac niewielkie iskry (15—30° odchylenia od pionu).

m  Jesli iskry rozpryskujg sie w gore, oznacza to, ze palnik nie przecina catkowicie elementu obrabianego. W takiej
sytuacji palnik nalezy przesuwac wolniej lub, jesli to mozliwe, ustawi¢ wyzsze natezenie pradu wyj$ciowego.

m  Korzystajgc z palnika recznego, jego dysze nalezy ustawi¢ prostopadle do elementu obrabianego, tak aby byta ona
ustawiona pod kgtem 90° do powierzchni cigcia, i obserwowac tuk tnacy.

m  Ciagniecie lub przesuwanie palnika wzdtuz ciecia do siebie jest tatwiejsze niz popychanie lub przesuwanie na boki.

m W celu uzyskania prostoliniowych cig¢ nalezy zastosowaé odpowiednig prowadnice, np. liniat mierniczy. Do cigcia
okregow nalezy stosowac¢ wzornik lub przystawke do wycinania otwordw (cyrkiel do ciecia po okregu). Numery
czesci prowadnic firmy Hypertherm do cigcia plazmowego okregow i do cigcia skosnego znajduja sig
w temacie Akcesoria na stronie 74.

m  Niepotrzebne wigczanie palnika powoduje skrécenie zywotnosci dyszy i elektrody.

Zalecenia dotyczace ciecia przy napieciu 120 V

m  Uzywaé wylgcznie materialéw eksploatacyjnych FineCut.

O W przypadku ciecia z napigciem 120 V i materiatami eksploatacyjnymi HyAccess system powinien pracowac¢
z obwodem 120 V / 20 A. W przypadku cigcia z napieciem 120V i materiatami eksploatacyjnymi HyAccess
uzywanie obwodu 120 V / 15 A nie jest zalecane.

m  Nie uzywac przewodow przediuzajacych.
B Sprawdzi¢, czy zadne inne urzadzenia nie pobierajg pradu z obwodu.

m  Zmniejszy¢ nastawione natezenie pradu pokrettem regulacyjnym, aby unikng¢ aktywacji wytacznika obwodu.
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Rozpoczecie od krawedzi elementu obrabianego _Q/

W przypadku cigcia metalu grubszego niz 6 mm w celu zwigkszenia trwato$ci materiatow eksploatacyjnych nalezy
rozpoczynaé z palnikiem ustawionym przy krawedzi elementu obrabianego.

1. Przy zacisku uziemiajgcym przymocowanym do elementu obrabianego ustaw dysze palnika prostopadle (90°) do
krawedzi elementu obrabianego.

2. Nacisnij spust palnika, aby aktywowac tuk. Moze by¢ konieczne zatrzymanie palnika przy krawedzi, az tuk catkowicie
przetnie element obrabiany.
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i

=

Jesli metal jest cienszy niz 6 mm, do wycinania profiléw wewnetrznych nalezy stosowac¢ przebijanie. Przebijanie skraca
okres uzytkowania materiatow eksploatacyjnych.

Przebijanie elementu obrabianego

Typ wykonywanego przebijania zalezy od grubosci metalu. Zalecenia Hypertherm:
m  Przebicie prostopadte — jesli metal jest cieriszy niz 3 mm.

m  Przebicie pod katem — jesli metal ma grubos¢ co najmniej 3 mm.
1. Podtacz zacisk uziemiajgcy do elementu obrabianego.

2. Przebicie prostopadte: Ustaw palnik prostopadle (90°) do elementu obrabianego.
Przebicie pod katem: Przed wiaczeniem palnika ustaw go pod katem ok. 30° do elementu obrabianego,
a koncowke palnika w odlegtosci 1,5 mm od elementu obrabianego.

3. Przebicie prostopadte: Nacisnij spust palnika, aby aktywowac tuk.

Przebicie pod katem: Aktywuj fuk, naciskajac spust palnika ustawionego nadal pod katem wzgledem elementu
obrabianego, a nastepnie obro¢ palnik w potozenie prostopadte (90°).

4. Trzymaj palnik w takim potozeniu, stale naciskajac spust. Jesli ze spodniej czesci elementu obrabianego wydostajg sig
iskry, fuk przebit si¢ przez metal.
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5. Po zakonczeniu przebijania ostroznie przeciagnij palnik wzdtuz elementu obrabianego, aby kontynuowac
wykonywanie ciecia.

Ziobienie elementu obrabianego N @
_——

Tego systemu z materiatami eksploatacyjnymi ogélnego przeznaczenia (standardowymi) mozna uzywa¢ do prostego
Ztobienia, na przykfad do usuwania spawow punktowych i spawow $ciegu fastrygowego.

Do ztobienia nie jest wymagane instalowanie w systemie zadnego dedykowanego
zestawu materiatéw eksploatacyjnych ani konfigurowanie specjalnego trybu ustawien.
Jednak do ztobienia nie wolno uzywac¢ materiatéw eksploatacyjnych FineCut.

1. Przed wigczeniem palnika ustaw go tak, aby jego koncowka znajdowata sig nieznacznie powyzej elementu
obrabianego.

2. Ustaw palnik pod katem 45° do elementu obrabianego, zachowujac niewielki odstep miedzy koncéwka palnika
a elementem obrabianym. Naci$nij spust, aby aktywowac fuk pilota. Nanies tuk na element obrabiany.
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3. Zlobigc, utrzymuj palnik pod katem ok. 45° do elementu obrabianego.

Przesun fuk plazmowy w kierunku tworzonego Ztobienia. Utrzymuj niewielkg odlegto$¢ miedzy koncowka palnika
i stopionym metalem, aby unikngé¢ skrocenia trwatosci materiatu eksploatacyjnego i uszkodzenia palnika.

Profil ztobienia mozna zmieni¢ poprzez zmiane nastepujacych wielkosci:
O Szybkosc¢ palnika nad elementem obrabianym
O Robocze odsuniecie palnika

O Kat palnika wzgledem elementu obrabianego

Zmiana profilu ztobienia

Aby w razie potrzeby zmieni¢ profil Ztobienia, nalezy stosowa¢ sig¢ do ponizszych zalecen:

m  Zwiekszenie szybkosci palnika powoduje zmniejszenie szerokosci i zmniejszenie gltebokosci.
m  Zmniejszenie szybkosci palnika powoduje zwiekszenie szerokosci i zwiekszenie glebokosci.

m  Zwiekszenie odsuniecia palnika powoduje zwiekszenie szerokosci i zmniejszenie gtebokosci.
m  Zmniejszenie odsuniecia palnika powoduje zmniejszenie szerokosci i zwiekszenie gtebokosci.

m  Zwiekszenie kata ustawienia palnika (bardziej pionowo) powoduje zmniejszenie szerokosci i zwiekszenie
gtebokosci.

m  Zmniejszenie kata ustawienia palnika (mniej pionowo) powoduje zwiekszenie szerokosci i zmniejszenie
gtebokosci.
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Najczestsze btedy popetniane podczas ciecia recznego

Dodatkowe informacje o btedach znajduja sie w temacie Podstawowe rozwigzywanie probleméw na stronie 58.
m  Palnik pryska i syczy, ale nie wytwarza tuku. Przyczyny moga by¢ nastepujace:
Q Zbyt mocno zakrgcone materiaty eksploatacyjne.
m  Palnik nie przecina catkowicie elementu obrabianego. Przyczyny moga by¢ nastgpujace:
Szybkos¢ ciecia jest za duza.
Materiaty eksploatacyjne sg zuzyte.
Ciety metal jest zbyt gruby wzgledem wybranego natezenia pradu.

Zainstalowano nieprawidtowe materiaty eksploatacyjne.

0O 0O 0O O

Staby elektryczny styk miedzy zaciskiem uziemiajgcym i elementem obrabianym.
Cisnienie gazu jest zbyt niskie lub szybkos¢ przeptywu jest zbyt niska.
m  Jakosc¢ cigcia jest staba. Przyczyny moga by¢ nastepujace:
O Ciety metal jest zbyt gruby wzgledem wybranego natezenia pradu.
Q Zainstalowano nieprawidtowe materiaty eksploatacyjne.
O Szybkos¢ ciecia jest za duza lub za mata.
Q Materiaty eksploatacyjne sa zuzyte lub uszkodzone.
m  buk jest rozpylony, a zywotno$¢ materiatow eksploatacyjnych jest krétsza niz oczekiwana. Przyczyny moga byc
nastegpujace:
O W zrodle zasilania gazem jest obecna wilgo¢.
O Cisnienie gazu jest zbyt niskie.
O Materialy eksploatacyjne s zainstalowane nieprawidtowo.
]

Zainstalowano nieprawidtowe materialy eksploatacyjne.
Minimalizacja zuzlu

Zuzel to stopiony metal, ktéry zestala sig na elemencie obrabianym. Podczas ciecia plazma powietrzng zawsze powstaje
pewna ilo$¢ zuzlu. Mozna jg jednak kontrolowa¢, dobierajgc ustawienia systemu odpowiednio do okreslonego
zastosowania.

Zuzel wolnobiezny powstaje, gdy szybkos¢ ciecia palnikiem jest zbyt mafa i tuk wysuwa sig do przodu. Ma on posta¢
ciezkiego bagbelkowego osadu na spodzie cigcia i mozna go tatwo usungé. Aby zmniejszy¢ ilos¢ zuzlu tego typu, nalezy
zwiekszy¢ szybkosc.

Zuzel szybkobiezny powstaje, gdy szybkos¢ ciecia jest zbyt duza i fuk pozostaje z tytu. Ma postaé cienkiego liniowego
osadu metalicznego bardzo blisko miejsca cigcia. Przywiera on do spodu ciecia i jest czgsto trudny do usunigcia. Aby
zmniejszy¢ ilos¢ zuzlu tego typu, nalezy zmniejszy¢ szybkosc.

E——“ Zuzel fatwiej powstaje na metalach cieplych i goracych niz na chtodnych. Na przyktad
pierwsze z serii cig¢ zwykle powoduje powstanie mniejszej ilosci zuzlu. W miarg
rozgrzewania si¢ elementu obrabianego przy kolejnych cieciach moze powstawac¢ wiece;j
zuzlu.

E——“ Zuzyte lub uszkodzone materialy eksploatacyjne moga sporadycznie prowadzi¢ do
tworzenia zuzlu.
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Rozdziat 5

Konserwacja i rozwigzywanie probleméw

Rutynowa konserwacja

™ OSTRZEZENIE!
NIEBEZPIECZENSTWO SMIERTELNEGO PORAZENIA PRADEM

konserwacyjnych wymagajacych demontazu pokrywy zasilacza lub
materiatléw eksploatacyjnych z palnika nalezy odtaczy¢ zasilanie
elektryczne.

@: @: Przed rozpoczeciem wykonywania jakichkolwiek czynnosci
”

Wszelkie czynnosci wymagajace wymontowania obudowy zasilacza musza
' by¢ wykonywane przez wykwalifikowanego technika.

Wiecej informacji o Srodkach ostroznosci znajduje sie w Podreczniku
bezpieczenstwa i zgodnosci (80669C).
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5 — Konserwacija i rozwigzywanie problemoéw

Przy kazdym uzyciu:

Sprawdzi¢ lampki kontrolne i usungé ewentualne Sprawdzi¢ materialy eksploatacyjne pod wzgledem
usterki. prawidtowej instalaciji i zuzycia.

Co 3 miesiace:

Wymieni¢ wszystkie uszkodzone etykiety. Sprawdzi¢ spust pod wzgledem uszkodzen. Sprawdzi¢
korpus palnika pod wzgledem pekniec¢ i wystajgcych
przewodow. Wymieni¢ wszystkie uszkodzone elementy.

Sprawdzi¢ kabel zasilajgcy i wtyczke. W razie Sprawdzi¢ przewod palnika. W razie uszkodzenia
uszkodzenia wymieni¢. wymienic.
Co 6 miesiecy:

Oczysci¢ wnetrze zasilacza niewilgotnym sprezonym
powietrzem lub podcisnieniem.

lub
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5 — Konserwacja i rozwigzywanie probleméw

Sprawdzanie materialéow eksploatacyjnych

Czes¢ Sprawdzié Dziatanie
Srodkowy otwor pod wzgledem Wymieni¢ ostone lub deflektor, jesli
m okragtosci. otwor nie jest juz okragty.
Odstep miedzy ostong lub deflektorem Usuna¢ ostone lub deflektor i zmy¢
a dysza pod wzgledem nagromadzenia nagromadzony materiat.
Ostona Deflektor zanieczyszczen.

Il

Dysza

Srodkowy otwor pod wzgledem
okragtosci.

00,

Dobra Zuzyta

Wymienig, jesli otwor srodkowy nie jest
okragty. Wymieni¢ dysze wraz
z elektroda.

—

Powierzchnig srodkowa pod wzglgdem
zuzycia oraz glebokos¢ wglebienia.

Wymieni¢, jesli powierzchnia jest
bardzo zuzyta lub jesli gtebokose
wgtebienia jest wieksza niz 1,6 mm.
Wymieni¢ dyszg wraz z elektroda.

Pierscien zawirowujacy

Elektroda
4}‘ Maksymalnie 1,6 mm
Powierzchnie wewnetrzna pierscienia Wymienic, jesli powierzchnia jest
F— zawirowujagego ppd wzgledem uszkodzona lub zuzyta lub jesli otwory
S — uszkodzen i zuzycia oraz droznosc¢ gazowe sg zatkane.

otwordw gazu.

Swobodne przesuwanie elektrody
przez pierscien zawirowujgcy.

Jesli elektroda nie przesuwa sig
swobodnie przez pierscien
zawirowujgcy, nalezy

wymieni¢ pierscien.

Pierscien o przekroju
okragtym uszczelniajacy
palnik

Powierzchnie pod wzgledem

uszkodzen, zuzycia i braku smarowania.

Jesli pierscien uszczelniajgcy

o przekroju okraglym jest suchy, nanies
cienka warstwe smaru silikonowego na
pierscien i gwinty. Uszczelki powinny
sie blyszcze¢, lecz nie powinno by¢ na
nich nadmiaru smaru ani grudek.

Jesli pierscien uszczelniajacy

o przekroju okragtym jest spekany lub
zuzyty, nalezy go wymienic¢ (428179).
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Podstawowe rozwigzywanie probleméw

W przedstawionej dalej tabeli omowiono problemy, ktore wystepuja najczesciej podczas korzystania z systemu

Powermax30 XP oraz sposoby ich rozwigzywania.

Jesli problemu nie mozna rozwigza¢, postgpujac zgodnie z niniejszg instrukcja rozwigzywania problemow, lub w przypadku

koniecznos$ci uzyskania dodatkowej pomocy, nalezy:

1. Zadzwoni¢ do dystrybutora lub autoryzowanego serwisu firmy Hypertherm.

2. Zadzwoni¢ do najblizszego biura wymienionego na oktadce niniejszego podrecznika.

Problem

Rozwiazanie

Wiacznik/wytacznik (ON/OFF) zasilania jest
ustawiony w potozeniu wiaczenia (ON) (I),
ale dioda kontrolna LED zasilania nie $wieci.

= Sprawdzi¢, czy wtyczka kabla zasilajacego jest wlozona
do gniazdka.

= Sprawdzi¢, czy zasilanie jest wlgczone na gtownym pulpicie
zasilania lub przy skrzynce przetacznika odtaczenia linii.

» Sprawdzi¢, czy napigcie zasilania nie jest zbyt niskie (wiece;
niz 15% ponizej napigcia znamionowego).

Swieci dioda kontrolna LED zasilania i dioda
ci$nienia gazu.

D@

= Sprawdzi¢, czy przewod zasilania gazem jest podtgczony do
zasilacza i czy doptyw gazu jest otwarty.

= Sprawdzi¢ szczelnos¢ przewodu zasilania gazem oraz cisnienie
wlotowe gazu.

Swieci dioda kontrolna LED zasilania i dioda
temperatury.

= Pozostawi¢ zasilacz wtgczony, aby umozliwi¢ obnizenie
temperatury przez wentylator.

= Dioda kontrolna LED temperatury moze sig zaswiecic, jesli
temperatura we wnetrzu systemu jest bliska —30°C. Nalezy
przenies¢ system w cieplejsze miejsce.
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Problem

Rozwiazanie

Swieci dioda kontrolna LED zasilania i miga
dioda temperatury.

Pozostawi¢ zasilacz wtgczony, aby umozliwi¢ obnizenie
temperatury przez wentylator. Dioda kontrolna LED temperatury
miga, gdy system stale przez dtugi czas pobiera zbyt duzo pradu
wej$ciowego. Aby temu zapobiec, mozna wykona¢ nastepujace
czynnosci:

Zmniejszy¢ ustawiong warto$¢ natezenia pradu. Patrz
Regulowanie cisnienia gazu i pradu wyjsciowego na stronie 44.
W przypadku pracy z systemem wyposazonym w obwod
wejsciowy 120 V AC uzywac tylko materiatéw eksploatacyjnych
FineCut. Patrz Wybdr materiatéw eksploatacyjnych na

stronie 30.

Jesli to mozliwe, system nalezy obstugiwa¢ z obwodem
wejsciowym 240 V AC.

Unika¢ rozciggania tuku. Przecigga¢ palnik po elemencie
obrabianym. Patrz Rozpoczecie od krawedzi elementu
obrabianego na stronie 50.

Obstugiwaé system bez przewodu przediuzajgcego. Jesli uzycie
przewodu przedtuzajacego jest konieczne, nalezy zastosowaé¢
dobrze przewodzacy kabel o mozliwie najmniejszej dtugosci.
Patrz Zalecenia dotyczace przewodu przedfuzajacego na
stronie 26.

Sprawdzi¢, czy zadne inne urzadzenia nie pobierajg pradu z tego
samego obwodu.

Miga dioda kontrolna LED zasilania.

Zleci¢ sprawdzenie napiecia zasilania wykwalifikowanemu
elektrykowi. Napiecie zasilania jest za wysokie lub za niskie
(odchylenie wigksze niz +15% napigcia znamionowego). Patrz
temat Parametry znamionowe systemu Hypertherm na

stronie 17 i Przygotowanie zasilania na stronie 23.

Swieci dioda kontrolna LED zasilania i miga lub
$wieci dioda kontrolna LED czujnika nasadki
palnika.

@

Wylgczy¢ zasilacz (OFF). Sprawdz, czy materialy eksploatacyjne
sg prawidtowo zatozone i dokrecone. Patrz Montaz materiatéw
eksploatacyjnych na stronie 42.

Jesli materialy eksploatacyjne poluzowaly sie lub byty usuwane
przy wigczonym zasilaniu (ON), nalezy wytgczyé zasilanie (OFF),
naprawi¢ usterke, a nastepnie wigczy¢ zasilanie (ON) w celu
usuniecia btedu.

Jesli materialy eksploatacyjne sg prawidiowo zainstalowane,

prawdopodobnie palnik jest uszkodzony. Skontaktowac sie
z dystrybutorem lub autoryzowanym serwisem firmy.

Po wigczeniu maszyny (ON) miga dioda
kontrolna LED cisnienia gazu i dioda
temperatury.

\@\
5N N

Nalezy zwolni¢ spust i ponownie wigczy¢ zasilacz. Jesli zasilacz
jest wiaczany, gdy spust palnika jest nacisniety, nastepuje
automatyczna dezaktywacja systemu.
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Problem

Rozwiazanie

Miga dioda kontrolna LED temperatury,
ci$nienia gazu i zasilania oraz swieci dioda
kontrolna LED czujnika nasadki palnika.

RO
/'\ /'\ /'\

= Zainstalowa¢ nowe materialy eksploatacyjne w palniku
(dotychczasowe moga by¢ skorodowane lub u kresu swej
trwalosci).

= Jesli ten biad bedzie sie powtarza¢, nalezy sie skontaktowac¢
z dystrybutorem lub z autoryzowanym serwisem.

Po wigczeniu zasilania (ON) migajg wszystkie
cztery diody kontrolne LED.

27N 2N 2N 2N

= Nalezy zleci¢ naprawe systemu odpowiednio przeszkolonemu
technikowi serwisowemu. Skontaktowac¢ sie z dystrybutorem
lub uzy¢ informacji znajdujacych sie z przodu niniejszego
podrecznika, aby skontaktowaé sie z dzialem pomocy
technicznej.

Nie nastepuje transfer fuku na element
obrabiany.

= Zapewni¢ dobry styk metalu do metalu, oczyszczajgc obszar,
w ktorym zacisk uziemiajgcy styka sie z elementem obrabianym.

= Sprawdzi¢ zacisk uziemiajgcy pod wzglgdem uszkodzen
i w razie potrzeby naprawic.

* Przesuna¢ palnik blizej elementu obrabianego i ponownie
wilaczy¢ palnik. Patrz Dziatanie palnika recznego na stronie 48.

Palnik nie przecina catkowicie elementu
obrabianego.

= Upewni¢ sie, ze palnik jest prawidtowo uzywany. Patrz Dziafanie
palnika recznego na stronie 48.

= Sprawdzi¢ materialy eksploatacyjne i w razie potrzeby wymienic.
Patrz Sprawdzanie materiatow eksploatacyjnych na stronie 57.

tuk gasnie, ale ponownie sie zapala po
nacisnieciu spustu palnika.

= Sprawdzi¢ materialy eksploatacyjne i wymienic je, jesli sg zuzyte
lub uszkodzone. Patrz Sprawdzanie materiatéw
eksploatacyjnych na stronie 57.

= Wymieni¢ wkiadke filtru gazowego, jesli jest zanieczyszczona.
Patrz Wymiana wkfadki filtru powietrza i pufapki filtru powietrza
na stronie 62.

= Upewnic¢ sig, ze ci$nienie powietrza jest prawidtowe.

tuk jest rozpylony i syczy.

= Wymien wkiadke filtru powietrza. Patrz Wymiana wkfadki filtru
powietrza i putapki filtru powietrza na stronie 62.

= Sprawdzi¢ przewdd gazu pod wzgledem wilgoci. W razie
potrzeby zainstalowac¢ lub wymieni¢ ukiad filtracji gazu
dostarczanego do zasilacza. Patrz Przygotowanie zasilania
gazem na stronie 27.
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Problem

Rozwiazanie

Staba jako$¢ cigcia.

Upewnic¢ sie, ze palnik jest prawidtowo uzywany. Patrz Dzjatanie
palnika recznego na stronie 48.

Upewni¢ sig, ze zainstalowano odpowiednie materiaty
eksploatacyjne. Patrz Wybdr materiatéw eksploatacyjnych na
stronie 30.

Sprawdzi¢ materiaty eksploatacyjne i w razie potrzeby wymienic.
Patrz Sprawdzanie materiatow eksploatacyjnych na stronie 57.
Poluzuj o ok. 1/8 obrotu i sprébuj ponownie.

Sprawdzi¢ cisnienie i jako$¢ powietrza.

Sprawdzi¢, czy przewdd roboczy jest prawidtowo podtaczony
oraz czy nie jest uszkodzony.

Obstugiwac¢ system bez przewodu przediuzajacego. Jesli uzycie
przewodu przedtuzajgcego jest konieczne, nalezy zastosowaé
dobrze przewodzacy kabel o mozliwie najmniejszej dtugosci.
Patrz Zalecenia dotyczace przewodu przedtuzajacego na
stronie 26.

Podczas cigcia aktywuje sie przerywacz
obwodu.

Zmniejszy¢ ustawiong warto$¢ natezenia pradu. Patrz
Regulowanie cisnienia gazu i pradu wyjsciowego na stronie 44.
W przypadku pracy z systemem wyposazonym w obwod
wejsciowy 120 V AC uzywac tylko materiatéw eksploatacyjnych
FineCut. Patrz Wybdr materiatéw eksploatacyjnych na

stronie 30.

Jesli to mozliwe, system nalezy obstugiwa¢ z obwodem
wejsciowym 240 V AC.

Unika¢ rozciggania tuku. Przecigga¢ palnik po elemencie
obrabianym. Patrz Rozpoczecie od krawedzi elementu
obrabianego na stronie 50.

Obstugiwaé system bez przewodu przediuzajgcego. Jesli uzycie
przewodu przedtuzajacego jest konieczne, nalezy zastosowaé
dobrze przewodzacy kabel o mozliwie najmniejszej dtugosci.
Patrz Zalecenia dotyczace przewodu przedtfuzajacego na
stronie 26.

Sprawdzi¢, czy zadne inne urzadzenia nie pobieraja pradu z tego
samego obwodu.
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Procedury konserwacji

W -
OSTRZEZENIE!
NIEBEZPIECZENSTWO SMIERTELNEGO PORAZENIA PRADEM
Przed rozpoczeciem wykonywania jakichkolwiek czynnosci
” konserwacyjnych wymagajacych demontazu pokrywy zasilacza lub

materiatléw eksploatacyjnych z palnika nalezy odtaczy¢ zasilanie
elektryczne.

% Wszelkie czynnosci wymagajace wymontowania obudowy zasilacza musza

' by¢ wykonywane przez wykwalifikowanego technika.
Wiecej informacji o sSrodkach ostroznosci znajduje sie w Podreczniku
bezpieczenstwa i zgodnosci (80669C).

Wymiana wkladki filtru powietrza i putapki filtru powietrza

W ponizszej procedurze opisano sposob demontazu i wymiany zamontowanych we wnetrzu zasilacza wktadki filtru

powietrza i putapki filtru powietrza.

Niniejszg procedure mozna réwniez wykorzysta¢ do wymiany plastikowej nakretki
ustalajgcej zespotu regulatora/filtru powietrza. Numery zestawéw Hypertherm, ktore
nalezy poda¢ podczas zamawiania czesci zamiennych, znajduja sie
w temacie Regulator/filtr powietrza z zespotem przefacznika ciénienia (wnetrze, strona

wentylatora) na stronie 70.

Demontaz obudowy zasilacza i uchwytu

1. Ustaw wiacznik/wytacznik zasilania w pozycji
wyltgczenia (0). Odigcz kabel zasilajacy i odigcz
zasilanie gazem.

2. Wykre¢ dwie $ruby z uchwytu w gornej czesci
zasilacza. Ostroznie pociagnij panel w sasiedztwie
odkrecanej sruby, aby utrzymac nacisk na $rube.
Gdy sruba bedzie niemal catkowicie wykrecona,
obro¢ nieznacznie $rubokret, aby tatwiej byto
wyciagnaé ja z wpuszczonego otworu.

3. Nieznacznie odchyl panele koncowe — przedni
i tylny — od zasilacza, aby wydosta¢ spod nich
krawedzie uchwytu. Zdemontuj uchwyt, a nastepnie
odtoz go razem z dwiema srubami na bok.

4. Nadal odchylaj panele na zewnatrz, aby wyja¢ boczne
czesci obudowy z prowadnic. Nastepnie unie$
obudowe zasilacza.
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5 — Konserwacja i rozwigzywanie probleméw

Demontaz starej wkitadki filtru powietrza i putapki filtru powietrza
1. Po stronie zasilacza z wentylatorem odtgcz waz spustowy (1) od otworu na spodniej czgséci podstawy zasilacza.

2. Odtacz drugi koniec weza spustowego od mosieznej ztgczki (2) na spodniej czesci putapki filtru powietrza. Odtéz waz
spustowy na bok.

3. Odkrec¢ plastikowa nakretke ustalajgcg (), ktdra mocuje regulator/filtr powietrza @ na uchwycie () na panelu
srodkowym.

4. Jedna reka przechyl spodnia czes$¢ zespotu regulatora/filtru powietrza do siebie.

5. Druga reka odkre¢ putapke filtru powietrza (§), aby zdemontowac jg z zespotu regulatora/filtru powietrza.

—3 ©
> =\
ot
[— ®
® ©®
® o o
@ =G
O] @,

6. Czy jest konieczna wymiana wkiadki filtru powietrza (@?

O Jesli tak, odkrec¢ plastikowg nakretke ustalajgca (8), ktora mocuje wktadke filtru powietrza, uwazajgc, aby nie
zgubi¢ sprezyny (9 $cisnietej miedzy nakretka ustalajgca a regulatorem/filtrem powietrza. Uwazaj, aby w czasie
odkrecania nakretki nie dopusci¢ do obrécenia sig wktadki filtru powietrza. Wymontuj wktadke filtru powietrza
z plastikowe] nakretki ustalajace;.

Q Jeslinie, kontynuuj Czynnos$¢ 3 na stronie 64.

Powermax30 XP Podrecznik operatora 80816H 63



5 — Konserwacija i rozwigzywanie problemoéw

Montaz nowej wkiadki filtru powietrza i putapki filtru powietrza

1.

Umies¢ nowa wktadke filtru powietrza (@) na
plastikowej nakretce ustalajgcej. Sprawdz, czy
sprezyna znajduje si¢ w prawidtowym miejscu.

Zamontuj nowa wktadke filtru powietrza. Dokre¢
nakretke ustalajgca @) recznie.

Czy jest konieczna wymiana putapki filtru
powietrza 3)?

O Jeslitak, zatoz nowa putapke filtru.

Q Jeslinie, oczy$¢ putapke przed ponownym
montazem, przecierajac jg z oleju, kurzu i innych
zanieczyszczen.

Recznie dokre¢ putapke filtru.

Podtacz waz spustowy @) do ztaczki () na spodnie;
czesci pufapki filtru. Sprawdz, czy waz spustowy
wydtuza sie w kierunku przedniej strony zasilacza.

Ustaw zespot regulatora/filtru powietrza w uchwycie
na panelu srodkowym zasilacza i dokre¢ plastikowa
nakretka ustalajgca (6). Recznie dokre¢ nakretke
ustalajaca, a nastepnie o dodatkowg jedng czwartg
obrotu.

Nie dokregcaj zbyt mocno nakretki ustalajgce;.

[T TT 1T

Przeprowadz waz spustowy przez otwdr w podstawie zasilacza.

Ponownie podtacz zasilanie gazem i sprawdz szczelno$¢ wszystkich potaczen zlgczek, weza i zespotu regulatora/filtru

powietrza.

PRZESTROGA!

Cisnienia zasilania gazem niespelniajace specyfikacji opisanych w rozdziale Specyfikacje
niniejszego podrecznika moga by¢ przyczyna stabej jakosci ciecia, krétkiego okresu trwatosci
materialéw eksploatacyjnych i probleméw operacyjnych.

Jezeli poziom czystosci gazu jest zbyt niski lub wystepuja nieszczelnosci w wezach zasilajacych

lub podtaczeniach:
m  Moze sie zmniejszy¢ szybkos¢ ciecia.

m  Moze sie zmniejszy¢ jakos¢ ciecia.

m  Moze sie zmniejszyé maksymalna grubosé ciecia.

m  Moze sie zmniejszy¢ trwalos¢ materialéw eksploatacyjnych.
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5 — Konserwacja i rozwigzywanie probleméw

Zakladanie obudowy zasilacza i uchwytu

1. Wsun obudowe na zasilacz, uwazajgc, aby nie 2
przytrzasng¢ przewoddw elektrycznych. Wyrownaj
dolne krawedzie z prowadnicami, a rowek na goérze
obudowy (@) z wystepem (2) na panelu przednim (3,
tak aby otwory w obudowie znalazly sie przed

wentylatorem. ®/ 3

2. Wyréwnaj panel przedni z zasilaczem.

3. Wyréwnaj panel tylny z zasilaczem, pilnujgc, aby otwor
zacisku uziemiajgcego byt ustawiony rowno
z otworami na sruby panelu koncowego i zasilacza. /’

4. Umies¢ uchwyt nad otworami w gérnej czgsai
obudowy i ustaw konce uchwytu pod krawedziami
paneli.

5. Wkrec¢ dwie sruby mocujace obudowe i uchwyt momentem rownym 23,0 kg-cm.

6. Ponownie podigcz zasilanie elektryczne i wigcz (ON) zasilacz.

|

'
A~

!
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Rozdziat 6

Czesci

Podczas zamawiania czesci zamiennych, materiatow eksploatacyjnych i akcesoriow do zasilacza Powermax30 XP
i palnika recznego Duramax LT nalezy postugiwac sie podanymi w tym rozdziale numerami czesci i zestawow Hypertherm.

Instrukcje dotyczace montazu wktadki filtru powietrza i putapki filtru powietrza w zasilaczu znajdujg sie w temacie
Procedury konserwacji na stronie 62.

Instrukcje dotyczace montazu materiatow eksploatacyjnych w palnikach recznych Duramax LT znajdujg sie w temacie
Montaz materiatéw eksploatacyjnych na stronie 42.
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Czesci zasilacza

Widok od zewnatrz z przodu

0000

Numer
Element zestawu

228096
428219

-t

428226
428221
428222
428224
428225
228099
228561

O G A~ W W W W DN

428239

Opis

Zestaw:
Zestaw:
Zestaw:
Zestaw:
Zestaw:
Zestaw:
Zestaw:

Zestaw:

Zestaw

Zestaw:

Sruby obudowy zasilacza i uchwytu (nie pokazano)

Panel przedni

Pokretto regulacyjne natezenia pradu

Obudowa zasilacza z etykietami, CSA

Obudowa zasilacza z etykietami, CSA, wyprodukowane w Ameryce
Obudowa zasilacza z etykietami, CE

Obudowa zasilacza z etykietami, CCC

Rekojes¢ ze srubami

: Zacisk uziemiajacy

Przewdd roboczy 4,6 m z zaciskiem uziemiajgcym
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Widok od zewnatrz z tytu

NEMA 6-50P NEMA L6-20P

X&\\\\\\\\\\\\ \ :

®
NEMA 5-15P
Numer
Element zestawu Opis
1 428220 Zestaw: Panel tylny
2 228210 Zestaw: Kabel zasilajgcy CSA, wtyczka z zakrecang blokadg 240V / 20 A,
jednofazowy, dtugos¢ 3,0 m
3 229132 Przedtuzka kabla zasilajagcego CSA: adapter wtyczki 120 V/ 15 A
4 229133 Przedtuzka kabla zasilajagcego CSA: adapter wtyczki 240V / 20 A
5 228140 Zestaw: Kabel zasilajgcy CE, jednofazowy, dtugosé 8,0 m (bez wtyczki)
5 428231 Zestaw: Kabel zasilajagcy CCC, jednofazowy, diugos¢ 3,0 m (bez wtyczki)
6 228143 Zestaw: Ochrona przed odksztatceniami kabla zasilajgcego
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Regulator/filtr powietrza z zespotem przelacznika ci$nienia (wnetrze, strona wentylatora)

a

P

nonnnn ‘é  B—

§
ooy

Numer
Element zestawu Opis
1 428262 Zestaw: Nakretka ustalajgca filtr powietrza
2 428237 Zestaw: Wkiadka filtru powietrza
3 428246 Zestaw: Putapka filtru powietrza

(z pierscieniem uszczelniajacym o przekroju okragtym)
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Czesci do palnika recznego Duramax LT

9)

Mozna wymieni¢ kompletny zespoét palnika recznego i przewodu albo wymienia¢ jego poszczegolne komponenty.

Numer
Element zestawu

428174*

—

228109
428162
428178
428179
428156
428182
428177
428181
428176

© 0 N oo O A~ W N

Opis

Zestaw:
Zestaw:
Zestaw:
Zestaw:
Zestaw:
Zestaw:
Zestaw:
Zestaw:
Zestaw:

Zestaw:

Zespot palnika recznego Duramax LT z przewodem 4,6 m

Przetgcznik czujnikowy nasadki palnika

Przetacznik aktywaciji palnika

Korpus palnika Duramax LT (z pierscieniem uszczelniajgcym o przekroju okragtym)
Zamienne pierscienie uszczelniajgce o przekroju okragtym do korpusu palnika
Spust palnika i sprezyna

Zamienne sprezyny do spustu palnika

Rekojes¢ palnika Duramax LT (ze srubami)

Sruby zamiennej rekojesci palnika Duramax LT

Przewod palnika Duramax LT, diugosé 4,6 m

* Zespot palnika zawiera jeden zestaw materiatow eksploatacyjnych ogolnego przeznaczenia (standardowych):

Q Elektroda (420120)

Pierscien zawirowujgcy (420211)

O Nasadka (420114)
O Dysza (420118)
Q Ostona (420116)
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Materiaty eksploatacyjne do palnika recznego Duramax LT

Aby zamowi¢ materiaty eksploatacyjne do posiadanego palnika Duramax LT, nalezy uzy¢ wymienionych dalej numerow
czesci.

Mozna zamawia¢ pakiety dysz i elektrod lub zamawia¢ je w zestawach:

Aby zamoéwi¢ pakiet elektrod, nalezy poda¢ numer 420120.

Aby zaméwi¢ pakiet dysz ogolnego przeznaczenia (standardowych), nalezy poda¢ numer 420118.

Aby zamowic pakiet dysz FineCut, nalezy poda¢ numer 420117.

Aby zamowi¢ zestaw 2 dysz ogoélnego przeznaczenia (standardowych) i 2 elektrod, nalezy poda¢ numer 428243.

Aby zamowic zestaw 2 dysz FineCut i 2 elektrod, nalezy poda¢ numer 428244.

Nalezy jednoczesnie wymienia¢ dysze i elektrode.

E——“ W przypadku zastosowan ogolnego przeznaczenia (standardowych) i FineCut nalezy
stosowac te samg elektrode, pierscien zawirowujacy i nasadke. Dyszy ogoélnego
przeznaczenia nie wolno stosowac z deflektorem. Dyszy FineCut nie wolno stosowac¢
z ostona.

Materiaty eksploatacyjne ogéinego przeznaczenia (standardowe)

420211 420120 420118 420114 420116
——— 9
=
— (MW N ﬂ
428243
Pierscien Elektroda Dysza Nasadka Ostona

zawirowujgcy

Materialy eksploatacyjne FineCut

420211 420120 420117 420114 420115
R P : ﬂ]
%
= 428244
Pierscien Elektroda Dysza Nasadka Deflektor

zawirowujgcy
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Materialy eksploatacyjne HyAccess

Materiaty eksploatacyjne HyAccess nie sg dostarczane z systemem. Mozna je zamawia¢ oddzielnie lub w zestawie
startowym. Zapewniajg o okofo 7,5 cm wigkszy zasigg niz materialy eksploatacyjne ogélnego przeznaczenia

(standardowe).

Sa dostepne dwie dysze HyAccess:

m 420144 — dysza standardowa zaprojektowana z mysla o wielu procesach cigcia

m 420147 — dysza zlobigca przeznaczona specjalnie do ztobienia

Gdy zuzyje sig koncdwka dyszy, nalezy wymieni¢ calg dysze.

E——“ Nalezy jednoczesnie wymienia¢ dysze i elekirode.

420144

420211 420137
=i o1 >
Pierscien Elektroda

zawirowujacy

Dysza standardowa

LuUB

420147

Zawartos¢ zestawu startowego 428337:
m 2 elektrody HyAccess

m 1 dysza tngca HyAccess

m 1 dysza zlobigca HyAccess

m 1 pierscien zawirowujgcy

m 1 nasadka HyAccess

Standardowy pierscien zawirowujgcy Powermax30 XP jest zgodny z materiatami

eksploatacyjnymi HyAccess.

Dysza ztobigca

420148

Nasadka

Powermax30 XP Podrecznik operatora 80816H

73



6 — Czesci

Akcesoria

Numer czesci

Opis

127102 Podstawowy cyrkiel do cigcia plazmowego po okregu

027668 Zaawansowany cyrkiel do ciecia plazmowego po okregu

127144 Pokrowiec przeciwkurzowy

127410 Walizka do przenoszenia

428337 Zestaw: Zestaw startowy materiatéw eksploatacyjnych HyAccess

024548 Skorzana ostona przewodu palnika, brazowa, dtugos¢ 7,6 m

024877 Skorzana ostona przewodu palnika, czarna z logo Hypertherm, dtugos¢ 7,6 m
127217 Pasek na ramie

128647 Zestaw: Filtr powietrza Eliminizer

127169 Skoérzane rekawice do cigcia

127416 Okulary ochronne, szybka w odcieniu 5

127103 Ostona na twarz, szybka w odcieniu 8

127239 Ostona na twarz, szybka w odcieniu 6

127105 Zamienna szybka do ostony na twarz, odcien 8

127243 Zamienna szybka do ostony na twarz, odcien 6

128836 Pasta termoprzewodzaca, 1/8 uncji

027055 Silikonowy $rodek smarny, 1/4 uncji
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Etykiety systemu Powermax30 XP

Numer zestawu

428215
428216
428217
428218

Opis

Zestaw: Etykiety do systemu Powermax30 XP w wersji CSA

Zestaw: Etykiety do systemu Powermax30 XP w wersji CSA, wyprodukowane w Ameryce

Zestaw: Etykiety do systemu Powermax30 XP w wersji CE

Zestaw: Etykiety do systemu Powermax30 XP w wersji CCC

Zestaw etykiet zawiera nastepujace elementy:

m Etykieta materiatu eksploatacyjnego

m  Odpowiednie etykiety bezpieczenstwa

m Etykiety przednie i boczne

Na ponizszej ilustracji pokazano etykiety materialow eksploatacyjnych i etykiety bezpieczenstwa.

420116

420115

210240 Rev. C

428243

+

420118 420120
420114
=
)
]
]
)
FineCut® 420117 420120
428244

Etykieta materiatu eksploatacyjnego

g praci
Stan

‘Read and follow these instr

uctions, employer safoly.

411 WARNING

'y [l] AVERTISSEMENT

Plasma cutting can be injurious to operator and_ persons
in the work area. Consult manual before operating. Failure
to follow all these safety instructions can result in death

Q ﬁ‘ & 1. Cutting sparks can cause explosion or fire.
4 110
¥ “’%’ o o2 cuting tablo,

1. Les étincelles de coupage peuvent provoquer une explosion
ou un incendie.
as Couper prés des matiéres inflammables.
& proximite et prét & étre uilss,
formé comme table de coupage.

in fot o

2. Plasma arc can injure and burn; point the nozzle away

igner la buse de soi.
morce;

2. Larc peut blesser et braler;

3. Tension dangereuse.

3.1 Porter des gants isolants. Remplacer les gants quand ils sont humides ou
endommages.

3.2 Se protéger contre les chocs en sisolant de la pidce et e la terre.

3.3 Couper [alimentation avant Ientretien. Ne pas toucher les piéces sous tension.

. Risque de choc électrique ou de bralure.

X www.hypertherm.com/weee
-—

110647 Rev. B

an be hazardous.

4. Les fumées plasma peuvent étre dangereuses.
41N

y.
oy, or cover this label.
, damaged, or wom (PN 110584 Rev D).

(PN 110584 Rev D).

Etykieta bezpieczenstwa CSA

Etykieta bezpieczenstwa CE/CCC
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