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Zarejestruj nowy system Hypertherm

Aby zapewni¢ wygodny dostep do pomocy technicznej i gwarancyjnej, produkt mozna
zarejestrowac w Internecie pod adresem www.hypertherm.com/registration.
Zarejestrowanie produktu umozliwia rowniez otrzymywanie aktualnych informacji o nowych
produktach Hypertherm oraz jednorazowo bezptatnego upominku bedacego wyrazem
naszej wdziecznosci.
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WARNING! Before operating any Hypertherm equipment, read the safety
instructions in your product's manual and in the Safety and Compliance Manual
(80669C). Failure to follow safety instructions can result in personal injury or in
damage to equipment.

Copies of the manuals may accompany the product in electronic and printed
formats. You can also obtain copies of the manuals, in all languages available
for each manual, from the “Downloads library” at www.hypertherm.com.

DANSK / DANISH

ADVARSEL! Inden Hypertherm udstyr tages i brug skal
sikkerhedsinstruktionerne i produktets manual og i Manual om sikkerhed og
overholdelse af krav (80669C), gennemlzeses. Folges sikkerhedsvejledningen
ikke kan det resultere i personskade eller beskadigelse af udstyret.

Kopier af manualerne kan ledsage produktet i elektroniske og trykte formater.
Du kan ogsa fa kopier af manualer, pa alle sprog der er til radighed for hver
manuel, fra "Download-biblioteket" pa www.hypertherm.com.

DEUTSCH / GERMAN

WARNUNG! Bevor Sie ein Hypertherm-Gerét in Betrieb nehmen, lesen Sie
bitte die Sicherheitsanweisungen in lhrer Bedienungsanleitung sowie im
Handbuch fiir Sicherheit und Ubereinstimmung (80669C). Das Nichtbefolgen
der Sicherheitsanweisungen kann zu Verletzungen von Personen oder
Schaden am Gerit fihren.

Bedienungsanleitungen und Handbticher kénnen dem Gerét in elektronischer
Form oder als Druckversion beiliegen. Sie kénnen alle Handbticher und
Anleitungen in den jeweils verfiigbaren Sprachen eines bestimmten
Handbuchs auch in der ,Download-Bibliothek" unter www.hypertherm.com
herunterladen.

FRANCAIS / FRENCH

AVERTISSEMENT! Avant d'utiliser tout équipement Hypertherm, lire les
consignes de sécurité importantes dans le manuel de votre produit et dans
le Manuel de sécurité et de conformité (80669C). Le non-respect des
consignes de sécurité peut engendrer des blessures physiques ou des
dommages a I'équipement.

Des copies de ces manuels peuvent accompagner le produit en format
électronique et papier. Vous pouvez également obtenir des copies de chaque
manuel dans toutes les langues disponibles & partir de la « Bibliothéque de
téléchargement » sur www.hypertherm.com.

ESPANOL / SPANISH

IADVERTENCIA! Antes de operar cualquier equipo Hypertherm, leer las
instrucciones de seguridad del manual de su producto y del Manual de
Seguridad y Cumplimiento (80669C). No cumplir las instrucciones de
seguridad podria dar lugar a lesiones personales o dafo a los equipos.
Pueden venir copias de los manuales en formato electronico e impreso junto
con el producto. También se pueden obtener copias de los manuales, en todos
los idiomas disponibles para cada manual, de la “Biblioteca” en
www.hypertherm.com.

ITALIANO / ITALIAN

AVVERTENZA! Prima di usare un'attrezzatura Hypertherm, leggere le istruzioni
sulla sicurezza nel manuale del prodotto e nel Manuale sulla sicurezza e

la conformita (80669C). Il mancato rispetto delle istruzioni sulla sicurezza pud
causare lesioni personali o danni all'attrezzatura.

Il prodotto pud essere accompagnato da copie elettroniche e cartacee del
manuale. E anche possibile ottenere copie del manuale, in tutte le lingue
disponibili per ogni manuale, da “Archivio download” all'indirizzo
www.hypertherm.com.

NEDERLANDS / DUTCH

WAARSCHUWING! Lees voordat u Hypertherm-apparatuur gebruikt

de veiligheidsinstructies in de producthandleiding. Het niet volgen van de
veiligheidsinstructies kan resulteren in persoonlijk letsel of schade aan
apparatuur.

De handleidingen kunnen in elektronische en gedrukte vorm met het product
worden meegeleverd. De handleidingen, elke handleiding beschikbaar in alle
talen, zijn ook verkrijgbaar via de “Downloadbibliotheek” op
www.hypertherm.com.

PORTUGUES / PORTUGUESE

ADVERTENCIA! Antes de operar qualquer equipamento Hypertherm, leia as
instrugoes de seguranga no manual do seu produto e no Manual de Seguranga
e de Conformidade (80669C). Ndo seguir as instrugdes de seguranga pode
resultar em lesdes corporais ou danos ao equipamento.

Copias dos manuais podem acompanhar os produtos nos formatos eletrénico
e impresso. Também é possivel obter copias dos manuais em todos os idiomas
disponiveis para cada manual na “Biblioteca de downloads” em

www.hypertherm.com.

B#:E / JAPANESE

4 | Hypertherm HB3 H1R(ET 20IC. Z2ICEATHEELERICOV
T. TORRHBFICHHRLBER. BLUHRBICAREINTLZEIBD
ROV TIAT VAR Z 2TV (80669C) EHFH LT, &L
BRICEDENWERBEPEBOBEEBRTENBYET,
HEAZEOIE—IE. BF 74+ —< v b, FXEMREIE L CRRICERS
NTVET, BFHBEZEIE. www.hyperthermccom @ [Z>O—KFZ14 735
) HSRESECAFTEEY,

&&= 3Z / CHINESE (SIMPLIFIED)
4 | EREEMERREZH, BREARTFMA (ZefEMETF
) (80669C) FHRLEIEHF. FHAREEL SRR, WRERER
ANRAZGEIZ&RT.
Bt 7= R R A0 F A AT BEAR L FE FRRFNED R A A48 fEth AT
“Downloads library” (TEHARIE) hREEAFMTE FIESHEIA,
Wk www.hypertherm.com.

NORSK / NORWEGIAN

ADVARSEL! Fer du bruker noe Hypertherm-utstyr, ma du lese
sikkerhetsinstruksjonene i produktets handbok og i Handboken om sikkerhet
og samsvar (80669C). Unnlatelse av & felge sikkerhetsinstruksjoner kan fere
til personskade eller skade pa utstyr.

Eksemplarer av handbekene kan medfelge produktet i elektroniske og trykte
utgaver. Du kan ogsa fa eksemplarer av handbekene, i alle tilgjengelige sprak
for hver handbok, fra "nedlastningsbiblioteket" pa www.hypertherm.com.

SVENSKA / SWEDISH

VARNING! Las haftet sdkerhetsinformationen i din produkts sékerhets- och
efterlevnadsmanual (80669C) fér viktig sékerhetsinformation innan du
anvander eller underhaller Hypertherm-utrustning. Underlatenhet att folja
dessa sékerhetsinstruktionerkan resultera i personskador eller skador

pa utrustningen.

Kopior av manualen kan medfélja produkten i elektronisk och tryckform.
Du hittar dven kopior av manualerna i alla tillgangliga sprak i
"nedladdningsbiblioteket” (Downloads library) p& www.hypertherm.com.
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CESKY / CZECH

VAROVANI! Pied uvedenim jakéhokoliv zafizeni Hypertherm do provozu

si prectéte bezpecnostni pokyny v pfiru¢ce k produktu a v Manuélu pro
bezpednost a dodrZovéni pfedpisti (80669G). Nedodrzovani bezpe&nostnich
pokynt mlize mit za nasledek zranéni osob nebo poskozeni majetku.

Kopie pfiru¢ek a manualt mohou byt sou¢asti dodavky produktu, a to v
elektronické i tisténé formé. Kopie priru¢ek a manuald ve vSech jazykovych
verzich, v nichz byly dané pfiru¢ky a manualy vytvofeny, naleznete v ,Knihovné
ke stazeni“ na webovych strankach www.hypertherm.com.

TURKCE / TURKISH

UYARI! Bir Hypertherm ekipmanini galistirmadan 6nce, Uriin kullanim
kilavuzunda ve Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu’nda (80669C) yer alan
guvenlik talimatlarini okuyun. Guvenlik talimatlarina uyulmamasi durumunda
kisisel yaralanmalar veya ekipman hasari meydana gelebilir.

Kilavuzlarin kopyalari, elektronik ve basili formatta driinle birlikte verilebilir.
Her biri tiim dillerde yayinlanan kilavuzlarin kopyalarini www.hypertherm.com
adresindeki “Downloads library” (Yiiklemeler kitapligi) bashigindan da elde
edebilirsiniz.

POLSKI / POLISH

OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem obstugi jakiegokolwiek systemu firmy
Hypertherm nalezy si¢ zapoznac¢ z instrukcjami bezpieczeristwa
zamieszczonymi w podreczniku produktu oraz w Podreczniku bezpieczeristwa
i zgodnosci (80669C). Nieprzestrzeganie instrukcji bezpieczenstwa moze
skutkowaé obrazeniami ciafa i uszkodzeniem sprzgtu.

Do produktu moga by¢ dotaczone kopie podrecznikow w formacie
elektronicznym i drukowanym. Kopie podrecznikéw, w kazdym udostgpnionym
jezyku, mozna réwniez znalez¢é w ,Bibliotece materiatow do pobrania” pod
adresem www.hypertherm.com.

PYCCKWH / RUSSIAN

BEPEIMCBb! Mepen pabotoit ¢ nobbim o6opynosaHvem Hypertherm
03HAKOMbBTECH C MHCTPYKLMAMM Mo 6e30MacHOCTH, NPeACTaBNeHHbIMU B
PYKOBOZCTBE, KOTOPOE NMOCTaBMAETCA BMECTE C NPOAYKTOM, a TaKiKe B
Pyrosogctse no 6e301acHOCTH 1 COOTBETCTBUIO (80669)). HesbinonHeHue
MHCTPYKLMM MO 6€30MacHOCTU MOKET NPUBECTH K TENIECHBIM NOBPEKAEHUAM
WK NOBPEXAEHUIO 060PYyA0BaHNA.

HKonun pyKkoBoaCTB, KOTOPbIE MOCTABMAIOTCA BMECTE C MPOAYKTOM, MOTyT ObiTh
npeacTaBneHbl B 9N1EKTPOHHOM 1 BymamHoM Buae. Konum pykoBoACTB Ha Beex
A3blKaX, Ha KOTOpPble NEPEBEAEHO TO MM MHOE PYKOBOACTBO, MOKHO TaKKe
3arpysuTb 13 pasaena «bubnmoreka aoKkymeHTOB» Ha Be6-caiiTe

www.hypertherm.com.

SUOMI / FINNISH

VAROITUS! Ennen mink&an Hypertherm-laitteen kéytté4 lue tuotteen
kayttdoppaassa olevat turvallisuusohjeet ja turvallisuus- ja
vaatimustenmukaisuusohje (80669C). Turvallisuusohjeiden laiminlysnti
voi aiheuttaa henkilkohtaisen loukkaantumisen tai laitevahingon.
Kéyttdoppaiden kopiot voivat olla tuotteen mukana elektronisessa ja

tulostetussa muodossa. Voit saada kayttéoppaiden kopiot kaikilla kielilla
"latauskirjastosta” osoitteessa www.hypertherm.com.

BbJITAPCKH / BULGARIAN

MPEOYMNPEXROEHUE! Mpean na pabotute ¢ KoeTo 1 Aa e o6opyasaHe
Hypertherm, npoueTeTe MHCTPYKLMMUTE 3a 6E30NACHOCT B PbKOBOACTBOTO Ha
BalUMA NPOAYKT u ,MHCTpyKumA 3a 6ezonacHocT n ceotercTame” (80669C).
HecnaaeaHeTo Ha MHCTPYKUMWTE 3a Ge3onacHOCT 61 MOro Aa AoBEAE

[0 TENECHO HapaHsABaHe WK A0 NoBpeAa Ha 060opyABaHETO.

HKonua Ha pbroBoACTBaTa MOXE Aa NPUAPYHABAT NPOAYKTA B ENIEKTPOHEH U B
neyarteH popmat. MoxeTe Aa nonyyuTe KOMWA Ha PLKOBOACTBATA, NpeanaraHu
Ha BCUUKM eanuum, ot “Downloads library” (Bubnuoteka 3a Ternexe) Ha agpec
www.hypertherm.com.

ROMANA / ROMANIAN

AVERTIZARE! Inainte de utilizarea oricarui echipament Hypertherm, cititi
instructiunile de siguranté din cadrul manualului produsului si din cadrul
Manualului de sigurantd si conformitate (80669C). Nerespectarea
instructiunilor de siguranta pot rezulta in vatdmare personald sau in avarierea
echipamentului.

Produsul poate fi insotit de copii ale manualului in format tiparit si electronic.
De asemenea, dumneavoastré puteti obtine copii ale manualelor, in toate limbile
disponibile pentru fiecare manual, din cadrul sectiunii "Librarie de descarcare”
aflata pe site-ul www.hypertherm.com.

MAGYAR / HUNGARIAN

VIGYAZAT! Miel6tt barmilyen Hypertherm berendezést tizemeltetne, olvassa
el a biztonsagi informaciodkat a termék kézikonyvében és a Biztonsdgi és
szabélykévetési kézikényvben (80669C). A biztonagi utasitasok betartasanak
elmulasztasa személyi sériiléshez vagy a berendezés karosodasahoz vezethet.

A termékhez a kézikonyv példanyai elektronikus és nyomtatott formaban

is mellékelve lehetnek. A kézikdnyvek példanyai (minden nyelven) a
www.hypertherm.com weboldalon a ,Downloads library” (Letdltési kényvtar)
részben is beszerezhetok.

EAAHNIKA / GREEK

MPOEIAOMOIHZH! Mpw B¢oete oe Aettoupyia ornolovdnnote eonAIGHS TG
Hypertherm, 8lafaote g 0dnyieg aopaleiag oto eyxepidlo Tou MPOidVToG
kalL oto Eyyelpibio aopdleiag kai oupudppwong (80669C). H un thpnon twv
odnyv acdaleiag propei va empépel cwpatkn PAARN 1 {nud otov
€EOMAIONO.

Avtiypada Twv eyxeipidiwv MMopei va cuvoSEUOUV TO MPOIOV OE NAEKTPOVIKTY|
kat éviunn popdry. Mnopeite, emiong, va AaBete avtiypada twv eyxepidinv
oe OAeG TIG YAwooeg mou SiatiBevtal yia kabe eyxepidlo and v Yndlakn
BiBAiobrkn Mpewv (Downloads library) otn 8iladiktuakr Tonobeoia
www.hypertherm.com.

§5Ef# 3 / CHINESE (TRADITIONAL)
BE | EBREEM Hypertherm 5%fE7T , BRBELERTFMAN (ZLFEH
ERFM) (80669C) AMZLIER. TEFTRLETAARENASESE
RERFIRE,
FREARRGEAEFMENRIEXPEN EmRMG, BBAUE
www.hypertherm.com ¥ T FEHERE, ABEAMEFMHNSEEER.

SLOVENSCINA / SLOVENIAN

OPOZORILO! Pred uporabo katerekoli Hyperthermove opreme preberite
varnostna navodila v priro¢niku vadega izdelka ter v Priro¢niku za varnost in
skladnost (80669C). Neupostevanje navodil za uporabo lahko povzro¢i telesne
poskodbe ali materialno $kodo.

Izdelku so lahko priloZeni izvodi priro¢nikov v elektronski ali tiskani obliki. Izvode
priro¢nikov v vseh razpoloZzljivih jezikih si lahko prenesete tudi iz knjiznice
prenosov “Downloads library” na naslovu www.hypertherm.com.

SRPSKI / SERBIAN

UPOZORENIJE! Pre rukovanja bilo kojom Hyperthermovom opremom
procitajte uputstva o bezbednosti u svom priru¢niku za proizvod i u Priruéniku
o bezbednosti i usaglasenosti (80669C). Oglusavanje o pracenje uputstava
o bezbednosti moze da ima za posledicu li¢nu povredu ili ostec¢enje opreme.

Moze se dogoditi da kopije priru¢nika prate proizvod u elektronskom

i tampanom formatu. Takode mozete da pronadete kopije priru¢nika, na svim
jezicima koji su dostupni za svaki od priru¢nika, u “Biblioteci preuzimanja”
(“Downloads library”) na www.hypertherm.com.

SLOVENCINA / SLOVAK

VYSTRAHA! Pred pouzitim akéhokolvek zariadenia od spolognosti Hypertherm
si precitajte bezpe¢nostné pokyny v ndvode na obsluhu vasho zariadenia a

v Manuali o bezpecénosti a stlade s normami (80669C). V pripade nedodrzania
bezpecnostnych pokynov méze dojst k ujme na zdravi alebo po$kodeniu
zariadenia.

Kopia navodu, ktora je dodavana s produktom, méze mat elektronicku alebo
tlaéent podobu. Kopie navodov, vo vsetkych dostupnych jazykoch, su k
dispozicii aj v sekcii “Downloads library” na www.hypertherm.com.
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Kompatybilnos¢ Elektromagnetyczna (EMC)

Wprowadzenie

Urzadzenia firmy Hypertherm oznaczone symbolem CE wyprodukowano
zgodnie z normg EN 60974-10. W celu zapewnienia kompatybilnosci
elektromagnetycznej urzadzenia nalezy zainstalowac i uzywaé zgodnie z
przedstawionymi dalej informacjami.

Wymogi przewidziane przez normg EN 60974-10 moga nie wystarczac
do catkowitego wyeliminowania zaktécen wystepujacych, gdy urzadzenia
znajduja sie w bliskim sgsiedztwie zrédet zaktdcen lub gdy majg bardzo
duzg czuto$¢. W takich przypadkach moze by¢ konieczne zastosowanie
innych $rodkéw ograniczajgcych zaktocenia.

Sprzet tngcy zaprojektowano wytgcznie do uzytku w srodowisku
przemystowym.

Instalacja i obstuga

Uzytkownik jest odpowiedzialny za instalacje i korzystanie z urzadzenia
plazmowego zgodnie z instrukcjami producenta.

W przypadku wykrycia zaktdcen elektromagnetycznych
odpowiedzialno$¢ za rozwigzanie tego problemu wspolnie z
pracownikami pomocy technicznej zapewnianej przez producenta
spoczywa wylgcznie na uzytkowniku. W niektorych sytuacjach dziatanie
zapobiegawcze moze polega¢ wytacznie na ponownym uziemieniu
obwodu tngcego (patrz Uziemianie elementu obrabianego). W innych
przypadkach moze oznaczaé koniecznos$¢ zaprojektowania ekranu
elektromagnetycznego zakrywajacego zrodto zasilania i miejsce pracy,
wspotpracujgcego z odpowiednimi filtrami wejsciowymi. W kazdej
sytuacji zaktocenia elektromagnetyczne nalezy ograniczy¢ do poziomu,
ktory nie powoduje wystgpowania dalszych problemow.

Analiza obszaru

Przed zainstalowaniem urzadzenia uzytkownik powinien przeprowadzi¢
analiz¢ sgsiadujgcego obszaru pod wzglgdem wystepowania
potencjalnych problemow elektromagnetycznych. Nalezy wzig¢ pod
uwage nastepujace kwestie:

a. inne kable zasilajgce, kable sterujgce, kable sygnatowe i
telefoniczne znajdujgce sig¢ powyzej i ponizej sprzgtu tnagcego
lub przylegajace do niego

b. nadajniki i odbiorniki radiowe i telewizyjne
¢. komputery i inne urzadzenia sterujgce

d. elementy istotne z punktu widzenia bezpieczenstwa takie jak
zabezpieczenia sprzgtu przemystowego

e. zdrowie osob, na przyktad w przypadku korzystania z
rozrusznikow serca czy aparatow stuchowych

f. urzadzenia uzywane do kalibracji i pomiaréw

g. odporno$c¢ pozostalych urzadzen znajdujgcych sig w
$rodowisku roboczym — w celu zapewnienia zgodnosci tych
urzadzen moze by¢ wymagane zastosowanie dodatkowych
$rodkdéw bezpieczenstwa

h. pora dnia, podczas ktorej sg wykonywane czynno$ci zwigzane z
cigciem oraz pozostate operacje

Wielkos$¢ analizowanego obszaru zalezy od konstrukcji budynku oraz
innych wykonywanych w nim czynnosci. Otaczajacy obszar moze by¢
wigkszy niz wynikajacy z przyjetych zatozen.

Metody ograniczania emisji
Zasilanie sieciowe

Sprzet tnacy nalezy podtaczy¢ do zasilania sieciowego zgodnie z
zaleceniami producenta. W przypadku wystgpowania zakidcen moze by¢
konieczne zastosowanie dodatkowych $rodkéw ostroznosci, takich jak
filtrowanie napigcia sieciowego.

Nalezy rozwazy¢ zastosowanie ekranowania (metalowe;j rurki lub
odpowiednika) kabla zasilania trwale zainstalowanego sprzetu tnagcego.
Ekranowanie nalezy zapewni¢ na cafej diugosci kabla. Ekran nalezy
podtaczyé do sieciowego zrédia zasilania urzadzenia do cigcia w taki
sposdb, aby zapewni¢ dobry styk elektryczny miedzy kanatem kablowym
a obudowg zrodta zasilania cigcia.

Serwisowanie sprzetu tnacego

Sprzet tnacy nalezy okresowo serwisowaé zgodnie z zaleceniami
producenta. Podczas dziatania sprzetu tngcego wszystkie drzwiczki
dostgpowe i serwisowe powinny by¢ zamknigte i prawidtowo
zabezpieczone. Sprzetu tngcego nie wolno w zaden sposdb
modernizowa¢. Nie dotyczy to modyfikacji wykonywanych zgodnie z
pisemnymi instrukcjami przedstawionymi przez producenta. Na przyktad
nalezy zgodnie z zaleceniami producenta serwisowac i regulowaé
przerwy iskrowe zaptonu tuku oraz urzadzenia stabilizujgce.

Kable tngce

Kable tngce powinny by¢ mozliwie najkrétsze oraz poprowadzone
wspdlnie na podiodze lub w jej poblizu.

Spajanie ekwipotencjalne

Nalezy rozwazy¢ spojenie wszystkich metalowych komponentow
instalacji tngcej oraz komponentdéw, ktére do niej przylegaja.

Jednak przytaczenie metalowych komponentéw do elementu
obrabianego zwigksza ryzyko porazenia operatora pragdem, gdy ten
jednoczesnie dotknie metalowego komponentu i elektrody (dyszy gtowicy
laserowe).

Operator powinien by¢ odizolowany od wszystkich spojonych
komponentow metalowych.

Uziemianie elementu obrabianego

W sytuacjach, gdy element obrabiany nie jest uziemiony w celu
zapewnienia bezpieczenstwa elektrycznego lub ze wzgledu na swdj
rozmiar i umiejscowienie (np. kadtub okretu lub stalowa konstrukcja
budynku), przytaczenie elementu obrabianego do masy moze w
niektérych przypadkach ograniczy¢ emisje. Nalezy zachowaé ostroznose,
aby zapobiec sytuacji, w ktorej uziemienie elementu obrabianego
zwigksza ryzyko wystepowania obrazen u osob lub uszkodzen sprzetu
elektrycznego. Tam, gdzie to wymagane, przytaczenie elementu
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Kompatybilno$¢ Elektromagnetyczna (EMC)

obrabianego do masy nalezy wykona¢ w sposob bezposredni. W krajach,
w ktorych jest to zabronione, przytgczenie mozna zapewni¢ przez
zastosowanie odpowiednich reaktancji pojemnosciowych dobranych
zgodnie z przepisami krajowymi.

Uwaga: Ze wzgledow bezpieczeristwa obwod tngcy mozna uziemi¢ lub
nie. Zmiana projektu uziemienia moze by¢ autoryzowana wylgcznie przez
osobe, ktorej wiedza jest wystarczajaca do oceny, czy taka modyfikacja
nie stwarza wiekszego ryzyka odniesienia obrazen (na przyklad przez
zapewnienie obwodu zwrotnego pradu cigcia réwnolegtego, co moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia obwoddw tngcych innych urzadzen).
Dalsze wytyczne podano w normie IEC 60974-9, Urzadzenie do
spawania fukowego, rozdziat 9: Instalacja i uzytkowanie.

Ekranowanie i ostanianie

Problemy dotyczace zaki6cen mozna ograniczy¢ przez selektywne
ekranowanie i ostanianie kabli oraz urzadzen wystepujacych w
sgsiadujgcym obszarze. W niektérych zastosowaniach mozna rozwazy¢
ekranowanie catej instalacji do cigcia plazmowego.

SC-12
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Gwarancja

Uwaga

W przypadku wymiany podzespotéw systemu Hypertherm producent
zaleca korzystac¢ z oryginalnych czesci firmy Hypertherm. Wszelkie
uszkodzenia lub obrazenia wynikajgce z zastosowania podzespotéw
innych niz oryginalne czegsci firmy Hypertherm nie podlegajg warunkom
gwarancji udzielanej przez firme Hypertherm i bedg traktowane jako
wynikajgce z nieprawidtowego uzytkowania produktu firmy Hypertherm.

Operator ponosi wytaczng odpowiedzialnos$c¢ za bezpieczne uzytkowanie
Produktu. Firma Hypertherm nie moze ani nie udziela zadnych zapewnien
badz gwarancji dotyczacych bezpiecznego korzystania z produktu w
srodowisku uzytkownika.

Informacje ogéine

Firma Hypertherm Inc. gwarantuije, ze jej Produkty sg wolne od wad
materiatowych i produkcyjnych przez czas okreslony ponizszymi
warunkami: jesli firma Hypertherm zostanie powiadomiona o wadzie:

(i) dotyczace;j zasilacza plazmy w okresie dwoch (2) lat od daty odebrania
produktu, z wyjatkiem zasilaczy marki Powermax, w przypadku ktorych
okres ten wynosi trzy (3) lata od daty odebrania produktu, (i) dotyczace;j
palnika i przewodow w okresie jednego (1) roku od daty odebrania
produktu, z wyjatkiem krotkiego palnika HPRXD ze zintegrowanym
przewodem, w ktérego przypadku okres wynosi sze$¢ (6) miesigcy

od daty odebrania produktu, dotyczacej zespotéw podnosnika palnika

w okresie jednego (1) roku od daty odebrania produktu, dotyczacej
produktow Automation w ciggu jednego (1) roku od daty odebrania
produktu, z wyjatkiem systemow EDGE Pro CNC, EDGE Pro Ti CNC,
MicroEDGE Pro CNC i ArcGlide THC, dla ktorych okres ten wynosi dwa
(2) lata od daty odebrania produktu, oraz (jii) dotyczacej komponentow
lasera swiattowodowego Hylntensity w okresie dwéch (2) lat od daty
odebrania produktu, z wyjatkiem gtowic lasera i przewodéw dostarczania
wigzki, dla ktérych okres ten wynosi jeden (1) rok od daty odebrania
produktu.

Niniejsza gwarancja nie dotyczy pozostalych zasilaczy marki Powermax,
ktore sg uzywane z przetwornicami fazowymi. Dodatkowo firma
Hypertherm nie udziela gwarancji na systemy uszkodzone w wyniku
dostarczenia napigcia zasilajacego o nieodpowiednich parametrach,
wynikajgcych z zastosowania przetwornic fazowych badz z jakosci
wejsciowego napiecia sieciowego. Niniejsza gwarancja nie obejmuje
Produktu, ktory zostat nieprawidtowo zainstalowany, zmodyfikowany lub
zniszczony w inny sposob.

Firma Hypertherm zapewnia naprawe, wymiane i regulacje Produktu jako
jedyny i wytaczny srodek zapobiegawczy, tylko jesli niniejsza gwarancja
jest prawidiowo przestrzegana i stosowana. Firma Hypertherm
zobowiazuje sie do bezptatnej naprawy, wymiany lub regulacji wszystkich
wadliwych Produktow objetych warunkami niniejszej gwaranciji, ktére po
uprzedniej autoryzacii (ktéra nie zostanie nieudzielona bez
uzasadnionego powodu) i prawidtowym zapakowaniu zostang zwrdcone
do siedziby firmy Hypertherm (Hanover, New Hampshire) lub do
autoryzowanego punktu serwisowego firmy Hypertherm po optaceniu
przez uzytkownika wszystkich kosztéw zwigzanych z ubezpieczeniem i
dostawa. Firma Hypertherm nie odpowiada za zadne naprawy, wymiany i
regulacje Produktu objete warunkami niniejszej gwarancji, z wyjatkiem
wykonywanych w mys| niniejszego paragrafu i po udzieleniu wyraznej
pisemnej zgody przez Hypertherm.

Przedstawiona tutaj gwarancja jest typu wylacznego i pozostaje w
zgodzie z wszelkimi innymi gwarancjami (wyrazonymi bezposrednio,
domniemanymi, ustawowymi) lub wynikajacymi z nich nastgpstwami
dotyczacymi Produktu oraz ze wszystkimi innymi dorozumianymi
gwarancjami i postanowieniami dotyczacymi jakosci, przydatnosci
handlowej lub przydatnosci do okreslonego celu badz zwigzanymi z
nienaruszeniem praw innych osob. Powyzsze stwierdzenie stanowi
jedyny i wylgczny srodek zapobiegawczy dotyczacy jakiegokolwiek
naruszenia warunkow gwarancji przez firme Hypertherm.

Dystrybutorzy i sprzedawcy OEM moga oferowac inne lub dodatkowe
gwarancije, ale nie sg oni upowaznieni do udzielania zadnej dodatkowe;j
ochrony gwarancyjnej ani do sktadania jakichkolwiek zapewnien, ze taka
ochrona jest udzielana zgodnie z warunkami gwarancji udzielanej przez
firme Hypertherm.

Zabezpieczenie patentowe

Z wyjatkiem przypadkow produktow niewyprodukowanych przez firme
Hypertherm lub wyprodukowanych przez osobe spoza firmy Hypertherm
w sposob niezgodny ze specyfikacjami firmy Hypertherm, a takze w
przypadku konstrukcji, proceséw, rozwigzan i kombinacji
niezaprojektowanych lub rzekomo zaprojektowanych przez firme
Hypertherm, firma Hypertherm ma prawo na swoj wtasny koszt broni¢ lub
wspiera¢ uzytkownika w kazdej rozprawie lub postepowaniu
wytoczonemu przeciwko niemu w zwigzku z naruszaniem jakichkolwiek
patentow podmiotow trzecich przez produkt firmy Hypertherm uzywany
samodzielnie lub w potaczeniu z innym produktem niedostarczonym
przez firme Hypertherm. W przypadku zaobserwowania jakichkolwiek
dziatan lub grozb dziatan potaczonych z rzekomym naruszeniem (w
kazdym przypadku nie pozniej niz czternascie (14) dni po uzyskaniu
wiedzy o takim dziafaniu lub grozbie dziatania) nalezy powiadomi¢ firme
Hypertherm. Firma Hypertherm jest zobowigzana do obrony uzytkownika
przed roszczeniami, prowadzonej pod wytaczng kontrolg firmy
Hypertherm oraz we wspofpracy z podmiotem zagrozonym
postepowaniem odszkodowawczym.

Ograniczenie odpowiedzialnosci

W zadnej sytuacji firma Hypertherm nie odpowiada przed
jakakolwiek osoba lub jakimkolwiek podmiotem za szkody
przypadkowe, wynikowe, bezposrednie, posrednie ani moralne
(z uwzglednieniem m.in. utraty zysku) niezaleznie od tego, czy
taka odpowiedzialno$¢ wynika z naruszenia warunkéw umowy,
prawa o odpowiedzialnosci bezposredniej, prawa o czynie
niedozwolonym, naruszenia warunkéw gwarancji,
niedochowaniu okreslonego celu lub innego, nawet jesli
powiadomiono o mozliwosci wystepowania takich szkod.

Przepisy krajowe i lokalne

Krajowe i lokalne przepisy dotyczace instalacji wodociggowych i
elektrycznych majg pierwszenstwo przed wszelkimi instrukcjami
znajdujgcymi sie w niniejszym podreczniku. W zadnym przypadku firma
Hypertherm nie jest odpowiedzialna za obrazenia osob ani uszkodzenia
wiasnosci spowodowane naruszeniem wytycznych lub wykonywaniem
czynnosci roboczych w nieodpowiedni sposdb.
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Zastrzezenie odpowiedzialnosci

W zadnym przypadku jakakolwiek odpowiedzialnos¢ firmy
Hypertherm za jakiekolwiek roszczenia lub postepowania
prawne (sadowe, arbitrazowe, nadzorcze lub innego typu)
wynikajace lub zwiazane z uzytkowaniem Produktu,
niezaleznie czy wynikaja ona z naruszenia warunkéw umowy,
prawa o odpowiedzialnosci bezposredniej, prawa o czynie
niedozwolonym, naruszenia warunkéw gwarancji,
niedochowaniu okreslonego celu lub innego, nie przekroczy
tacznie kwoty zaptaconej za Produkt, ktory stanowi podstawe
takiego roszczenia.

Ubezpieczenie

W kazdej sytuacji uzytkownik powinien mie¢ zapewnione odpowiednie
ubezpieczenie, ktérego typ i zakres ochrony wystarcza do skutecznej
obrony i nienarazania firmy Hypertherm na szkody wynikajgce z
jakichkolwiek zdarzen zwigzanych z uzytkowaniem produktow.

Przeniesienie praw

Wszelkie prawa wynikajgce z tresci niniejszej gwarancji mozna przenies¢
wytacznie w potaczeniu ze sprzedazg wszystkich lub prawie wszystkich
posiadanych srodkow trwaltych lub kapitatu akcyjnego na nastgpce, ktory
akceptuje wszystkie warunki i postanowienia niniejszej Gwarancji.
Warunkiem akceptacji przeniesienia praw przez firme Hypertherm jest
pisemne poinformowanie jej przez uzytkownika o tym fakcie w terminie
trzydziestu (30) dni przed nastapieniem przeniesienia. W przypadku
niedotrzymania terminu powiadomienia firmy Hypertherm i nastepujacego
podzniej zadania akceptacii, niniejsza Gwarancja ulega anulowaniu i
uniewaznieniu, a uzytkownik traci jakiekolwiek prawo korzystania z
gwarancji firmy Hypertherm.

SC-14
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Rozdziat 1
Specyfikacje

Informacje zwiazane z bezpieczenstwem

Przed rozpoczeciem obstugi systemu firmy Hypertherm nalezy sie zapoznac¢ z tre$cig zataczonego do niego osobnego
Podrecznika bezpieczeristwa i zgodnosci (80669C), zawierajgcego wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa.

Opis systemu

Powermax30 AIR to reczny system do ciecia plazmowego o maksymalnym pradzie wyjsciowym 30 A, ktory jest
wyposazony w wewnetrzng sprezarke powietrza i charakteryzuje sie maksymalng przenosnoscig oraz wygoda obstugi.
Za jego pomoca mozna cig¢ metale przewodzace prad, takie jak stal miekka, stal nierdzewna czy aluminium, o grubosci
do 10 mm. System zapewnia takze mozliwo$¢ przebijania metali o grubosci do 6 mm.

System Powermax30 AIR jest dostarczany w roznych konfiguracjach, zaleznie od regionu. Wszystkie konfiguracje
zawierajg zwykle nastepujace elementy:

m 1 kompletny zestaw materiatow eksploatacyjnych (zainstalowany fabrycznie na palniku recznym Air T30):

1 elektroda
O 1 pierscien zawirowujacy
O 1 dysza
Q 1 nasadka

1 deflektor

m 1 dodatkowa dysza

m 1 dodatkowa elektroda

m  Pasek na ramie

m  Podrecznik operatora

m  Podrecznik bezpieczenstwa i zgodnosci

m  Skrocony przewodnik ustawiania
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1 - Specyfikacje

Urzadzenia CSA sg dostarczane z adapterem 120 V / 15 A (NEMA 5-15P) oraz adapterem 240 V / 20 A

(NEMA 6-50P), ktére podigcza sie do podigczonej z zasilaczem wtyczki 240 V / 20 A (NEMA L6-20P) z zakrecana
blokada NEMA. Urzadzenia CE i CCC sg dostarczane bez wtyczki kabla zasilajagcego. Wigcej informacji znajduje sig
w temacie Uwagi dotyczace kabla zasilajacego na stronie 27.

Na zamowienie, u kazdego dystrybutora firmy Hypertherm, sa dostgpne dodatkowe materialy eksploatacyjne i akcesoria,

np. pokrowiec przeciwkurzowy i cyrkle do ciecia po okregu. Lista czesci zamiennych i opcjonalnych znajduje sig
w rozdziale Czesci na stronie 63.

Wymiary zasilacza
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Masy systemu

Podane nizej masy systemu uwzgledniaja palnik reczny z przewodem palnika o dtugosci 4,6 m, przewodem roboczym
o dtugosci 4,6 m, zaciskiem uziemiajgcym oraz kablem zasilajgcym o dtugosci 3,0 m:

m  Systemy CSA: 13,5 kg
m  Systemy CEi CCC: 13,4 kg
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1 - Specyfikacje

Parametry znamionowe systemu Hypertherm

Znamionowe napigcie obwodu otwartego (U) 256 VDC
Charakterystyka wyjsciowa* Opadajaca
Znamionowy prad wyjsciowy (I,) 15do 30 A
Znamionowe napiecie wyjsciowe (U,) przy 83V DC
U, = 120 V AC

Znamionowe napigcie wyjsciowe (U,) przy 83V DC

U, = 200-240 V AC

Cykl pracy przy 40°C, U, = 120 V AC 20% (I, =30 A, U, =83V)

(Wigcej informagiji na temat cyklu pracy
i parametrow IEC podano na tabliczce
znamionowej na tylnym panelu zasilacza).

Cykl pracy przy 40°C, U, = 200-240 V AC 35% (I, = 30 A, U, = 83 V)

(Wiecej informacji na temat cyklu pracy
i parametrow IEC podano na tabliczce
znamionowej na tylnym panelu zasilacza).

Temperatura robocza —-10°C do 40°C

Temperatura przechowywania —-25°C do 55°C
Wspotczynnik mocy (120-240 V) 0,99-0,97

Klasyfikacja EMC wg CISPR 11 Klasa A

(tylko modele CE)**

Napiecie wejscia (U,) / prad wejsciowy (1,) przy 120V, 1 faza, 50/60 Hz, 28,7 A
napigciu znamionowym (Uy wax, | wax) 200-240V, 1 faza, 50/60 Hz, 16,7-15,0 At

(Wiecej informaciji znajduje sie
w temacie Konfiguracje napigcia na stronie 25).

Typ gazu Powietrze

* Przedstawiana w formie wykresu napigcia wyjsciowego w zaleznosci od natgzenia pradu wyj$ciowego.

** OSTRZEZENIE: Wyposazenie klasy A nie jest przeznaczone do eksploatacji w budynkach mieszkalnych, w ktorych energia
elektryczna jest doprowadzana z sieci niskiego napigcia. W takich budynkach istnieje potencjalne ryzyko powstania probleméw
ze zgodnoscig elektromagnetyczng w zwigzku z wystgpowaniem zaktécen przewodzonych i wypromieniowywanych.

t Ten produkt jest zgodny z technicznymi wymogami normy IEC 61000-3-2 oraz IEC 61000-3-3 i nie podlega warunkowemu
podtaczeniu.
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1 - Specyfikacje

Wymiary palnika

75°

Masa palnika

m  Palnik Air T30 wytgcznie z materiatami eksploatacyjnymi: 0,3 kg

m  Palnik Air T30 z materiatami eksploatacyjnymi i przewodem o diugosci 4,6 m
(z ochrong przed odksztatceniami): 1,0 kg
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1 - Specyfikacje

Specyfikacje ciecia

240V

Zalecana wydajnos$¢ cigcia®

Co najmniej 8 mm przy szybkosci 500 mm/min
Co najmniej 10 mm przy szybkosci 250 mm/min

Wydajnos¢ odcinania

Co najmniej 16 mm przy szybkosci 125 mm/min

* Nalezy pamietac, ze jesli system jest uzytkowany na wysokosci wigkszej niz 2200 m nad poziomem morza, wydajnos¢ ciecia moze
by¢ obnizona z powodu niekorzystnego wptywu takiej wysokosci na sprezarke powietrza.

120V

W przypadku obstugi systemu przy maksymalnym zalecanym natezeniu pradu wyjsciowego rownym 20 A wydajnosci

ciecia sg nastepujace:

O 3 mm przy szybkosci 762 mm/min

O 6 mm przy szybkosci 355 mm/min

O 10 mm przy szybkosci 125 mm/min
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1 - Specyfikacje

Symbole IEC

Na tabliczce znamionowej, etykietach, przetacznikach oraz diodach LED zasilacza moga wystepowac ponizsze symbole.

Poziomy hatasu

Prad staty (DC)

Prad zmienny (AC)

Cigcie palnikiem plazmowym

Potaczenie zasilania pradem
zmiennym

Zestyk zewnetrznego
przewodu ochronnego
(uziemienia)

Zasilanie wigczone (ON)

Zasilanie wytgczone (OFF)

=[O = 2Zasilanie inwertorem

CHCECRONY

Charakterystyka
pradowo-napieciowa
,opadajaca”

Zasilanie jest wigczone (ON)
(dioda LED)

Usterka wewnetrznej sprezarki
powietrza (dioda LED)

Brakujace lub poluzowane
materialy eksploatacyjne
(dioda LED)

Zasilacz przegrzewa sie
(dioda LED)

Ten system plazmowy moze przekroczyé dopuszczalne poziomy hatasu okreslone przez przepisy krajowe i lokalne.
Podczas cigcia nalezy zawsze stosowac¢ odpowiedni sprzet ochrony stuchu. Wszystkie pomiary hatasu zalezg od
konkretnych warunkow otoczenia, w ktorych jest uzywany system. Patrz rozdziat Hatas moze uszkodzi¢ stuch

w dotgczonym do systemu Podreczniku bezpieczeristwa i zgodnosci (80669C).

Dodatkowo mozna zapozna¢ sie z kartami charakterystyki hatasu akustycznego (Acoustical Noise Data Sheet
odnoszacymi sie do systemu, ktére sg dostepne w bibliotece materiatow do pobrania w witrynie Hypertherm

www.hypertherm.com:

1. Kliknij facze ,Biblioteka materiatéw do pobrania”.

2. Wybierz produkt z menu , Typ artykutu”.

3. Z menu , Typ dokumentu” wybierz pozycje ,Regulatory”.

4. Z menu ,Podkategori” wybierz pozycje ,Acoustical Noise Data Sheets”.

20
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1 - Specyfikacje

Symbole i oznaczenia

Na tabliczce znamionowej produktu moze sie znajdowac jedno lub wiele oznaczen. Z powodu roznic i sprzecznosci
przepiséw obowigzujgcych w roznych krajach nie wszystkie oznaczenia majg zastosowanie do kazdej wersji produktu.

S

@

CE€

™
o o= |
—

e
v

Symbol S

Symbol S wskazuje, ze zasilacz i palnik nadajg sig¢ do uzytku w $rodowisku o zwigkszonym ryzyku
porazenia pradem i sg zgodne z wymogami normy IEC 60974-1.

Oznaczenie CSA

Produkty ze znakiem CSA sg zgodne z wymogami przepiséw bezpieczenstwa obowigzujgcymi

w Stanach Zjednoczonych i Kanadzie. Te produkty zostaly ocenione, przetestowane i zatwierdzone przez
organizacje CSA-International. Produkt moze by¢ takze oznaczony przez jedno z krajowych laboratoriow
testowych (NRTL, Nationally Recognized Testing Laboratories) akredytowanych zaréwno

w Stanach Zjednoczonych, jak i Kanadzie, np. UL lub TUV.

Oznaczenie CE

Oznaczenie CE informuje o zgodnosci produktu z dyrektywami i normami obowigzujgcymi

w Unii Europejskiej. Tylko te wersje produktéw, ktére zostaly opatrzone oznaczeniami CE umieszczonymi
na tabliczkach znamionowych lub obok nich, byly testowane pod katem zgodnosci z europejska
Dyrektywa niskonapieciowg oraz Dyrektywg kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC). Filtry EMC,
ktére sg zgodne z europejska dyrektywa EMC, stanowig integralng cze$¢ wyposazenia produktow
oznaczonych symbolem CE.

Oznaczenie Euroazjatyckiej Unii Celnej (CU)

Wersje produktow z oznaczeniem CE oraz znakiem zgodnosci EAC sg zgodne z wymogami
bezpieczenstwa i kompatybilnosci elektromagnetycznej dotyczacymi eksportu do Rosji, Biatorusi
i Kazachstanu.

Oznaczenie GOST-TR

Wersje produktow z oznaczeniem CE oraz znakiem zgodnosci GOST-TR sg zgodne z wymogami
bezpieczenstwa i zgodnosci elektromagnetycznej dotyczacymi eksportu do krajéow Federacji Rosyjskiej.

Oznaczenie RCM

Wersje produktow z oznaczeniem CE oraz znakiem RCM spetniajg wymogi przepisow kompatybilnosci
elektromagnetycznej (EMC) i przepisow bezpieczenstwa obowigzujgcych przy sprzedazy do Australii
i Nowej Zelandii.

Oznaczenie C-Tick

Wersje produktow z oznaczeniem CE oraz znakiem C-Tick spetniajg wymogi przepisow EMC
obowigzujacych przy sprzedazy do Australii i Nowej Zelandii.

Oznaczenie CCC

Oznaczenie China Compulsory Certification (CCC) wskazuje, ze produkt byt testowany i zostat uznany
jako zgodny z przepisami bezpieczeristwa obowigzujacymi przy sprzedazy do Chin.

Powermax30 AIR Podrecznik operatora 80884H 21
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Oznaczenie UkrSEPRO
iy Wersje produktow z oznaczeniem CE oraz znakiem zgodnosci UkrSEPRO s3 zgodne z wymogami
bezpieczenstwa i kompatybilnosci elektromagnetycznej dotyczacymi eksportu do Ukrainy.
A Serbskie oznaczenie AAA
A A Wersje produktow z oznaczeniem CE oraz serbskim oznaczeniem AAA sg zgodne z wymogami

1005 13 bezpieczenstwa i kompatybilnosci elektromagnetycznej dotyczacymi eksportu do Serbii.
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Rozdziat 2

Ustawienie zasilania

Rozpakowanie systemu plazmowego

1. Sprawdz, czy wszystkie zamdwione elementy zostaly dostarczone i czy sg w dobrym stanie. Jezeli jakakolwiek

z czesci jest uszkodzona lub nie zostata dostarczona, skontaktuj sie z dystrybutorem. (Patrz temat Elementy systemu
na stronie 24.)

2. Sprawdz, czy system nie zostat uszkodzony podczas transportu. W przypadku stwierdzenia uszkodzen zapoznaj sie
z tematem Reklamacje ponizej. Wszelka korespondencja zwigzana z niniejszym wyposazeniem musi zawiera¢ numer
modelu oraz numer seryjny, ktére sg umieszczone na tylnym panelu zasilacza.

3. Przed rozpoczeciem konfiguracii i eksploatacji tego systemu zapoznaj sie z trescig Podrecznika bezpieczeristwa
i zgodnosci (80669C) dotaczonego do systemu.

Reklamacje

m  Reklamacje dotyczace uszkodzen powstalych podczas transportu — jesli urzadzenie zostato uszkodzone
podczas transportu, reklamacje nalezy kierowa¢ do przewoznika. Firma Hypertherm moze wydac¢ na zadanie
uzytkownika kopie listu przewozowego. W przypadku pytan nalezy sig¢ skontaktowac z najblizszym biurem
Hypertherm. Dane kontaktowe biur mozna znalez¢ na poczatku niniejszej instrukciji.

m  Reklamacje dotyczace uszkodzonych lub brakujacych towaréw — jezeli jakikolwiek komponent zostat

uszkodzony lub zagubiony, nalezy sie skontaktowa¢ z dystrybutorem Hypertherm. W przypadku pytan nalezy sig
skontaktowac z najblizszym biurem Hypertherm. Dane kontaktowe biur mozna znalez¢ na poczatku niniejsze;j
instrukciji.

Powermax30 AIR Podrecznik operatora 80884H 23



2 — Ustawienie zasilania

Elementy systemu

Na ponizszej ilustracji pokazano komponenty dofgczane zwykle do wszystkich konfiguracji systemu.

1 Podregcznik operatora 7 Zacisk uziemiajgcy i przewéd roboczy

2 Skrocony przewodnik ustawiania 8 Kabel zasilajagcy w wersji CE/CCC (bez wtyczki)
3 Karta rejestracyjna 9 Kabel zasilajgcy w wersji CSA z adapterami

4 Podrecznik bezpieczenstwa i zgodnosci wtyczkowymi

5 Palnik Air T30 z przewodem 10 Zasilacz

6 Zestaw materiatléw eksploatacyjnych 11 Pasek na ramig

Komponenty dofagczane do systemu moga sie zmienia¢ z uptywem czasu.
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2 — Ustawienie zasilania

Ustawianie systemu do ciecia plazmowego

m  System plazmowy nalezy umiesci¢ w poblizu odpowiedniego gniazdka sieciowego. System jest wyposazony w kabel
zasilajacy o dtugosci 3,0 m.

m W celu zapewnienia odpowiedniej wentylacji wokét zasilacza nalezy pozostawi¢ pas wolnej przestrzeni o szerokosci
co najmniej 0,25 m.

m Podczas ustawiania systemu plazmowego nalezy pamietaé, ze nadmiar wilgoci z wewnetrznej sprezarki jest usuwany
przez otwor w jej podstawie, pod zasilaczem. Podczas obstugi systemu spod zasilacza moga sie wydobywaé¢ mate
ilosci wody.

m  Przed uzyciem zasilacz nalezy ustawi¢ na stabilnej i rownej powierzchni. Zasilacz moze sie przewrocic, jesli zostanie
ustawiony pod katem wigkszym niz 10°.

m  Zasilacza nie nalezy kfas¢ na boku. Moze to uniemozliwi¢ prawidtowa cyrkulacje powietrza wymagang do schtodzenia
komponentow wewnetrznych. Moze réwniez skutkowac¢ kierowaniem powietrza w strone przeciwng wzgledem
palnika oraz jego nieprawidtowym dziataniem.

m  Nalezy pamietag, ze jesli system jest uzytkowany na wysokosci wigkszej niz 2200 m nad poziomem morza, wydajnosé
ciecia moze by¢ obnizona z powodu niekorzystnego wptywu takiej wysokosci na sprezarke powietrza.

m  Systemu nie wolno uzywa¢ w warunkach deszczowych i $nieznych.

OSTRZEZENIE!

Nigdy nie ciaé¢ pod lustrem wody ani nie zanurza¢ palnika w wodzie.

Przygotowanie zasilania elektrycznego

Maksymalne napiecie wyj$ciowe systemu zalezy od napigcia wejécia oraz natgzenia pragdu w obwodzie.

W przypadku uzywania systemu z napigeciem wejscia 120 V nalezy uwzglgdni¢ dodatkowe czynniki, gdyz w pewnych
warunkach moze dochodzi¢ do aktywacji przerywaczy obwodu. Wigcej informacji mozna znalez¢ w rozdziale Wytyczne
dotyczace obsfugi systemu na stronie 47 i Podstawowe rozwigzywanie probleméw na stronie 56.

Konfiguracje napiecia

System automatycznie dobiera sposob dziatania do biezgcego napigcia wejscia, dzigki czemu operator nie musi zmieniac
podtaczenia kabli ani konfiguracji przetagcznikow. Nalezy jednak upewni¢ sie, ze ustawiono odpowiednie natezenie pradu
wyj$ciowego pokrettem regulacyjnym oraz sprawdzi¢, czy na palniku jest prawidtowo zamontowany odpowiedni zestaw
materiatow eksploatacyjnych. Wiecej informacji mozna znalez¢ w rozdziale Krok 1 — montaz materiatéw
eksploatacyjnych na stronie 41 i Krok 3 — regulacja pradu wyjsciowego na stronie 43.

W ponizszych tabelach podano maksymalne znamionowe parametry wyj$ciowe dotyczace typowych kombinacji napiecia
wejscia i pradu. Parametry wyjsciowe zalezg od grubosci metalu i sg ograniczone przez moc wej$ciowg systemu.

Firma Hypertherm nie zaleca uzywania tego systemu z obwodami 120 V/ 15 A,
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2 — Ustawienie zasilania

Znamionowa wydajnos$¢ urzadzen Hypertherm:

m  Maksymalny prad wyjsciowy 15-30 A

m  Maksymalne znamionowe napiecie wyjsciowe 83 V DC
m  Moc ciecia 2,5 kW

Aby okresli¢ wyrazong w watach moc cigcia systemu plazmowego, nalezy pomnozy¢ maksymalny prad wyjsciowy przez
maksymalne znamionowe napiecie wyj$ciowe:

30 A x 83V DC = 2490 W (lub 2,5 kW).

PRZESTROGA!

Do prawidiowego dziatania jest wymagany obwod o parametrach 120 A /7 20 A lub 240 V / 20 A.
Obwod nalezy zabezpieczyé¢ bezpiecznikami zwlocznymi oraz przerywaczami obwodu
o odpowiednich parametrach.

Tahela1 —120V /20 A

Napigcie wejscia 120V
Prad wejsciowy przy znamionowej wydajnosci (19 A x 83 V = 1,6 kW) 19,2 A
Prad wejsciowy przy rozciggnietym tuku 375 A
Tolerancja napiecia +10% / —10%

Tabela2 — 120V /30 A

Napiecie wejscia 120V
Prad wej$ciowy przy znamionowej wydajnosci (30 A x 83 V = 2,5 kW) 28,7 A
Prad wejsciowy przy rozciggnietym tuku 375 A
Tolerancja napiecia +10% / —10%

Tahela 3 — 200-240 V / 16 A

Napiecie wejscia 200-240V
Prad wejéciowy przy znamionowe] wydajnosci (28 A x 83 V = 2,3 kW) 15,8-13,4 A
Prad wejsciowy przy rozciggnietym tuku 375 A
Tolerancja napiecia +10% / —10%

26 Powermax30 AIR Podrecznik operatora 80884H




2 — Ustawienie zasilania

Tabela 4 — 200-240 V / 20 A

Napiecie wejscia 200-240V
Prad wejsciowy przy znamionowej wydajnosci (30 A x 83 V = 2,56 kW) 16,7-15,0 A
Prad wejsciowy przy rozciggnigtym tuku 375 A

Tolerancja napiecia

+10% / —10%

Wymagania dotyczace uziemienia

W celu zapewnienia bezpieczenstwa pracy, prawidtowej obstugi oraz zminimalizowania skutkow zaktécen

elektromagnetycznych system nalezy odpowiednio uziemic:

m  System nalezy uziemi¢ kablem zasilajgcym zgodnie z przepisami krajowymi i lokalnymi.

m Instalacja jednofazowa musi byé poprowadzona przewodami tréjzytowymi z przewodem ochronnym (uziemiajacym)
w kolorze zielonym (CSA) lub zielono-zéttym (CE/CCC). Musi takze spetnia¢ wymogi krajowych i lokalnych

przepiséw. Nie podtaczaé do instalacji z kablami dwuzytowymi.

m  Wiecej informacji znajduje sie w Podreczniku bezpieczeristwa i zgodnosci (80669C).

Uwagi dotyczace kabla zasilajacego

Ten system jest dostarczany z kablem zasilajgcym w wersji CSA lub CE lub CCC.

Kable zasilajace i wtyczki w wersji CSA

W konfiguracjach CSA znajduja sie nastepujace wtyczki i adaptery.

m  Kabel zasilajgcy jest wyposazony we wtyczke NEMA
z zakrecang blokadg (NEMA L6-20P) odpowiednig
do stosowania w obwodach 240 V / 20 A z gniazdkami
NEMA z zakrecang blokada.

m  Aby uzywac systemu z obwodem o nizszym natezeniu
pradu, nalezy podtaczy¢ zenska koncowke wtyczki
120V / 15 A (NEMA 5-15P) do wtyczki zasilacza
z zakrecang blokadg typu NEMA.

Nie wolno ustawia¢ pokretta regulacji natezenia
pradu na warto$¢ wiekszg niz 20 A, gdyz moze
doj$¢ do aktywacji przerywacza obwodu.

Patrz temat Krok 3 — regulacja pradu wyjsciowego
na stronie 43.
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2 — Ustawienie zasilania

m  Aby uzywac systemu z obwodem 240 V / 20 A, nalezy
podtaczy¢ zenska koricdwke wtyczki 240 V /20 A
(NEMA 6-50P) do wtyczki zasilacza z zakrecang
blokadg typu NEMA.

Kable zasilajace w wersji CE i CCC

Konfiguracje CE i CCC sg dostarczane bez wtyczki kabla zasilajgcego. Aby uzywa¢ systemu z napigciem 220 V (CCC)
lub 230 V (CE), nalezy naby¢ wtyczke odpowiednig do typu urzagdzenia oraz lokalizacji uzytku i zleci¢ jej montaz
uprawnionemu elektrykowi.

1 Uchwyt kabla 4 Wityczka 220 V (CCC) lub 230 V (CE)
2 Zewnetrzna ostona 5 Do zacisku 2 linii zasilajgcej (niebieski)
3 Do zacisku 1 linii zasilajgcej (brgzowy) 6 Do zacisku uziemienia (zielony/z6tty)

Montaz wtyczki kabla zasilajagcego
1. Zdejmij izolacje kabla, aby oddzieli¢ przewody 3, 5 i 6.
2. Zdejmij izolacje kazdego przewodu, aby zapewni¢ dobry styk z zaciskami wtyczki.
3. Wykonaj podtaczenia.

4. Ponownie zal6z zewnetrzng ostong i uchwyt kabla, a nastepnie dokre¢ do oporu $ruby uchwytu kabla. Nie dokreca;
zbyt mocno.
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Zalecenia dotyczace przewodu przediuzajacego

< (1)
< U, >
I 3 € %@ 3 € &

Nalezy uzywac¢ przewodu przediuzajgcego o srednicy dobranej do dtugosci przewodu i napiecia instalacji systemu.
Nalezy uzywac¢ przewodu spetniajgcego wymogi przepiséw krajowych i lokalnych.

©
U
Napiecie wejscia Faza
Zalecana srednica kabla Dtugos¢
120V AC 1 4 mm?2 Do 16 m
240V AC 1 2 mm?2 Do 40,5 m

Zastosowanie przewodow przedtuzajagcych moze spowodowad, ze napiecie wejscia
obwodu bedzie mniejsze niz wymagane parametry wyjsciowe. W wyniku tego dziatanie
systemu moze by¢ ograniczone.

Zalecenia dotyczace generatora

Generatory uzywane z tym systemem powinny wytwarza¢ napiecie 240 V AC.

. - Prad wyjsciowy napedu silnika, . L. e e .
Moc znamionowa silnika 1 faza (CSA/CE/CCC) Wydajnos$é (rozciagliwosé tuku)
5,5 kW 30A Petna
4 kW 25 A Ograniczona

Prad ciecia nalezy dobra¢ odpowiednio do parametréw, wieku i stanu generatora.

Ly

E——“ Jesli podczas uzywania agregatu wystepuje usterka, nalezy wytgczy¢ (OFF) zasilanie,
odczekaé okoto 60 sekund, a nastepnie wigczy¢ (ON) zasilanie. Szybkie wytgczenie
(OFF), a nastepnie szybkie wigczenie (ON) zasilania (tzw. ,szybki reset”), moze nie
wystarczy¢ do usuniecia usterki.
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2 — Ustawienie zasilania
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Rozdziat 3

Ustawienie palnika

Wprowadzenie

System Powermax 30 AIR jest wyposazony w palnik reczny Air T30. W tym rozdziale objasniono sposob ustawiania
i obstugi palnika. Aby uzyska¢ optymalng trwato$¢ materiatéw eksploatacyjnych i jako$¢ ciecia, nalezy przestrzega¢
instrukcji zawartych w tym podreczniku.

Komponenty palnika recznego

1 Rekojesc 4 Zatrzask bezpieczenstwa
2 Deflektor 5 Spust (czerwon y)
3 Nasadka 6 Sruby (5)
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3 - Ustawienie palnika

Trwatos¢ materiatéw eksploatacyjnych

Trwato$¢ materiatléw eksploatacyjnych zalezy od nastepujacych czynnikow:

m  Grubos¢ metalu

m  Srednia diugo$¢ ciecia

m  Typ ciecia (przebijanie zmniejsza trwalos¢ szybciej niz cigcie od krawedzi)
B Wysokos¢ przebijania (rozciggnigcie tuku)

m  Typ cietego materiatu, tj. materiat nieperforowany lub materiat perforowany — cigecie materiatu perforowanego
powoduje szybsze zuzywanie materiatow eksploatacyjnych. Wigcej informacji mozna znalez¢ w rozdziale Ciecie
materiatu perforowanego na stronie 43.

W przypadku palnikow Air T30 firma Hypertherm zaleca uzywanie wytacznie tych
materiatow eksploatacyjnych, ktére wymieniono w niniejszym rozdziale i ktére sa
przeznaczone specjalnie do uzytku z tym systemem. Zastosowanie innych materiatéw
eksploatacyjnych moze negatywnie wplyna¢ na wydajnosé systemu.

Mimo Ze zalezy to w duzej mierze od wymienionych wyzej czynnikdw, przyjmuje sie, ze trwalo$¢ zestawu materiatéow
eksploatacyjnych wynosi okoto 1 do 2 godzin rzeczywistej pracy przy ,wfaczonym tuku”. Informacje o sposobach
rozpoznawania objawéw zuzycia materiatow eksploatacyjnych mozna znalez¢é w temacie Sprawdzanie materiatéw
eksploatacyjnych na stronie 55.

Jesli trwalo$¢ materiatdw eksploatacyjnych jest mniejsza niz oczekiwana albo jakos$¢ cigcia jest staba, nalezy sprawdzic,
czy jest uzywany prawidtowy zestaw materiatéw eksploatacyjnych oraz czy jest on prawidtowo zainstalowany. (Patrz
temat Uzywanie materiatéw eksploatacyjnych). W normalnych warunkach zuzyciu ulega najpierw dysza.

W celu zoptymalizowania wydajnosci cigcia zawsze nalezy jednoczesnie wymienia¢ dysze
i elektrode.

Wigcej informacji na temat prawidtowych technik cigcia mozna znalez¢ w temacie Dziafanie palnika recznego na
stronie 48.
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3 - Ustawienie palnika

Uzywanie materiatéw eksploatacyjnych

OSTRZEZENIE!

PALNIKI O BEZPOSREDNIEJ AKTYWACII
YUK PLAZMOWY MOZE SPOWODOWAC OBRAZENIA | POPARZENIA

rozpoczeciem wymiany materiatlédw eksploatacyjnych nalezy sie upewnic, ze

l Luk plazmowy powstaje natychmiast po pociagnieciu spustu palnika. Przed
zasilanie jest wytaczone (OFF).

Palnik reczny jest dostarczany z kompletnym zestawem materiatow eksploatacyjnych. Te materiaty eksploatacyjne
zaprojektowano z mysla o wielu procesach ciecia.

Wyjsciowe natezenie pradu zalezy od grubosci cietego metalu i jest ograniczone przez moc wejsciowa systemu. Patrz
temat Konfiguracje napiecia na stronie 25.

W przypadku palnikow Air T30 nalezy uzywac wytgcznie tych materiatéw
eksploatacyjnych, ktére wymieniono w niniejszym rozdziale i ktore sg przeznaczone
specjalnie do uzytku z tym systemem. Zastosowanie innych materiatéw eksploatacyjnych
moze negatywnie wplyng¢ na wydajnos¢ systemu.

Korzystanie z wykresow ciecia

Ponizszych wykresow ciecia nalezy uzywa¢ podczas wybierania natezenia pradu ciecia na podstawie grubosci i typu
cietego metalu.

Maksymalne szybkosci cigcia wymienione w wykresach ciecia to najwyzsze wartosci szybkosci cigcia metalu, jakie mozna
osiagna¢ bez spadku jakosci ciecia. Aby uzyska¢ oczekiwang jako$¢ cigcia, szybkos¢ nalezy dostosowa¢ do warunkow
ciecia.
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3 - Ustawienie palnika

Zestaw materiatéw eksploatacyjnych

Kompletny zestaw materialow eksploatacyjnych zawiera nastgpujgce elementy:

Elektroda

Pierscien zawirowujgcy
Dysza

Nasadka

Deflektor

Ponizsze materialy eksploatacyjne sa przeznaczone do wytacznego uzytku z zasilaczem Powermax30 AIR
i palnikiem recznym Air T30. Nie mozna ich uzywaé¢ z zadnym innym systemem Powermax ani palnikiem.

Firma Hypertherm nie zaleca uzywania tego systemu z obwodami 120 V/ 15 A.

/]E][Dlﬂﬂm):l I m :
@ © ® @ ®

@

1 Palnik 4 Dysza
2 Elektroda 5 Nasadka
3 Pierscien zawirowujgcy 6 Deflektor
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3 - Ustawienie palnika

Jednostki metryczne

Ciecie240V /30 A

Grubos$é materiatu (mm) Materiat Natezenie pradu fuku (A) MaléiseycTaal(:fnf/z%?lI:)osc
1 10 160t
2 5145
3 2545
4 1450
o Stal migkka 30 1155
7* 570
9 400

11* 280
13* 215
16* 125
1 10 160t
2 3290
3 1970
4 1260
5 Stal nierdzewna 30 980
7* 535
9 310
11* 215
13* 170
1 10 160t
2 6630
3 3585
4 2370
5 Aluminium 30 1770
7* 575
9* 435
11* 245
13* 135

* W przypadku cigcia metalu grubszego niz 6 mm przy napieciu 240 V nalezy rozpoczyna¢ z palnikiem ustawionym przy krawedzi

elementu obrabianego.

t Maksymalna szybko$¢ ciecia jest ograniczona maksymalng szybkosécig dotyczaca testowego stotu cigcia (10 160 mm/min).
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3 - Ustawienie palnika

Jednostki anglosaskie

G’“'“'(%s,f/'c“aﬁf:;"a'“ Materiat Natezenie pradu tuku (A) Ma":‘i?gi‘;a('ggl me':;’“
18 GA 395
14 GA 214
12 GA 130
10 GA 64

1/4 Stal migkka 30 30
5/16* 22
3/8* 13
1/2* 9
5/8* 5

18 GA 370
14 GA 135
1(: /(ZA Stal nierdzewna 30 22
3/8* 10
1/2* 7
1/32 400t
1/16 306
};2 Aluminium 30 13181
3/8* 13
1/2* 6

* W przypadku cigcia metalu grubszego niz 6 mm przy napigciu 240 V nalezy rozpoczynaé z palnikiem ustawionym przy krawedzi
elementu obrabianego.

t Maksymalna szybko$¢ ciecia jest ograniczona maksymalng szybkoscig dotyczaca testowego stotu cigcia (10 160 mm/min).

36
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3 - Ustawienie palnika

Jednostki metryczne

Ciecie120V/20 A

Grubos$é materiatu (mm) Materiat Natezenie pradu tuku (A) Maléi?cTaa?: nf/z|¥1?||1()°sc
! 6540
2 2420
o 1245
4* Stal miekka 20 580
o 400
& 235
10* %0
! 3295
2 2140
f* Stal nierdzewna 20 19267:
> 660
Z 150
! 5500
2 3610
° ini 1720

Aluminium 20

i 1030
> 740

Z 165

* W przypadku ciecia metalu grubszego niz 3 mm przy napieciu 120 V nalezy rozpoczynac¢ z palnikiem ustawionym przy krawedzi

elementu obrabianego.
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3 - Ustawienie palnika

Jednostki anglosaskie

G’“b(%s,f/'c“;g;"a'“ Materiat Natezenie pradu tuku (A) Magzlé?;a('ggl me'f;’“
18 GA 220
14 GA 100
10 GA Stal migkka 20 30

1/4* 14
3/8* 5
18 GA 120
1; 2? Stal nierdzewna 20 gi
1/4* 10
1/32 231
1716 Aluminium 20 170
1/8 49
1/4* 14

* W przypadku cigcia metalu grubszego niz 3 mm przy napigciu 120 V nalezy rozpoczynac¢ z palnikiem ustawionym przy krawedzi

elementu obrabianego.

38
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Rozdziat 4

Dziatanie

Elementy sterujace i wskazniki

Przed rozpoczeciem ciecia nalezy sie zapozna¢ z elementami sterujgcymi i wskaznikami LED systemu.

Elementy sterujace z tylu urzadzenia

— Wiacznik (I) / wytacznik (O) zasilania (ON/OFF)
Wiacza system i jego obwody sterujace.
]
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4 - Dziatanie

Elementy sterujace i symbole wskaznikéw LED na panelu przednim

GIGIe]E)

5

AMPS 240V

20A

120V
15 30 20A

Dioda kontrolna LED zasilania (zielona) — gdy $wieci, informuje, ze wiacznik/wytacznik zasilania jest
ustawiony w potozeniu (I) (system wigczony — ON) oraz Ze sg aktywne blokady bezpieczenstwa.

Dioda kontrolna LED wewnetrznej sprezarki (z6ita) — gdy swieci, informuje o potencjalnej usterce
wewnetrznej sprezarki powietrza.

Dioda kontrolna LED nasadki palnika (z6tta) — gdy swieci, informuje o poluzowaniu, nieprawidtowe;
instalacji lub braku materiatéw eksploatacyjnych.

Dioda kontrolna LED temperatury (zé6tta) — gdy swieci, informuje, ze temperatura systemu jest poza
dopuszczalnym zakresem roboczym.

= o O ©

E——“ Niektore usterki powoduja jednoczesne zaswiecenie lub miganie wielu diod LED. Wiece;j
informacji na temat mozliwych przyczyn probleméw i sposobow ich usuwania mozna
znalez¢ w temacie Podstawowe rozwigzywanie problemow w rozdziale Podstawowe
rozwigzywanie problemdw na stronie 56.

Pokretto regulacyjne natezenia pradu — stuzy do regulacji natezenia

20 25 pradu wyjsciowego w zakresie 15-30 A.

AMPS 240V

20A

120V
15 30 20A
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4 - Dziatanie

Obstuga systemu plazmowego

W ponizszych tematach znajduja sie informacje o sposobie rozpoczynania ciecia przy uzyciu systemu plazmowego.

Krok 1 — montaz materialéow eksploatacyjnych

OSTRZEZENIE!

PALNIKI O BEZPOSREDNIEJ AKTYWACII
LUK PLAZMOWY MOZE SPOWODOWAC OBRAZENIA | POPARZENIA

rozpoczeciem wymiany materiatlédw eksploatacyjnych nalezy sie upewnic, ze

Luk plazmowy powstaje natychmiast po pociagnieciu spustu palnika. Przed
l zasilanie jest wytaczone (OFF — pozycja O).

Przed rozpoczeciem obstugi systemu
plazmowego i palnika recznego nalezy
sie upewnic, ze:

1. wigcznik/wylacznik zasilania jest
ustawiony w pozycji wytgczenia
(OFF — pozycja O)

2. zainstalowano kompletny zestaw
materiatow eksploatacyjnych
palnika recznego, jak pokazano
obok:

®
@ Elektroda % @
®
@

Dokrecac bez uzycia narzedzi

(@ Pierscien zawirowujgcy

(® Dysza

@ Nasadka
® Deflektor*

* Deflektor nalezy zatozy¢, zatrzaskujac go
bezpiecznie w odpowiednim miejscu na
nasadce.

E——“ Nie naktada¢ smaru ani
innych srodkéw smarnych
na pierscienie uszczelniajace o przekroju okraglym na elektrodzie ani
na pierscien zawirowujacy.

E——“ Te materiaty eksploatacyjne sg przeznaczone do wytgcznego uzytku z zasilaczem
Powermax30 AIR i palnikiem rgcznym Air T30. Nie mozna ich uzywa¢ z zadnym innym
systemem Powermax ani palnikiem.
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4 - Dziatanie

Krok 2 — podiaczenie zasilania elektrycznego

Podtacz kabel zasilajgcy.

Patrz réwniez

m Informacje dotyczace podtaczania prawidiowego wtyczki do kabla zasilajgcego znajduja sie w temacie Uwagi
dotyczace kabla zasilajacego na stronie 27.

m Informacje o oczekiwanej wydajnosci cigcia zaleznej od napigcia wejscia znajduja sie w temacie Uzywanie
materiatéw eksploatacyjnych na stronie 33.

®  Informacje o wymaganiach elektrycznych zwigzanych z uzywanym systemem znajdujg si¢ w temacie Ustawienie
zasilania na stronie 23.
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4 - Dziatanie

Krok 3 — regulacja pradu wyjsciowego
Dioda kontrolna LED zasilania $wieci, gdy system jest podigczony do zasilania (ON) i gotowy do pracy.

Jesli jakakolwiek inna dioda LED $wieci lub miga, nie wolno rozpoczyna¢ cigcia, gdyz w systemie wystgpuje usterka. Lista
czynnosci rozwigzywania problemow znajduje sie w temacie Podstawowe rozwigzywanie problemdéw na stronie 56.

Gdy system jest gotowy do ciecia, nalezy wybra¢ odpowiednig warto$¢ natezenia pradu wyjsciowego pokrettem regulacji
natezenia, uwzgledniajac napigcie wejscia i parametry obwodu.

Obstuga systemu wyposazonego z obwodem
120V/20 A

m  Natezenie pradu nalezy ustawi¢ na warto$¢ mniejsza
niz 20 A, w czym pomaga niebieski obszar wokét AMPS
pokretta (duzy wewnetrzny pierscien).

120V
20A

m  Sprawdzi¢, czy zadne inne urzadzenia nie pobieraja

pradu z obwodu. 15 30

= Firma Hypertherm nie zaleca uzywania tego o
. N ki
El systemu z obwodami 120V / 15 A. lebieski obszar

Obstuga systemu wyposazonego z obwodem
240V/20A

m  Natezenie pradu nalezy ustawi¢ w zakresie 15-30 A.

o . L . AMPS 240V
Zmniejszenie natezenia pradu wyjsciowego 20 A
w przypadku wtyczek zasilajacych o nizszych
parametrach 15 30

Aby uzywac zasilacza z wtyczka lub siecig o nizszych
parametrach, nalezy zmniejszy¢ nastawe natezenia pradu
wyjsciowego w celu uniknigcia aktywacji przerywacza
obwodu.

Aby na przyktad uzywac¢ systemu z obwodem 230 V / 16 A, nalezy ustawi¢ natezenie pradu mniejsze od 28 A.

Wigcej informacji znajduje sie w temacie Konfiguracje napiecia na stronie 25.

Ciecie materialu perforowanego

Do ciecia materiatéw perforowanych nalezy uzywac¢ materiatow eksploatacyjnych dostarczonych z palnikiem. (Materiaty
perforowane majg wzor ponacinany lub siatkowany). Do cigcia materiatu perforowanego nie jest wymagane uzywanie
zadnego dedykowanego trybu.

Ciecie materiatu perforowanego powoduje szybsze zuzywanie materiatéw eksploatacyjnych, poniewaz wymaga
stosowania ciggtego tuku pilota. Luk pilota wystepuje, gdy palnik jest zapalony, ale tuk plazmowy nie styka sie

z elementem obrabianym.

W celu uzyskania najlepszych efektow zaleca sie obstuge systemu z obwodem o wyzszych parametrach (240 V / 20 A).
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4 - Dziatanie

Krok 4 — podlaczenie zacisku uziemiajacego

Podfaczy¢ zacisk uziemiajgcy do elementu obrabianego.
m  Zacisk uziemiajacy i element obrabiany muszg zapewnia¢ prawidtowy styk metal do metalu.

m  Aby ograniczy¢ narazenie na dziafanie pola elektromagnetycznego i uzyska¢ najlepsza mozliwg jakos$¢ ciecia, zacisk
uziemiajacy nalezy przymocowac¢ do powierzchni cietej tak blisko, jak to mozliwe.

m Zacisku uziemiajacego nie wolno mocowac do tej czesci elementu obrabianego, ktéra zostanie
odcieta.

Krok 5 — wiaczenie (ON) systemu

Ustawi¢ wigcznik/wytacznik (ON/OFF) w potozeniu wigczenia (1) (ON).

Krok 6 — sprawdzenie diod kontrolnych LED

Nalezy sprawdzi¢, czy zielona dioda kontrolna LED

zasilania w przedniej czesci zasilacza $wieci oraz
czy zadne inne diody nie $wieca ani nie migaja. ‘ @
Jesli dioda kontrolna LED temperatury, czujnika

nasadki palnika lub wewnetrznej sprezarki swieci

albo miga lub jesli miga dioda kontrolna LED

zasilania, w systemie wystepuje usterka. Przed

kontynuowaniem nalezy jg usuna¢. Wiecej informacji znajduje sie w temacie Podstawowe rozwigzywanie probleméw na
stronie 56.
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4 - Dziatanie

Krok 7 — upewnienie sie, ze system jest gotowy, i rozpoczecie ciecia

System jest gotowy do pracy, gdy $wieci dioda kontrolna LED zasilania, pozostate diody LED nie $wieca ani nie migaja,
a pokretto regulacji natezenia pradu jest odpowiednio ustawione.

Czego mozna sie spodziewac¢ podczas ciecia i po cieciu

Woda w dyszy palnika

m W tym systemie niewielka ilos¢ wilgoci w dyszy palnika nie jest zjawiskiem nietypowym. Dotyczy to w szczegélnosci
srodowisk o wysokiej wilgotnosci. Ta wilgo¢ nie uniemozliwia zapalenia palnika ani nie wptywa niekorzystnie na
wydajnos¢ i jakos¢ ciecia.

Przeptyw resztkowy

m  Po zakonczeniu ciecia i zwolnieniu spustu palnika powietrze nadal wyptywa z palnika i chtodzi materialy
eksploatacyjne. Ten przeplyw jest nazywany przepfywem resztkowym.

m  Czas przeptywu resztkowego zalezy od czasu, przez jaki zapalony palnik utrzymywat tuk:

Czas utrzymywania tuku Czas przeptywu resztkowego
0-5s 5s
>5-21s 10 s
>21-135s 15s
>13bs 20s

Aktywnos¢ wewnetrznej sprezarki i wentylatora

m  Wewnetrzna sprezarka pracuje podczas ciecia oraz w trakcie przeptywu resztkowego.

m  Wentylator we wnetrzu zasilacza dziata przez 7 minut po przeptywie resztkowym. Pracuje takze od czasu do czasu
podczas ciecia.

Woda pod zasilaczem

m Podczas ciecia spod zasilacza moga sie wydobywa¢ mate ilosci wody, poniewaz system automatycznie usuwa
nadmiar wilgoci z wewnetrznej sprezarki. Woda jest usuwana przez otwor na spodzie zasilacza.
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4 - Dziatanie

Ograniczenia dotyczace cyklu pracy

Cykl pracy to wyrazony procentowo czas, przez jaki fuk plazmowy moze pozostaé aktywny w ciggu 10-minutowego czasu
pracy w temperaturze otoczenia rownej 40°C.

m  Cykl pracy 35% przy 240 V / 30 A: przy napieciu wejsciowym 240 V i pradzie wyjsciowym rownym 30 A tuk moze
by¢ aktywny przez 3,5 minuty z 10 minut, nie powodujac przegrzania urzagdzenia.

m  Cykl pracy 20% przy 120 V / 30 A*: przy napigciu wejsciowym 120 V i pradzie wyjsciowym rownym 30 A tuk
moze by¢ aktywny przez 2 minuty z 10 minut, nie powodujac przegrzania urzadzenia.

* Mimo ze cykl pracy jest podany dla pradu wejsciowego 30 A, zalecany prad wyjsciowy w obwodach 120 V wynosi nie wiecej niz
20 A. Uzytkowanie systemu z pradem 30 A i napigciem 120 V moze skutkowac¢ czestym zatgczaniem sig przerywaczy obwodu.

W przypadku przekroczenia cyklu pracy i przegrzania systemu moze nastgpi¢ jedna z ponizszych sytuaciji:

m  Dioda kontrolna LED temperatury $wieci, nastepuje wytaczenie tuku i kontynuowanie pracy wentylatora chtodzacego.
Aby wznowi¢ ciecie, nalezy poczekac, az dioda kontrolna LED temperatury zgasnie.

m  Swieci dioda LED sprezarki wewnetrznej oraz dioda LED temperatury. Przed ponownym uzyciem zasilacza poczekaé
4 minuty na jego ostygniecie. Jesli problem nie ustapi, dodatkowe wskazowki rozwigzywania problemow znajduja sie
w temacie Usterki sygnalizowane dioda kontrolng LED wewnetrznej sprezarki na stronie 58.

——“ W kazdym z tych przypadkow pozostawi¢ zasilacz wigczony, aby umozliwi¢ obnizenie
= ; : ,
temperatury przez wentylator. Wentylator dziata przez 7 minut po przeptywie resztkowym.

Rozciagnigcie tuku na diuzszy czas w trakcie cigcia moze skutkowa¢ zmniejszeniem cyklu pracy. W celu rozciggnigcia
tuku zasilacz generuje prad wyjsciowy o wigkszym natezeniu, przez co moze stac sie bardziej goracy i szybciej sie
przegrzac.
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4 - Dziatanie

Wytyczne dotyczace obstugi systemu

m  Aby uzyska¢ najwyzszg wydajnosc:
a Jesli to mozliwe, system nalezy zawsze obstugiwaé przy napieciu wejscia rownym 240 V AC.
O Nie obstugiwa¢ systemu z obwodem 120V / 15 A,
O Jesli to mozliwe, zawsze nalezy unika¢ uzywania przewodu przedtuzajgcego.
Jesli uzycie przewodu przedtuzajgcego jest konieczne, nalezy zastosowac¢ dobrze

przewodzacy kabel o mozliwie najmniejszej dtugosci. Patrz temat Zalecenia dotyczace
przewodu przedfuzajacego na stronie 29.

m W przypadku uzywania systemu z obwodem 120 V / 20 A nie wolno ustawia¢ natezenia pradu wyzszego niz 20 A.
Patrz temat Konfiguracje napigcia na stronie 25.

m W celu uzyskania najlepszych wynikéw w systemie z obwodem 120 V / 20 A:
O Nie podigcza¢ do obwodu zadnych innych urzadzen pobierajgcych prad.

O Nalezy mie¢ $wiadomos¢, ze przewody przedituzajgce moga obniza¢ napiecie doprowadzane do maszyny
wzgledem napigcia wyjsciowego obwodu. Takie zmniejszenie napiecia moze mie¢ negatywny wptyw na
wydajnos¢ oraz zwigkszy¢ prawdopodobienstwo aktywacji przerywacza obwodu.

m  Ciecie grubszego elementu obrabianego wymaga ustawienia wiekszego natezenia pradu. W przypadku cigcia
grubszego metalu zaleca sie obstuge systemu z obwodem o wyzszych parametrach (240 V / 30 A). Patrz temat
Konfiguracje napiecia na stronie 25.

m  Dodatkowe techniki zmniejszajace czestotliwos$¢ aktywacji przerywacza obwodu sg nastepujace:
O Zmniejszy¢ ustawiong warto$¢ natezenia pradu za pomoca pokretta regulacyjnego.

O Unika¢ rozciggania fuku. Nalezy przecigga¢ palnik po elemencie obrabianym, jak objasniono
w temacie Rozpoczecie od krawedzi elementu obrabianego na stronie 50.

m  Jesli system jest uzytkowany na wysokosci wigkszej niz 2200 m nad poziomem morza, wydajnosc¢ cigcia moze by¢
obnizona z powodu niekorzystnego wptywu takiej wysokosci na wewnetrzng sprezarke powietrza.
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4 - Dziatanie

Dziatanie palnika recznego

OSTRZEZENIE!

PALNIKI O BEZPOSREDNIEJ AKTYWACII
YUK PLAZMOWY MOZE SPOWODOWAC OBRAZENIA | POPARZENIA

tuk plazmowy powstaje natychmiast po pociagnieciu spustu palnika. kuk plazmowy moze szybko
przeciac rekawice i skore.

Trzymac rece, ubranie i przedmioty z dala od koncéwki palnika.
Nie wolno przytrzymywacé elementu obrabianego. Dionie nalezy trzyma¢ z dala od Sciezki ciecia.

Palnika nie wolno nigdy kierowa¢ w swoja strone ani w strone innych osoéb.

N OSTRZEZENIE!

ISKRY | GORACY METAL
MOGA USZKODZIC WZROK | POPARZYC SKORE

A\

Zawsze nosi¢ odpowiednia odziez ochronna, w tym rekawice i okulary. Palnika nie nalezy kierowa¢
w swoja strone ani w strone innych oséb. Z dyszy palnika sa rozpryskiwane iskry i goracy metal.

Obstuga zatrzasku bezpieczenstwa

Palnik jest wyposazony w zatrzask bezpieczenstwa zapobiegajgcy przypadkowemu zaptonowi. Gdy palnik jest gotowy

do cigcia, nalezy przesuna¢ zétty zatrzask bezpieczenstwa do przodu (w kierunku gtowicy palnika) i pociggna¢ czerwony
spust palnika.
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4 - Dziatanie

Wytyczne dotyczace ciecia palnikiem recznym

m W celu zapewnienia stabilnej szybkosci cigcia koncowke palnika nalezy ostroznie przeciggac (przesuwac) wzdtuz
elementu obrabianego.

Podczas cigcia ciagnigtego typowym zjawiskiem jest nieznaczne przywieranie palnika
do elementu obrabianego.

m Podczas ciecia nalezy sprawdzaé, czy ze spodniej czesci elementu obrabianego nie wydostajg sie iskry. Podczas
ciecia za palnikiem powinny z opoznieniem wystepowac niewielkie iskry (15—30° odchylenia od pionu).

m  Jesli iskry rozpryskuja sie w gore, oznacza to, ze palnik nie przecina catkowicie elementu obrabianego. W takiej
sytuacji palnik nalezy przesuwac wolniej lub, jesli to mozliwe, ustawi¢ wyzsze natezenie pradu wyj$ciowego.

m  Korzystajgc z palnika recznego, jego dysze nalezy ustawi¢ prostopadle do elementu obrabianego, tak aby byta ona
ustawiona pod kgtem 90° do powierzchni cigcia, i obserwowac tuk tnacy.

m  Ciagniecie lub przesuwanie palnika wzdtuz cigcia do siebie jest tatwiejsze niz popychanie lub przesuwanie na boki.

m W celu uzyskania prostoliniowych cie¢ nalezy zastosowa¢ odpowiednig prowadnice, np. liniat mierniczy. Do cigcia
okregow nalezy stosowac¢ wzornik lub przystawke do wycinania otwordw (cyrkiel do ciecia po okregu). Numery
czgsci prowadnic firmy Hypertherm do cigcia plazmowego okregdw i do ukosowania znajduja sie
w temacie Akcesoria na stronie 67.

m  Niepotrzebne wigczanie palnika powoduje skrécenie zywotnosci dyszy i elektrody.

Zalecenia dotyczace ciecia przy napieciu 120 V

m  Nie obstugiwac systemu z obwodem 15 A.
m  Nie uzywac¢ przewodow przediuzajgcych.
m  Sprawdzi¢, czy zadne inne urzadzenia nie pobierajg pradu z obwodu.

®  Zmniejszy¢ nastawione natezenie pradu pokrettem regulacyjnym, aby unikng¢ aktywacji wytacznika obwodu.
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4 - Dziatanie

Rozpoczecie od krawedzi elementu obrabianego _Q/

W przypadku ciecia metalu o grubosci nie wigkszej niz 10 mm w celu zwigkszenia trwatosci materiatow eksploatacyjnych
nalezy rozpoczyna¢ z palnikiem ustawionym przy krawedzi elementu obrabianego.

1. Przy zacisku uziemiajgcym przymocowanym
do elementu obrabianego ustaw dysze palnika
prostopadle (90°) do krawedzi elementu
obrabianego.

2. Pociagnij spust palnika, aby aktywowac tuk. Moze
by¢ konieczne zatrzymanie palnika przy krawedzi,
az tuk catkowicie przetnie element obrabiany.

3. Ostroznie przeciagaj palnik wzdtuz elementu
obrabianego, kontynuujac cigcie. Utrzymu; state,
rowne tempo cigcia.
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4 - Dziatanie

Przebijanie elementu obrabianego

Typ wykonywanego przebijania zalezy od grubosci metalu:

pr— —

Jesli ciety materiat jest cienszy niz 6 mm, do wycinania profiléw wewnetrznych nalezy stosowac przebijanie. Przebijanie
skraca okres uzytkowania deflektora i dyszy.

Q Przebicie prostopadte — do ciecia stali miekkiej i stali nierdzewnej o grubosci mniejszej niz 3 mm.

O Przebicie pod katem — do ciecia stali miekkiej i stali nierdzewnej o grubosci co najmniej 3 mm.

. Podtaczy¢ zacisk uziemiajgcy do elementu obrabianego.

. Przebicie prostopadte: ustaw palnik prostopadle
(90°) do elementu obrabianego, tak aby koncowka
palnika znajdowata sie tuz na elementem
obrabianym.

Przebicie pod katem: Przed wigczeniem palnika
ustaw go pod kgtem ok. 30—45° do elementu
obrabianego, a koncowke palnika w odlegtosci
1,5 mm od elementu obrabianego.

. Przebicie prostopadte: Pociagnij spust palnika,
aby aktywowac tuk.

Przebicie pod katem: Aktywuj fuk, pociagajac
spust palnika ustawionego nadal pod katem
wzgledem elementu obrabianego, a nastgpnie obroc
palnik w potozenie prostopadte (90°).

. Trzymaj palnik w takim pofozeniu, stale pociagajac
spust. Jesli ze spodniej czesci elementu
obrabianego wydostaja sie iskry, tuk przebit sig przez
metal.

. Po zakonczeniu przebijania ostroznie przeciagnij
palnik wzdiuz elementu obrabianego, aby
kontynuowa¢ wykonywanie cigcia.

30-45° podczas przebijania pod katem
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4 - Dziatanie

Najczestsze btedy popetniane podczas ciecia recznego

Dodatkowe informacje o btedach znajduja sie w temacie Podstawowe rozwigzywanie probleméw na stronie 56.

m  Palnik pryska i syczy, ale nie wytwarza tuku. Przyczyny moga by¢ nastepujace:

Q

Zbyt mocno zakrgcone materialy eksploatacyjne

m  Palnik nie przecina catkowicie elementu obrabianego. Przyczyny moga by¢ nastgpujace:

0O O O

Szybkos¢ ciecia jest za duza

Materialy eksploatacyjne sg zuzyte

Cigty metal jest zbyt gruby wzgledem wybranego natezenia pradu
Zainstalowano nieprawidtowe materiaty eksploatacyjne

Staby elektryczny styk miedzy zaciskiem uziemiajgcym i elementem obrabianym

m  Jakosc¢ cigcia jest staba. Przyczyny moga by¢ nastepujace:

Q
Q
Q
Q

Cigty metal jest zbyt gruby wzgledem wybranego natezenia pradu
Zainstalowano nieprawidtowe materiaty eksploatacyjne
Szybkos¢ ciecia jest za duza lub za mata

Materiaty eksploatacyjne sg zuzyte lub uszkodzone

m  tuk jest rozpylony, a zywotnos¢ materiatow eksploatacyjnych jest krotsza niz oczekiwana Przyczyny moga by¢
nastegpujace:

Q
]
]

Materiaty eksploatacyjne sg zainstalowane nieprawidtowo
Zainstalowano nieprawidtowe materiaty eksploatacyjne

Wilgo¢ w materiatach eksploatacyjnych lub w doprowadzeniu sprezonego powietrza w systemie.

Minimalizacja zuzlu

Zuzel to stopiony metal, ktory zestala si¢ na elemencie obrabianym. Podczas cigcia plazma powietrzng zawsze powstaje
pewna ilo$¢ zuzlu. Mozna jg jednak kontrolowac, dobierajac ustawienia systemu odpowiednio do okreslonego
zastosowania.

Zuzel wolnobiezny powstaje, gdy szybkos¢ ciecia palnikiem jest zbyt mafa i tuk wysuwa sig do przodu. Ma on posta¢
ciezkiego babelkowego osadu na spodzie cigcia i mozna go tatwo usungé. Aby zmniejszy¢ ilos¢ zuzlu tego typu, nalezy
zwigkszy¢ szybkose.

Zuzel szybkobiezny powstaje, gdy szybkos¢ ciecia jest zbyt duza i fuk pozostaje z tytu. Ma postaé cienkiego liniowego
osadu metalicznego bardzo blisko miejsca ciecia. Przywiera on do spodu ciecia i jest czgsto trudny do usunigcia. Aby
zmniejszy¢ ilos¢ zuzlu tego typu, nalezy zmniejszy¢ szybkose.

5

Zuzel fatwiej powstaje na metalach cieplych i goracych niz na chtodnych. Na przyktad
pierwsze z serii cig¢ zwykle powoduje powstanie mniejszej ilosci zuzlu. W miare
rozgrzewania sie elementu obrabianego przy kolejnych cigciach moze powstawac wiece;j
zuzlu.

Zuzyte lub uszkodzone materialy eksploatacyjne moga sporadycznie prowadzic¢
do tworzenia zuzlu.

52
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Rozdziat 5

Konserwacja i rozwigzywanie probleméw

Przeprowadzane rutynowej konserwacji

™ OSTRZEZENIE!
NIEBEZPIECZENSTWO SMIERTELNEGO PORAZENIA PRADEM

konserwacyjnych wymagajacych demontazu pokrywy zasilacza lub
materialéw eksploatacyjnych z palnika nalezy odtaczyé¢ zasilanie
elektryczne.

@: @: Przed rozpoczeciem wykonywania jakichkolwiek czynnosci
”

Wszelkie czynnosci wymagajace wymontowania obudowy zasilacza musza
' by¢é wykonywane przez wykwalifikowanego technika.

Wiecej informacji o Srodkach ostroznosci znajduje sie w Podreczniku
bezpieczenstwa i zgodnosci (80669C).
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5 - Konserwacja i rozwigzywanie problemoéw

Przy kazdym uzyciu:

Sprawdzi¢ lampki kontrolne i usung¢ ewentualne Sprawdzi¢ materialy eksploatacyjne pod wzglgdem
usterki. prawidfowej instalacji i zuzycia.

Co 3 miesiace:

Wymieni¢ wszystkie uszkodzone etykiety. Sprawdzi¢ spust pod wzgledem uszkodzen. Sprawdzi¢
korpus palnika pod wzgledem peknig¢ i wystajgcych
przewodow. Wymieni¢ wszystkie uszkodzone elementy.

Sprawdzi¢ kabel zasilajgcy i wtyczke. W razie Sprawdzi¢ przewod palnika. W razie uszkodzenia
uszkodzenia wymienic. wymienic.
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5 — Konserwacja i rozwigzywanie problemow

Sprawdzanie materialéow eksploatacyjnych

Odstep miedzy ostong lub dyszag
a deflektorem pod wzglgdem
nagromadzenia zanieczyszczen.

Czesc Sprawdz Dziatanie
Srodkowy otwor pod wzgledem Wymieni¢ deflektor, jesli otwor nie jest juz
- okragtosci. okragly, jest zuzyty lub uszkodzony.
Zaokraglone krawedzie otworu
$rodkowego pod wzgledem uszkodzen
i zauwazalnego zuzycia.
Deflektor

Zdemontowa¢ deflektor i usung¢
nagromadzony materiat.

Dysza

Srodkowy otwor pod wzgledem
okragtosci.

00

Dobra Zuzyta

Wymienig, jesli otwor srodkowy nie jest
okragty. Wymieni¢ dysze wraz
z elektroda.

Pierscien uszczelniajacy
o przekroju okragtym

Elektroda

Powierzchnia srodkowa pod wzglgdem
zuzycia oraz gtebokos¢ wgtebienia.

—}I i4— Maks. 1,6 mm

Wymienié, jesli powierzchnia jest bardzo
zuzyta lub jesli glgbokos¢ wgtebienia jest
wieksza niz 1,6 mm. Wymieni¢ dysze
wraz z elektroda.

Nie naktada¢ smaru ani innych srodkéw
smarnych na pierscien uszczelniajgcy

o przekroju okraglym ani na elektrode.

Pierscien uszczelniajacy
o przekroju okragtym

Pierscien zawirowujacy

Powierzchnia wewnetrzna pierscienia
zawirowujgcego pod wzgledem
uszkodzen i zuzycia oraz droznosé
otworow gazu.

Dlugos¢ pierscienia zawirowujgcego.

Wymienic¢, jesli powierzchnia jest
uszkodzona lub zuzyta lub jesli otwory
gazowe sg zatkane.

Nie naktada¢ smaru ani innych srodkéow
smarnych na pierscien uszczelniajacy

o przekroju okraglym ani na pierscien
zawirowujacy.

Jesli dlugos¢ pierscienia zawirowujgcego
jest mniejsza niz 21 mm, nalezy go
wymienic.

Pierscien o przekroju
okragtym uszczelniajacy
palnik

Powierzchnia pod wzglgdem

uszkodzen, zuzycia i braku smarowania.

Jesli pierscien o przekroju okragtym
uszczelniajgcy palnik jest suchy, nanies
cienka warstwe smaru silikonowego na
pierscien i gwinty. Pierscien powinien sig
blyszcze¢, lecz nie powinno by¢ na nim
nadmiaru smaru ani grudek.

Jesli pierscien uszczelniajacy o przekroju
okragtym jest spekany lub zuzyty, nalezy
go wymienic.
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5 - Konserwacja i rozwigzywanie problemoéw

Podstawowe rozwigzywanie problemoéw

W przedstawionych dalej tematach omowiono problemy, ktére wystepuja najczesciej podczas korzystania z systemu, oraz
sposoby ich rozwigzywania.

Jesli problemu nie mozna rozwigza¢, postepujac zgodnie z niniejszg instrukcjg rozwigzywania problemow, lub w przypadku
koniecznosci uzyskania dodatkowej pomocy, nalezy:

1. zadzwoni¢ do dystrybutora firmy Hypertherm lub do autoryzowanego serwisu firmy Hypertherm

2. zadzwoni¢ do najblizszego biura firmy Hypertherm wymienionego na okfadce niniejszego podrecznika

Usterki sygnalizowane dioda kontrolna LED zasilania

w potozeniu wlaczenia (ON — pozycja l), ale dioda kontrolna

E @ Wiacznik/wytacznik (ON/OFF) zasilania jest ustawiony
‘ LED zasilania nie Swieci.

Sprawdzi¢, czy wtyczka kabla zasilajgcego jest wlozona do gniazdka.

Sprawdzi¢, czy zasilanie jest wlgczone na gtownym pulpicie zasilania lub przy skrzynce
przetacznika odtaczenia linii.

O Sprawdzi¢, czy napigcie zasilania nie jest zbyt niskie (wigcej niz 15% ponizej napiecia
znamionowego).

N 7/
-- Miga dioda kontrolna LED zasilania.
AN

O Zleci¢ sprawdzenie napigcia zasilania wykwalifikowanemu elektrykowi. Napiecie zasilania jest
za wysokie lub za niskie (odchylenie wigksze niz £15% napiecia znamionowego). Patrz
temat Parametry znamionowe systemu Hypertherm na stronie 17 i Przygotowanie zasilania
elektrycznego na stronie 25.

] ] ] ]
_\_ _\_ _\/_ _\I_ Po wiaczeniu zasilania (ON) migaja wszystkie cztery
diody kontrolne LED.
SN SN SN N v

O Nalezy zleci¢ naprawe systemu odpowiednio przeszkolonemu technikowi serwisowemu.
Skontaktowa¢ sie z dystrybutorem lub najblizszym biurem firmy Hypertherm wymienionym
z przodu niniejszego podrecznika.
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5 — Konserwacja i rozwigzywanie problemow

Usterki sygnalizowane dioda kontrolna LED temperatury

Dioda kontrolna LED temperatury swieci, gdy maszyna jest
wiaczona (ON).

Q System sig przegrzewa. Pozostawi¢ zasilacz wigczony, aby umozliwi¢ obnizenie temperatury
przez wentylator.

O Dioda kontrolna LED temperatury moze sig zaswiecic, jesli temperatura we wnetrzu systemu jest
bliska —30°C. Przenies$¢ system w cieplejsze miejsce.

1
_\_ Dioda kontrolna LED temperatury miga, gdy maszyna jest
PN wiaczona (ON).
]

O Pozostawi¢ zasilacz wigczony, aby umozliwi¢ obnizenie temperatury przez wentylator. Dioda
kontrolna LED temperatury miga, gdy system stale przez dtugi czas pobiera zbyt duzo pradu
wej$ciowego. Aby temu zapobiec, mozna wykonaé¢ nastepujace czynnosci:

® Zmniejszy¢ ustawiong warto$¢ natezenia pradu. Patrz temat Krok 3 — regulacja
pradu wyjsciowego na stronie 43.

e Jesli to mozliwe, system nalezy obstugiwa¢ z obwodem wejsciowym 240 V AC.

e Unika¢ rozciggania tuku. Przecigga¢ palnik po elemencie obrabianym. Patrz temat
Rozpoczecie od krawedzi elementu obrabianego na stronie 50.

o Obslugiwac system bez przewodu przediuzajgcego. Jesli uzycie przewodu
przedtuzajgcego jest konieczne, nalezy zastosowa¢ dobrze przewodzgcy kabel
o mozliwie najmniejszej diugosci. Patrz temat Zalecenia dotyczace przewodu
przedfuzajgcego na stronie 29.

e Sprawdzi¢, czy zadne inne urzagdzenia nie pobieraja pradu z tego samego obwodu.
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5 - Konserwacja i rozwigzywanie problemoéw

@ Usterki sygnalizowane dioda kontrolna LED wewnetrznej sprezarki

Dioda kontrolna LED wewnetrznej sprezarki i dioda kontrolna LED
temperatury $wieca, gdy maszyna jest wiaczona (ON).

Q@ Wewnetrzna sprezarka moze sie przegrzewac. Przed ponownym uzyciem zasilacza poczekac
4 minuty na jego ostygniecie. (Patrz temat Ograniczenia dotyczace cyklu pracy na stronie 46.)

Gdy wewnetrzna sprezarka sie przegrzewa, diody LED sprezarki i temperatury pozostaja
zaswiecone przez 4 minuty.

System nie zapobiega aktywacji palnika przed uptywem tych 4 minut.
Jesli jednak cigcie zostanie rozpoczete przed catkowitym ostygnigciem
sprezarki, prawdopodobnie wystapi ten sam problem.

O Zasilacz nalezy ustawi¢ na rownej powierzchni prawg strong skierowang ku gérze. Potozenie
zasilacza na boku moze uniemozliwi¢ prawidtowa cyrkulacje powietrza wymagana do schtodzenia
komponentow wewnetrznych. Moze réwniez skutkowac kierowaniem powietrza z filtra w strone
przeciwng wzgledem palnika.

Q Sprawdzi¢ materialy eksploatacyjne i wymieni¢ je, jesli s zuzyte lub uszkodzone. Zawsze nalezy
wymienia¢ dysze i elektrode jako zestaw. Patrz temat Sprawdzanie materiatéw eksploatacyjnych
na stronie 55.

Q Czy system byt przechowywany w temperaturze ponizej zera? W takiej sytuacji we wnetrzu
zasilacza moégt powstac lod. Nalezy przenies¢ zasilacz w cieplejsze miejsce, tak aby l6d stopniat.

Q Jesli zadna z czynnos$ci rozwigzywania problemow nie spowodowala usuniecia problemu, nalezy
zleci¢ naprawe systemu odpowiednio przeszkolonemu technikowi serwisowemu. Skontaktowac
sie z dystrybutorem lub najblizszym biurem firmy Hypertherm wymienionym z przodu niniejszego
podrecznika.

/

@

C Dioda LED sprezarki wewnetrznej oraz dioda LED temperatury migaja
@ r naprzemiennie, gdy maszyna jest wtaczona (ON).

N\

,ef

/

O Nalezy zwolni¢ spust i ponownie wigczy¢ zasilacz. Jesli zasilacz jest wigczany, gdy spust palnika
jest pociagniety, nastepuje automatyczna dezaktywacija systemu.

58 Powermax30 AIR Podrecznik operatora 80884H



5 — Konserwacja i rozwigzywanie problemow

Usterki sygnalizowane dioda kontrolnga LED palnika

]
_"_ Dioda kontrolna LED nasadki palnika swieci lub miga, gdy maszyna jest
p . Wiaczona (ON).
]

O Sprawdzi¢ przewdd palnika. Jesli przewod jest skrecony lub zagiety, nalezy go wyprostowac
i ponowi¢ probe aktywacii palnika.

O Wylgczyé (OFF) zasilanie (pozycja O). Upewni¢ sie, ze materialy eksploatacyjne sa prawidtowo
zatozone i dokrecone. Patrz temat Krok 1 — montaz materiatéw eksploatacyjnych na stronie 41.

O Jesli materialy eksploatacyjne poluzowaly sie lub byly usuwane przy wigczonym zasilaniu (ON),
nalezy wytgczy¢ zasilanie (OFF — pozycja O), naprawi¢ usterke, a nastepnie wigczy¢ zasilanie
(ON — pozycja I) w celu usuniecia btedu.

O Jesli materialy eksploatacyjne sg prawidiowo zainstalowane, prawdopodobnie palnik jest
uszkodzony. Nalezy sie skontaktowac z dystrybutorem firmy Hypertherm lub z autoryzowanym
serwisem firmy Hypertherm.

L R N 4 Migaja diody kontrolne LED wewnetrznej sprezarki,
-@- -- -- temperatury i zasilania oraz swieci dioda kontrolna
75 \ 75 \ / ; \

LED czujnika nasadki palnika.

O Zainstalowaé nowe materialy eksploatacyjne w palniku (dotychczasowe moga by¢ skorodowane
lub u kresu swej trwato$ci).

Q Jesli ten btad bedzie sig powtarzac, nalezy sig¢ skontaktowac z dystrybutorem firmy Hypertherm
lub z autoryzowanym serwisem firmy Hypertherm.
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5 - Konserwacja i rozwigzywanie problemoéw

Najczestsze problemy zwigzane z cieciem

Problem

Rozwigzanie

Podczas ciecia aktywuje sie
przerywacz obwodu.

= Zmniejszy¢ ustawiong warto$¢ natezenia pradu. Patrz temat Krok 3 — regulacja
pradu wyjsciowego na stronie 43.

= Jesli to mozliwe, system nalezy obstugiwa¢ z obwodem wejsciowym 240 V AC.

= Unikac¢ rozciggania tuku. Przecigga¢ palnik po elemencie obrabianym. Patrz temat
Rozpoczecie od krawedzi elementu obrabianego na stronie 50.

= Obstugiwa¢ system bez przewodu przediuzajgcego. Jesli uzycie przewodu
przedtuzajgcego jest konieczne, nalezy zastosowa¢ dobrze przewodzacy kabel
o mozliwie najmniejszej diugosci. Patrz temat Zalecenia dotyczace przewodu
przedfuzajgcego na stronie 29.

= Sprawdzié, czy zadne inne urzadzenia nie pobierajg pradu z tego samego
obwodu.

Staba jakos¢ ciecia.

= Upewni¢ sig, ze palnik jest prawidtowo uzywany. Patrz temat Dziafanie palnika
recznego na stronie 48.

= Upewni¢ sie, ze zainstalowano odpowiednie materialy eksploatacyjne. Patrz
temat Uzywanie materiatéw eksploatacyjnych na stronie 33.

= Sprawdzi¢ materialy eksploatacyjne i w razie potrzeby wymieni¢. Patrz temat
Sprawdzanie materiatéw eksploatacyjnych na stronie 55.

= Poluzowa¢ o ok. 1/8 obrotu i sprébowac¢ ponownie.

= Sprawdzi¢, czy przewod roboczy jest prawidtowo podtaczony oraz czy nie jest
uszkodzony.

* Obstugiwac¢ system bez przewodu przedtuzajacego. Jesli uzycie przewodu
przedituzajacego jest konieczne, nalezy zastosowac dobrze przewodzacy kabel
o mozliwie najmniejszej dtugosci. Patrz temat Zalecenia dotyczace przewodu
przedfuzajacego na stronie 29.
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5 — Konserwacja i rozwigzywanie problemow

Problem

Rozwiazanie

Palnik nie przecina
catkowicie elementu
obrabianego.

Upewni¢ sie, ze palnik jest prawidtowo uzywany. Patrz temat Dziafanie palnika
recznego na stronie 48.

Sprawdzi¢ materialy eksploatacyjne i w razie potrzeby wymieni¢. Patrz temat
Sprawdzanie materiatéw eksploatacyjnych na stronie 55.

Nie nastepuje transfer tuku
na element obrabiany.

Zapewni¢ dobry styk metalu do metalu, oczyszczajac obszar, w ktérym zacisk
uziemiajacy styka sie z elementem obrabianym.

Sprawdzi¢ zacisk uziemiajgcy pod wzgledem uszkodzen i w razie potrzeby
naprawic.

Przesuna¢ palnik blizej elementu obrabianego i ponownie wigczy¢ palnik. Patrz
temat Dziafanie palnika recznego na stronie 48.

Z dyszy palnika wydostaje
sig niewielka ilo$¢ wilgoci.

W tym systemie niewielka ilos¢ wilgoci w dyszy palnika nie jest
zjawiskiem nietypowym. Dotyczy to w szczegdlnosci srodowisk o wysokiej
wilgotnosci. Ta wilgo¢ nie uniemozliwia zapalenia palnika ani nie wptywa
niekorzystnie na wydajnos¢ i jakos¢ ciecia.

Jesli z palnika wydostaje sig zbyt duza ilos¢ wilgoci i wptywa to niekorzystnie na
wydajnos¢ zapalania palnika lub wydajno$¢ cigcia, nalezy sie skontaktowac

z dystrybutorem firmy Hypertherm lub z autoryzowanym serwisem firmy
Hypertherm.

tuk gasnie, ale ponownie
sie zapala po pociagnieciu
spustu palnik, lub tuk jest
rozpylony i syczy.

Najpierw nalezy sprawdzi¢, czy materiaty eksploatacyjne nie sg zbyt wilgotne.
W tym systemie niewielka ilo$¢ wilgoci w dyszy palnika nie jest
zjawiskiem nietypowym i nie powinna niekorzystnie wptywac na
wydajnos¢ zapalania palnika. W przypadku obecnosci nadmiernej wilgoci
zapali¢ palnik 5 razy z rzedu.

Jesli préby zapalenia palnika nie spowodowaty pozbycia si¢ nadmiaru wilgoci

i pozostata wilgo¢ wplywa niekorzystnie na wydajnos¢ zapalania palnika lub
wydajnos$¢ ciecia, nalezy sig skontaktowac z dystrybutorem firmy Hypertherm lub
z autoryzowanym serwisem firmy Hypertherm.

Jesli problem nie ustapi, ale nadmiar wilgoci nie sprawia ktopotow, sprawdzi¢
materialy eksploatacyjne i wymienic je, jesli sg zuzyte lub uszkodzone. Patrz temat
Sprawdzanie materiatéw eksploatacyjnych na stronie 55.
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Rozdziat 6

Czesci

Podczas zamawiania materiatow eksploatacyjnych, akcesoriow i zewnetrznych czesci zamiennych do zasilacza i palnika
recznego nalezy postugiwac sie podanymi w tym rozdziale numerami czesci i zestawow.

E——“ Instrukcje dotyczace montazu materiatow eksploatacyjnych w palnikach recznych
znajduja sie w temacie Krok 1 — montaz materiatéw eksploatacyjnych na stronie 41.

We wnetrzu zasilacza i palnika recznego nie znajduja sie zadne czesci podlegajace serwisowaniu przez klienta. Aby
uzyska¢ pomoc w naprawie lub wymianie wewnetrznych komponentow, nalezy:

1. zadzwoni¢ do dystrybutora firmy Hypertherm lub do autoryzowanego serwisu firmy Hypertherm

2. zadzwoni¢ do najblizszego biura firmy Hypertherm wymienionego na okfadce niniejszego podrecznika
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Czesci zasilacza

Widok od zewnatrz z przodu

Element Numer zestawu Opis

1 228267 Zestaw: rekojes¢ zasilacza (zawiera $ruby i zaciski paska na ramig)
2 428226 Zestaw: pokretto regulacyjne natezenia pradu
3 228561 Zestaw: zacisk uziemiajgcy
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Widok od zewnatrz z tylu

NEMA 6-50P NEMA L6-20P

NEMA 5-15P

Element Numer zestawu Opis

1 229133 Przedtuzka kabla zasilajagcego CSA: adapter wtyczki 240 V/ 20 A
2 229132 Przedtuzka kabla zasilajagcego CSA: adapter wtyczki 120 V/ 15 A
428392 Zestaw: zamienne amortyzatory (gumowe ,n6zki") dolnej strony zasilacza (4)

(nie pokazano)
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Materiaty eksploatacyjne do palnika recznego

Aby zamoéwi¢ materiaty eksploatacyjne do posiadanego palnika Air T30, nalezy uzy¢ wymienionych dalej
numeréw czesci.
Mozna zamawia¢ oddzielne pakiety dysz i elektrod lub zamawia¢ je w zestawach:
m  Aby zaméwi¢ pakiet 5 dysz, nalezy poda¢ numer 420134.
m  Aby zamdwic pakiet 5 elektrod, nalezy poda¢ numer 420132.
m  Aby zamdwic¢ zestaw 2 dysz i 2 elektrod, nalezy poda¢ numer 428350.
Te materiaty eksploatacyjne sg przeznaczone do wytacznego uzytku z zasilaczem

Powermax30 AIR i palnikiem recznym Air T30. Nie mozna ich uzywac¢ z zadnym innym
systemem Powermax ani palnikiem.

Pojedyncze materialy eksploatacyjne

428179 420132 420133 420134 420135 420399

fm— |0 [

Pierscien o przekroju Elektroda Pierscien Dysza Nasadka Deflektor
okragtym uszczelniajacy palnik zawirowujacy

Zestaw: elektroda (2) + dysza (2)

428350

— 1D
li— 11D
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Akcesoria

Numer czesci Opis

127102 Podstawowy cyrkiel do cigcia plazmowego po okregu

027668 Zaawansowany cyrkiel do ciecia plazmowego po okregu

127144 Pokrowiec przeciwkurzowy

024548 Skorzana ostona przewodu palnika, brgzowa, dtugos¢ 7,6 m

024877 Skorzana ostona przewodu palnika, czarna z logo Hypertherm, diugos$¢ 7,6 m
127217 Pasek na ramie

127169 Skorzane rekawice do ciecia

127416 Okulary ochronne, szybka w odcieniu 5

Powermax30 AIR Podrecznik operatora 80884H 67



6 — Czesci

Etykiety zasilacza

Numer zestawu Opis

428408 Zestaw: etykiety do systemu Powermax30 AIR w wersji CSA

428410 Zestaw: etykiety do systemu Powermax30 AIR w wersji CSA, wyprodukowane w Ameryce
428409 Zestaw: etykiety do systemu Powermax30 AIR w wersji CE/CCC

Zestaw etykiet zawiera nastgpujace elementy:
m  Etykieta materiatu eksploatacyjnego
m  Odpowiednie etykiety ostrzegawcze

m  Etykiety przednie i boczne

Na ponizszych ilustracjach pokazano etykiety materiatow eksploatacyjnych i etykiety bezpieczenstwa.

Etykieta materialu eksploatacyjnego

Etykieta materiatu eksploatacyjnego jest przymocowana do tylnego panelu zasilacza. Informuje, jakich materiatéw
eksploatacyjnych nalezy uzywac¢ z systemem i palnikiem, oraz jak je instalowac.

428350

]
QB ) €D —m ]

420399 420135 420134 420133 420132

210347 Rev. A ||| |I||I||I|||I||II|I||||I||
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Etykieta ostrzegawcza CSA

Ta etykieta ostrzegawcza jest mocowana do niektorych zasilaczy. Wazne jest, aby operator i serwisant urzadzenia
rozumieli opisane ponizej znaczenie tych symboli.

Read and follow these instructions, employer safety Am A II]]

practices, and material safety data sheets. Refer to WAR N I N G AVE RTI Ss E M E NT
ANS Z49.1, “Safety in Welding, Cutting and Allied L | " sudiciabl Iopé
Processes” from American Welding Society Plasma cutting can be injurious to operator and persons | L€ coupage plasma peut étre préju Ilc‘al' © pZ“' opérateur
(http://www.aws.org) and OSHA Safety and Health f§ in the work area. Consult manual before operating. Failure et les personnes qui se trouvent sur les lieux de travail.

" to foll I th foty instruct tin death Consulter le manuel avant de faire fonctionner. Le non respect
Standards, 29 CFR 1910 (http://www.osha.gov). © Tollow all these salety Instructions can result in death. ¥ yog ges instructions de sécurité peut entrainer la mort.

1. Les éti de cc provoquer

1.1 1.2 13 1. Cutting sparks can cause explosion or fire. " LA
@ @ @ Ui 1.1 Do not cut near flammables. une exploswn‘ou un ".‘,cen.d'e'
% 1.2 Have a fire extinguisher nearby and ready to use. 1.1 Ne pas couper prés des matiéres inflammables.

Qﬁ- / 1.2 Un extincteur doit étre & proximité et prét & étre utilisé.

) 1.8 Do not use a drum or other closed container as a . " .

. . 1.8 Ne pas utiliser un ft ou un autre contenant fermé comme
cutting table.

table de coupage.

2. Plasma arc can injure and burn; point the 2. Larc pl peut bl et briler; éloig
nozzle away from yourself. Arc starts la buse de soi. Il s’allume instantanément
instantly when triggered. quand on Pamorce.

2.1 Turn off power before disassembling torch. 2.1 Couper I'alimentation avant de démonter la torche.

2.2 Do not grip the workpiece near the cutting path. 2.2 Ne pas saisir la piece a couper de la trajectoire de coupage.

2.3 Wear complete body protection. 2.3 Se protéger entiérement le corps.

3. Hazardous voltage. Risk of electric shock or |3- Tension d . Risque de choc électrique
burn. ou de brilure.

3.1 Wear insulating gloves. Replace gloves when wet or 3.1 Porter des gants isolants. Remplacer les gants quand ils sont
damaged. humides ou endommages.

3.2 Protect from shock by insulating yourself from work and 3.2 Ee‘ep:;teger contre les chocs en s'isolant de la piéce et de

R gr‘ound. . N 3.3 Couper I'alimentation avant I'entretien. Ne pas toucher

3.3 Disconnect power before servicing. Do not touch live parts. les pidces sous tension.

4. Plasma fumes can be hazardous. 4. Les fumées plasma peuvent étre

4.1 Do not inhale fumes. dangereuses. )

4.2 Use forced ventilation or local exhaust to remove the 4.1 Ne pas inhaler Ie_s fumées.
fumes. 4.2 Utiliser une ventilation forcée ou un extracteur local pour

dissiper les fumées.

4.3 Do not operate in closed spaces. Remove fumes with
perate P Vet w 4.3 Ne pas couper dans des espaces clos. Chasser les fumées

ventilation. .
par ventilation.
5. Arc rays can burn eyes and injure skin. 5. Les rayons d’arc peuvent briler les yeux et
5.1 Wear correct and appropriate protective equipment to blesser la peau.
protect head, eyes, ears, hands, and body. Button shirt 5.1 Porter un bon équipement de protection pour se protéger
collar. Protect ears from noise. Use welding helmet with la téte, les yeux, les oreilles, les mains et le corps. Boutonner
the correct shade of filter. le col de la chemise. Protéger les oreilles contre le bruit. Utiliser
un masque de soudeur avec un filtre de nuance appropriée.
6. Become trained. Only qualified personnel should 6. Suivre une formation. Seul le personnel qualifi¢ a
operate this equipment. Use torches specified in the le droit de faire fonctionner cet équipement. Utiliser
manual. Keep non-qualified personnel and children away. exclusivement les torches indiquées dans le manual. Le

personnel non qualifié et les enfants doivent se tenir a I'écart.

7. Ne pas enlever, détruire ni couvrir cette étiquette.
La remplacer si elle est absente, endommagée ou usée.

(PN 110673 Rev D) (PN 110673 Rev D)

7. Do not remove, destroy, or cover this label.
Replace if it is missing, damaged, or worn.
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Etykieta ostrzegawcza CE/CCC 1. Iskry wytwarzane przy cieciu moga
spowodowac pozar lub eksplozje.

Ta etykieta ostrzegawcza jest mocowana do niektorych zasilaczy. 1.1 Nie wolno cig¢ w poblizu materiatéw palnych.

Wazne jest, aby operator i serwisant urzgdzenia rozumieli opisane 1.9

ponizej znaczenie tych symboli. Poszczegolne punkty tekstu

odpowiadajg numerowanym polom na etykiecie.

Gasnice nalezy trzyma¢ w poblizu, gotowa do
uzycia.

1.8 Jako stotu cigcia nie wolno uzywac¢ beczki ani
innego zamknietego pojemnika.

2. tuk plazmowy moze spowodowa¢ obrazenia
lub poparzenie. Nie wolno kierowa¢ dyszy
w swojg strong. Luk pojawia sie natychmiast
po wigczeniu.

2.1 Przed demontazem palnika nalezy odfaczyc¢
zasilanie.

2.2 Nie wolno chwyta¢ elementu obrabianego
blisko sciezki cigcia.

2.3 Nalezy stosowac¢ kompletng ochrone ciata.

3. Zagrozenie napigciem. Ryzyko porazenia
pradem lub poparzenia.

3.1 Nalezy zaktadac¢ rekawice izolacyjne. Zmienic
rekawice, jesli sg mokre lub zniszczone.

3.2 Nalezy chroni¢ sig przed porazeniem, izolujgc

3 3.1 3.2 3.3
:Q A f @i sig od powierzchni roboczej i podioza.
~— [ ] ) )
% 3.3 Przed serwisowaniem nalezy odigczyé
& / zasilanie. Nie dotykac¢ czesci pod napieciem.

4. Wyziewy wydzielane przez plazme¢ moga byc¢
niebezpieczne.

4.1 Nie wdycha¢ wyziewow.

4.2 Nalezy uzywa¢ wymuszonej wentylacji lub
lokalnego wyciagu, aby usuwac¢ wyziewy.

4.3 Nie pracowa¢ w zamknietych
pomieszczeniach. Usuwac wyziewy za
pomoca wentylacji.

5. Promieniowanie tuku moze poparzy¢ oczy
i skore.

5.1 Nalezy stosowa¢ odpowiednie srodki ochrony
osobistej do chronienia gtowy, oczu, uszu, ragk
i ciata. Nalezy zapina¢ kotnierzyk. Chroni¢
stuch przed hatasem. Stosowaé hetm
spawalniczy z odpowiednim przyciemnieniem
lub filtrem.

SV e

110261 Rev. E

6. Nalezy prowadzi¢ szkolenia. Sprzgt moze by¢
obstugiwany wytgcznie przez wykwalifikowany
personel. Nalezy uzywa¢ palnikow
wymienionych w tym podregczniku. Osoby
postronne i dzieci nalezy trzymac¢ z daleka.

7. Nie usuwag, nie niszczy¢ ani nie zakrywac tej
etykiety. Nalezy ja wymienic, jesli sig zgubi,
zniszczy lub zuzyje.
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