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Zarejestruj nowy system Hypertherm

Aby zapewni¢ wygodny dostgp do pomocy technicznej i gwarancyjnej, produkt mozna
zarejestrowac w Internecie pod adresem www.hypertherm.com/registration.
Zarejestrowanie produktu umozliwia rowniez otrzymywanie aktualnych informacji o nowych
produktach Hypertherm oraz jednorazowo bezptatnego upominku bedacego wyrazem
naszej wdzigcznosci.

Do przysziego wykorzystania

Numer seryjny:

Data zakupu:

Dystrybutor:

Uwagi dotyczace serwisu:

Powermax, Duramax, Smart Sense, FastConnect, FineCut i Hypertherm sg znakami handlowymi Hypertherm Inc. i moga by¢
zastrzezone w Stanach Zjednoczonych i/lub innych krajach. Wszystkie inne znaki handlowe sg wtasnoscig odpowiednich podmiotow.

Jedna z najbardziej trwalych wartosci Hypertherm jest minimalizacja szkodliwego wptywu na srodowisko naturalne. Dazenie
do realizacji tego celu jest niezwykle wazne w kontekscie sukcesu naszego i naszych klientéw. Stale staramy si¢ poprawia¢ nasze

zaangazowanie w ochrone $rodowiska. Jest to proces, na ktorym bardzo nam zalezy.

© 2016 Hypertherm Inc.
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WARNING! Before operating any Hypertherm equipment, read the safety
instructions in your product's manual and in the Safety and Compliance Manual
(80669C). Failure to follow safety instructions can result in personal injury or in
damage to equipment.

Copies of the manuals may accompany the product in electronic and printed
formats. You can also obtain copies of the manuals, in all languages available
for each manual, from the “Downloads library” at www.hypertherm.com.

DANSK / DANISH

ADVARSEL! Inden Hypertherm udstyr tages i brug skal
sikkerhedsinstruktionerne i produktets manual og i Manual om sikkerhed og
overholdelse af krav (80669C), gennemlzeses. Folges sikkerhedsvejledningen
ikke kan det resultere i personskade eller beskadigelse af udstyret.

Kopier af manualerne kan ledsage produktet i elektroniske og trykte formater.
Du kan ogsa fa kopier af manualer, pa alle sprog der er til radighed for hver
manuel, fra "Dokumentbiblioteket" p4 www.hypertherm.com.

DEUTSCH / GERMAN

WARNUNG! Bevor Sie ein Hypertherm-Gerét in Betrieb nehmen, lesen
Sie bitte die Sicherheitsanweisungen in lhrer Bedienungsanleitung sowie im

Handbuch fiir Sicherheit und Ubereinstimmung (80669C). Das Nichtbefolgen

der Sicherheitsanweisungen kann zu Verletzungen von Personen oder
Schaden am Gerit fihren.

Bedienungsanleitungen und Handbticher kénnen dem Gerat in

elektronischer Form oder als Druckversion beiliegen. Alle Handbticher

und Anleitungen kénnen in den jeweils verfligbaren Sprachen auch in der
,Dokumente-Bibliothek" unter www.hypertherm.com heruntergeladen werden.

PORTUGUES / PORTUGUESE

ADVERTENCIA! Antes de operar qualquer equipamento Hypertherm, leia as
instrugoes de seguranga no manual do seu produto e no Manual de Seguranga
e de Conformidade (80669C). Ndo seguir as instrugdes de seguranga pode
resultar em lesdes corporais ou danos ao equipamento.

Copias dos manuais podem acompanhar os produtos nos formatos eletrénico
e impresso. Também é possivel obter copias dos manuais em todos os idiomas
disponiveis para cada manual na “Biblioteca de documentos” em

www.hypertherm.com.

FRANCAIS / FRENCH

AVERTISSEMENT! Avant d'utiliser tout équipement Hypertherm, lire les
consignes de sécurité importantes dans le manuel de votre produit et dans
le Manuel de sécurité et de conformité (80669C). Le non-respect des
consignes de sécurité peut engendrer des blessures physiques ou des
dommages a I'équipement.

Des copies de ces manuels peuvent accompagner le produit en format
électronique et papier. Vous pouvez également obtenir des copies de chaque
manuel dans toutes les langues disponibles & partir de la « Bibliothéque

de documents » sur www.hypertherm.com.

B#:E / JAPANESE
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ESPANOL / SPANISH

IADVERTENCIA! Antes de operar cualquier equipo Hypertherm, leer las
instrucciones de seguridad del manual de su producto y del Manual de
Seguridad y Cumplimiento (80669C). No cumplir las instrucciones

de seguridad podria dar lugar a lesiones personales o dafio a los equipos.

Pueden venir copias de los manuales en formato electrénico e impreso
junto con el producto. También se pueden obtener copias de los manuales,
en todos los idiomas disponibles para cada manual, de la “Biblioteca

de documentos” en www.hypertherm.com.

TEi{krh3C / CHINESE (SIMPLIFIED)

4 | EREEMERREZH, BREARTFMA (ZefEMETF
) (80669C) FHRLEIEHF. FHAREEL SRR, WRERER
ANRAZGEIZ&RT.

Bt 7= R R A0 F A AT BEAR L FE FRRFNED R A A48 fEth AT
“Documents library” (ISR MEE) FREBERFMEATER HIESHEIAK,
WA www.hypertherm.com.

ITALIANO / ITALIAN

AVVERTENZA! Prima di usare un'attrezzatura Hypertherm, leggere le istruzioni

sulla sicurezza nel manuale del prodotto e nel Manuale sulla sicurezza e

la conformita (80669C). Il mancato rispetto delle istruzioni sulla sicurezza pud
causare lesioni personali o danni all'attrezzatura.

Il prodotto puo essere accompagnato da copie elettroniche e cartacee

del manuale. E anche possibile ottenere copie del manuale, in tutte le lingue
disponibili per ogni manuale, dall"*Archivio documenti” all'indirizzo
www.hypertherm.com.

NORSK / NORWEGIAN

ADVARSEL! Fer du bruker noe Hypertherm-utstyr, ma du lese
sikkerhetsinstruksjonene i produktets handbok og i Handboken om sikkerhet
og samsvar (80669C). Unnlatelse av & felge sikkerhetsinstruksjoner kan fere
til personskade eller skade pa utstyr.

Eksemplarer av handbekene kan medfelge produktet i elektroniske og trykte
utgaver. Du kan ogsa f& eksemplarer av handbekene i alle tilgjengelige sprak
for hver handbok fra dokumentbiblioteket p4 www.hypertherm.com.

NEDERLANDS / DUTCH

WAARSCHUWING! Lees voordat u Hypertherm-apparatuur gebruikt

de veiligheidsinstructies in de producthandleiding en in de Veiligheids- en
nalevingshandleiding (80669C). Het niet volgen van de veiligheidsinstructies
kan resulteren in persoonlijk letsel of schade aan apparatuur.

De handleidingen kunnen in elektronische en gedrukte vorm met het

product worden meegeleverd. De handleidingen, elke handleiding
beschikbaar in alle talen, zijn ook verkrijgbaar via de “Documentenbibliotheek”
op www.hypertherm.com.

SVENSKA / SWEDISH

VARNING! Las haftet sdkerhetsinformationen i din produkts sékerhets- och
efterlevnadsmanual (80669C) fér viktig sékerhetsinformation innan du
anvander eller underhaller Hypertherm-utrustning. Underlatenhet att folja
dessa sékerhetsinstruktionerkan resultera i personskador eller skador

pa utrustningen.

Kopior av manualen kan medfélja produkten i elektronisk och tryckform.
Du hittar dven kopior av manualerna i alla tillgéngliga sprak
i dokumentbiblioteket (Documents library) pd www.hypertherm.com.

£=0{ / KOREAN
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CESKY / CZECH

VAROVANI! Pied uvedenim jakéhokoliv zafizeni Hypertherm do provozu

si prectéte bezpecnostni pokyny v pfiru¢ce k produktu a v Manuélu pro
bezpecénost a dodrZovéni pfedpisti (80669C). Nedodrzovani bezpe&nostnich
pokynt mlize mit za nasledek zranéni osob nebo poskozeni majetku.

Kopie pfiru¢ek a manualt mohou byt sou¢asti dodavky produktu, a to

v elektronickeé i tisténé formé. Kopie priru¢ek a manudll ve v§ech jazykovych
verzich, v nichz byly dané pfiru¢ky a manualy vytvofeny, naleznete v ,Knihovné
dokumentd* na webovych strankach www.hypertherm.com.

TURKCE / TURKISH

UYARI! Bir Hypertherm ekipmanini galistirmadan 6nce, Uriin kullanim
kilavuzunda ve Giivenlik ve Uyumluluk Kilavuzu’nda (80669C) yer alan
guvenlik talimatlarini okuyun. Guvenlik talimatlarina uyulmamasi durumunda
kisisel yaralanmalar veya ekipman hasari meydana gelebilir.

Kilavuzlarin kopyalari, elektronik ve basili formatta driinle birlikte verilebilir.
Her biri tiim dillerde yayinlanan kilavuzlarin kopyalarini www.hypertherm.com
adresindeki “Documents library” (Dosyalar kitapligi) basligindan da elde
edebilirsiniz.

POLSKI / POLISH

OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem obstugi jakiegokolwiek systemu firmy
Hypertherm nalezy si¢ zapoznac¢ z instrukcjami bezpieczeristwa
zamieszczonymi w podreczniku produktu oraz w Podreczniku bezpieczeristwa
i zgodnosci (80669C). Nieprzestrzeganie instrukcji bezpieczenstwa moze
skutkowaé obrazeniami ciafa i uszkodzeniem sprzgtu.

Do produktu moga by¢ dotaczone kopie podrecznikow w formacie
elektronicznym i drukowanym. Kopie podrecznikéw, w kazdym udostgpnionym
jezyku, mozna réwniez znalezé w ,Bibliotece dokumentow” pod adresem
www.hypertherm.com.

PYCCKWH / RUSSIAN

BEPEIMCBb! Mepen pabotoit ¢ nobbim o6opynosaHvem Hypertherm
03HAKOMbLTECH C MHCTPYKLMAMM N0 6e30MacHOCTH, NpeacTaBneHHbIMK

B PYKOBOACTBE, KOTOPOE MOCTaB/IAETCA BMECTE C NMPOAYKTOM, a TaKkKe

B PyxosoacTse no 6e30n1acHOCTH M COOTBETCTBMIO (80669)). HesbinonHeHne
MHCTPYKLMM MO 6€30MacHOCTU MOKET NPUBECTH K TENIECHBIM NOBPEKAEHUAM
WK NOBPEXAEHUIO 060PYyA0BaHNA.

HKonun pyKkoBoaCTB, KOTOPbIE MOCTABMAIOTCA BMECTE C MPOAYKTOM, MOTyT ObiTh
npeacTaBneHbl B 9N1EKTPOHHOM 1 BymamHoM Buae. Konum pykoBoACTB Ha Beex
A3blKaX, Ha KOTOpPble NEPEBEAEHO TO MM MHOE PYKOBOACTBO, MOKHO TaKKe
3arpysvTb B pasgene «brubnvorera AokymeHTOB» Ha Be6-caiTe

www.hypertherm.com.

SUOMI / FINNISH

VAROITUS! Ennen mink&an Hypertherm-laitteen kéytté4 lue tuotteen
kayttdoppaassa olevat turvallisuusohjeet ja turvallisuus- ja
vaatimustenmukaisuusohje (80669C). Turvallisuusohjeiden laiminlysnti
voi aiheuttaa henkilkohtaisen loukkaantumisen tai laitevahingon.
Kéyttdoppaiden kopiot voivat olla tuotteen mukana elektronisessa ja

tulostetussa muodossa. Voit saada kayttéoppaiden kopiot kaikilla kielilla
"latauskirjastosta”, joka on osoitteessa www.hypertherm.com.

BbJITAPCKH / BULGARIAN

MPEOYMNPEXROEHUE! Mpean na pabotute ¢ KoeTo 1 Aa e o6opyasaHe
Hypertherm, npoueTeTe MHCTPYKLMMUTE 3a 6E30NACHOCT B PbKOBOACTBOTO Ha
BalUMA NPOAYKT U ,MHCTpyKuMA 3a 6esonacHocT u ctoteeTcTaune (80669C).
HecnaaeaHeTo Ha MHCTPYKUMWTE 3a Ge3onacHOCT 61 MOro Aa AOBEAE

[0 TENECHO HapaHsABaHe WK A0 NoBpeAa Ha 060opyABaHETO.

HKonua Ha pbroBoACTBaTa MOXeE Aa NPUAPYHABAT NPOAYKTA B E/IEKTPOHEH U B
neyarteH popmat. MoxeTe Aa nonyyuTe KOMWA Ha PLKOBOACTBATA, NpeanaraHu
Ha BCUYKK eanum, ot ,Documents library (Bubnuoteka 3a LoKyMeHTH)

Ha agpec www.hypertherm.com.

ROMANA / ROMANIAN

AVERTIZARE! Inainte de utilizarea oricarui echipament Hypertherm, cititi
instructiunile de siguranté din cadrul manualului produsului si din cadrul
Manualului de sigurantd si conformitate (80669C). Nerespectarea
instructiunilor de siguranta pot rezulta in vatdmare personald sau in avarierea
echipamentului.

Produsul poate fi insotit de copii ale manualului in format tiparit si electronic.
De asemenea, dumneavoastré puteti obtine copii ale manualelor, in toate limbile
disponibile pentru fiecare manual, din cadrul sectiunii ,Biblioteca documente”
aflata pe site-ul www.hypertherm.com.

MAGYAR / HUNGARIAN

VIGYAZAT! Miel6tt barmilyen Hypertherm berendezést tizemeltetne, olvassa
el a biztonsagi informaciodkat a termék kézikonyvében és a Biztonsdgi és
szabélykévetési kézikényvben (80669C). A biztonagi utasitasok betartasanak
elmulasztasa személyi sériiléshez vagy a berendezés karosodasahoz vezethet.

A termékhez a kézikonyv példanyai elektronikus és nyomtatott formaban
is mellékelve lehetnek. A kézikdnyvek példanyai (minden nyelven) a
www.hypertherm.com weboldalon a ,Documents library” (Dokumentum
kényvtar) részben is beszerezheték.

EAAHNIKA / GREEK

MPOEIAOMOIHZH! Mpw B¢oete oe Aettoupyia ornolovdnnote eonAIGHS TG
Hypertherm, 8lafaote g 0dnyieg aopaleiag oto eyxepidlo Tou MPOidVToG
kalL oto Eyyelpibio aopdleiag kat oupudppwong (80669C). H un thpnon
Twv 0dnylv acpaleiag propei va enpepel cwpatikn BAAPN 1 {nuda otov
€EOMAIONO.

Avtiypada Twv eyxeipidiwv MMopei va cuvoSEUOUV TO MPOIOV OE NAEKTPOVIKTY|
kat éviunn popdry. Mnopeite, emiong, va AdBete avtiypada twv eyxepdinv oe
OAeg TG YAwooeg rou SiatiBevtal yia kdbe eyyelpidio and v Ynelakr)
BiBAobrkN eyypadwv (Documents library) otn Sladiktuakr Tornobeoia
www.hypertherm.com.

8 / CHINESE (TRADITIONAL)
BE | EBREEM Hypertherm 5%fE8T , BRBELERFMA (RL£MEK
EHRFM) (80669C) AR LIER. TEFRLETAARENASESE
RERFIRE,
FREARRGEAEFMENRIEXPEN EmRMG, BBAUE
www.hypertherm.com ) "EERE ABEAEFMONSEEER.

SLOVENSCINA / SLOVENIAN

OPOZORILO! Pred uporabo katerekoli Hyperthermove opreme preberite
varnostna navodila v priro¢niku vadega izdelka ter v Priro¢niku za varnost
in skladnost (80669C). Neupostevanje navodil za uporabo lahko povzro&i
telesne poskodbe ali materialno $kodo.

Izdelku so lahko priloZeni izvodi priro¢nikov v elektronski ali tiskani obliki. Izvode
priro¢nikov v vseh razpoloZzljivih jezikih si lahko prenesete tudi iz knjiznice
dokumentov “Documents library” na naslovu www.hypertherm.com.

SRPSKI / SERBIAN

UPOZORENIJE! Pre rukovanja bilo kojom Hyperthermovom opremom
procitajte uputstva o bezbednosti u svom priru¢niku za proizvod i u Priruéniku
o bezbednosti i usaglasenosti (80669C). Oglusavanje o pracenje uputstava
o bezbednosti moze da ima za posledicu li¢nu povredu ili ostec¢enje opreme.
Moze se dogoditi da kopije priru¢nika prate proizvod u elektronskom

i tampanom formatu. Takode mozete da pronadete kopije priru¢nika, na svim
jezicima koji su dostupni za svaki od priru¢nika, u “Biblioteci dokumenata”
(“Documents library”) na www.hypertherm.com.

SLOVENCINA / SLOVAK

VYSTRAHA! Pred pouzitim akéhokolvek zariadenia od spolognosti Hypertherm
si precitajte bezpe¢nostné pokyny v ndvode na obsluhu vasho zariadenia

a v Manuéli o bezpe&nosti a sulade s normami (80669C). V pripade
nedodrzania bezpe&nostnych pokynov méze dojst k ujme na zdravi alebo
poskodeniu zariadenia.

Kopia navodu, ktora je dodavana s produktom, méze mat elektronicku

alebo tlacenu podobu. Képie navodov, vo véetkych dostupnych jazykoch,
su k dispozicii aj v sekcii z ,kniznice Dokumenty“ na www.hypertherm.com.
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Kompatybilnos¢ Elektromagnetyczna (EMC)

Wprowadzenie

Urzadzenia firmy Hypertherm oznaczone symbolem CE wyprodukowano
zgodnie z normg EN 60974-10. W celu zapewnienia kompatybilnosci
elektromagnetycznej urzadzenia nalezy zainstalowac i uzywaé zgodnie

z przedstawionymi dalej informacjami.

Wymogi przewidziane przez normg EN 60974-10 moga nie wystarczac
do catkowitego wyeliminowania zaktécen wystepujacych, gdy urzadzenia
znajduja sie w bliskim sgsiedztwie zrédet zaktdcen lub gdy majg bardzo
duzg czuto$¢. W takich przypadkach moze by¢ konieczne zastosowanie
innych $rodkéw ograniczajgcych zaktocenia.

Sprzet tngcy zaprojektowano wytgcznie do uzytku w srodowisku
przemystowym.

Instalacja i obstuga

Uzytkownik jest odpowiedzialny za instalacje i korzystanie z urzadzenia
plazmowego zgodnie z instrukcjami producenta.

W przypadku wykrycia zaktdcen elektromagnetycznych
odpowiedzialno$¢ za rozwigzanie tego problemu wspolnie z
pracownikami pomocy technicznej zapewnianej przez producenta
spoczywa wylgcznie na uzytkowniku. W niektorych sytuacjach dziatanie
zapobiegawcze moze polega¢ wytacznie na ponownym uziemieniu
obwodu tngcego (patrz Uziemianie elementu obrabianego). W innych
przypadkach moze oznaczaé koniecznos$¢ zaprojektowania ekranu
elektromagnetycznego zakrywajacego zrodto zasilania i miejsce pracy,
wspotpracujgcego z odpowiednimi filtrami wejsciowymi. W kazdej
sytuacji zaktocenia elektromagnetyczne nalezy ograniczy¢ do poziomu,
ktory nie powoduje wystgpowania dalszych problemow.

Analiza obszaru

Przed zainstalowaniem urzadzenia uzytkownik powinien przeprowadzi¢
analiz¢ sgsiadujgcego obszaru pod wzglgdem wystepowania
potencjalnych problemow elektromagnetycznych. Nalezy wzig¢ pod
uwage nastepujace kwestie:

a. inne kable zasilajgce, kable sterujgce, kable sygnatowe i
telefoniczne znajdujgce sig¢ powyzej i ponizej sprzgtu tnagcego
lub przylegajace do niego

b. nadajniki i odbiorniki radiowe i telewizyjne
¢. komputery i inne urzadzenia sterujgce

d. elementy istotne z punktu widzenia bezpieczenstwa takie jak
zabezpieczenia sprzgtu przemystowego

e. zdrowie osob, na przyktad w przypadku korzystania z
rozrusznikow serca czy aparatow stuchowych

f. urzadzenia uzywane do kalibracji i pomiaréw

g. odporno$c¢ pozostalych urzadzen znajdujgcych sig w
$rodowisku roboczym — w celu zapewnienia zgodnosci tych
urzadzen moze by¢ wymagane zastosowanie dodatkowych
$rodkdéw bezpieczenstwa

h. pora dnia, podczas ktorej sg wykonywane czynno$ci zwigzane z
cigciem oraz pozostate operacje

Wielkos$¢ analizowanego obszaru zalezy od konstrukcji budynku oraz
innych wykonywanych w nim czynnosci. Otaczajacy obszar moze by¢
wigkszy niz wynikajacy z przyjetych zatozen.

Metody ograniczania emisji
Zasilanie sieciowe

Sprzet tnacy nalezy podtaczy¢ do zasilania sieciowego zgodnie

z zaleceniami producenta. W przypadku wystgpowania zaktocen

moze by¢ konieczne zastosowanie dodatkowych $rodkéw ostroznosci,
takich jak filtrowanie napigcia sieciowego.

Nalezy rozwazy¢ zastosowanie ekranowania (metalowe;j rurki lub
odpowiednika) kabla zasilania trwale zainstalowanego sprzetu tnagcego.
Ekranowanie nalezy zapewni¢ na cafej diugosci kabla. Ekran nalezy
podtaczyé do sieciowego zrédia zasilania urzadzenia do cigcia w taki
sposdb, aby zapewni¢ dobry styk elektryczny miedzy kanatem kablowym
a obudowg zrodta zasilania cigcia.

Serwisowanie sprzetu tnacego

Sprzet tnacy nalezy okresowo serwisowaé zgodnie z zaleceniami
producenta. Podczas dziatania sprzetu tngcego wszystkie drzwiczki
dostgpowe i serwisowe powinny by¢ zamknigte i prawidtowo
zabezpieczone. Sprzetu tngcego nie wolno w zaden sposdb
modernizowa¢. Nie dotyczy to modyfikacji wykonywanych zgodnie

z pisemnymi instrukcjami przedstawionymi przez producenta. Na przyktad
nalezy zgodnie z zaleceniami producenta serwisowac i regulowaé
przerwy iskrowe zaptonu tuku oraz urzadzenia stabilizujgce.

Kable tngce

Kable tngce powinny by¢ mozliwie najkrétsze oraz poprowadzone
wspdlnie na podiodze lub w jej poblizu.

Spajanie ekwipotencjalne

Nalezy rozwazy¢ spojenie wszystkich metalowych komponentow
instalacji tngcej oraz komponentdéw, ktére do niej przylegaja.

Jednak przytaczenie metalowych komponentéw do elementu
obrabianego zwigksza ryzyko porazenia operatora pragdem, gdy ten
jednoczesnie dotknie metalowego komponentu i elektrody (dyszy gtowicy
laserowe).

Operator powinien by¢ odizolowany od wszystkich spojonych
komponentow metalowych.

Uziemianie elementu obrabianego

W sytuacjach, gdy element obrabiany nie jest uziemiony w celu
zapewnienia bezpieczenstwa elektrycznego lub ze wzgledu na swdj
rozmiar i umiejscowienie (np. kadtub okretu lub stalowa konstrukcja
budynku), przytaczenie elementu obrabianego do masy moze w
niektérych przypadkach ograniczy¢ emisje. Nalezy zachowaé ostroznose,
aby zapobiec sytuacji, w ktorej uziemienie elementu obrabianego
zwigksza ryzyko wystepowania obrazen u osob lub uszkodzen sprzetu
elektrycznego. Tam, gdzie to wymagane, przytaczenie elementu
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Kompatybilno$¢ Elektromagnetyczna (EMC)

obrabianego do masy nalezy wykona¢ w sposob bezposredni. W krajach,
w ktorych jest to zabronione, przytgczenie mozna zapewni¢ przez
zastosowanie odpowiednich reaktancji pojemnosciowych dobranych
zgodnie z przepisami krajowymi.

Uwaga: Ze wzgledow bezpieczeristwa obwod tngcy mozna uziemi¢ lub
nie. Zmiana projektu uziemienia moze by¢ autoryzowana wylgcznie przez
osobe, ktorej wiedza jest wystarczajaca do oceny, czy taka modyfikacja
nie stwarza wiekszego ryzyka odniesienia obrazen (na przyklad przez
zapewnienie obwodu zwrotnego pradu cigcia réwnolegtego, co moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia obwoddw tngcych innych urzadzen).
Dalsze wytyczne podano w normie IEC 60974-9, Urzadzenie

do spawania fukowego, rozdziat 9: Instalacja i uzytkowanie.

Ekranowanie i ostanianie

Problemy dotyczace zaki6cen mozna ograniczy¢ przez selektywne
ekranowanie i ostanianie kabli oraz urzadzen wystepujacych w
sgsiadujgcym obszarze. W niektérych zastosowaniach mozna rozwazy¢
ekranowanie catej instalacji do cigcia plazmowego.

SC-14
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Gwarancja

Uwaga

W przypadku wymiany podzespotéw systemu Hypertherm producent
zaleca korzystac¢ z oryginalnych czesci firmy Hypertherm. Wszelkie
uszkodzenia lub obrazenia wynikajgce z zastosowania podzespotéw
innych niz oryginalne czegsci firmy Hypertherm nie podlegajg warunkom
gwarancji udzielanej przez firme Hypertherm i bedg traktowane jako
wynikajgce z nieprawidtowego uzytkowania produktu firmy Hypertherm.

Operator ponosi wytaczng odpowiedzialnos$c¢ za bezpieczne uzytkowanie
Produktu. Firma Hypertherm nie moze ani nie udziela zadnych zapewnien
badz gwarancji dotyczacych bezpiecznego korzystania z produktu

w srodowisku uzytkownika.

Informacje ogéine

Firma Hypertherm Inc. gwarantuije, ze jej Produkty sg wolne od wad
materiatowych i produkcyjnych przez czas okreslony ponizszymi
warunkami: jesli firma Hypertherm zostanie powiadomiona o wadzie:

(i) dotyczace;j zasilacza plazmy w okresie dwoch (2) lat od daty odebrania
produktu, z wyjatkiem zasilaczy marki Powermax, w przypadku ktorych
okres ten wynosi trzy (3) lata od daty odebrania produktu, (i) dotyczace;j
palnika i przewodow w okresie jednego (1) roku od daty odebrania
produktu, z wyjatkiem krotkiego palnika HPRXD ze zintegrowanym
przewodem, w ktérego przypadku okres wynosi sze$¢ (6) miesigcy

od daty odebrania produktu, dotyczacej zespotéw podnosnika palnika
w okresie jednego (1) roku od daty odebrania produktu, dotyczacej
produktow Automation w ciggu jednego (1) roku od daty odebrania
produktu, z wyjatkiem systemow EDGE Connect CNC,

EDGE Connect T CNC, EDGE Connect TC CNC, EDGE Pro CNC,
EDGE Pro Ti CNC, MicroEDGE Pro CNC i ArcGlide THC, dla ktorych
okres ten wynosi dwa (2) lata od daty odebrania produktu, oraz (jii)
dotyczacej komponentow lasera $wiattowodowego Hylntensity w okresie
dwdch (2) lat od daty odebrania produktu, z wyjatkiem gtowic lasera

i przewodow dostarczania wigzki, dla ktorych okres ten wynosi jeden (1)
rok od daty odebrania produktu.

Wszystkie silniki, akcesoria do silnikow, alternatory i akcesoria do
alternatorow innych firm sg objete gwarancjami ich producentow.
Niniejsza gwarancja ich nie dotyczy.

Niniejsza gwarancja nie dotyczy pozostalych zasilaczy marki Powermax,
ktore sg uzywane z przetwornicami fazowymi. Dodatkowo firma
Hypertherm nie udziela gwarancji na systemy uszkodzone w wyniku
dostarczenia napigcia zasilajgcego o nieodpowiednich parametrach,
wynikajacych z zastosowania przetwornic fazowych badz z jakosci
wejsciowego napiecia sieciowego. Niniejsza gwarancja nie obejmuje
Produktu, ktory zostat nieprawidtowo zainstalowany, zmodyfikowany lub
zniszczony w inny sposob.

Firma Hypertherm zapewnia naprawe, wymiang i regulacje Produktu jako
jedyny i wytaczny srodek zapobiegawczy, tylko jesli niniejsza gwarancja
jest prawidiowo przestrzegana i stosowana. Firma Hypertherm
zobowigzuje sig do bezptatnej naprawy, wymiany lub regulacji wszystkich
wadliwych Produktéw objetych warunkami niniejszej gwaranciji, ktére po
uprzedniej autoryzagii (ktora nie zostanie nieudzielona bez
uzasadnionego powodu) i prawidtowym zapakowaniu zostang zwrécone
do siedziby firmy Hypertherm (Hanover, New Hampshire) lub do
autoryzowanego punktu serwisowego firmy Hypertherm po optaceniu
przez uzytkownika wszystkich kosztéw zwigzanych z ubezpieczeniem

i dostawg. Firma Hypertherm nie odpowiada za zadne naprawy, wymiany
i regulacje Produktu objete warunkami niniejszej gwarancji, z wyjatkiem
wykonywanych w mys| niniejszego paragrafu i po udzieleniu wyraznej
pisemnej zgody przez Hypertherm.

Przedstawiona tutaj gwarancja jest typu wytacznego i pozostaje

w zgodzie z wszelkimi innymi gwarancjami (wyrazonymi bezposrednio,
domniemanymi, ustawowymi) lub wynikajacymi z nich nastgpstwami
dotyczacymi Produktu oraz ze wszystkimi innymi dorozumianymi
gwarancjami i postanowieniami dotyczacymi jakosci, przydatnosci
handlowej lub przydatnosci do okreslonego celu badz zwigzanymi

z nienaruszeniem praw innych osob. Powyzsze stwierdzenie stanowi
jedyny i wytaczny srodek zapobiegawczy dotyczacy jakiegokolwiek
naruszenia warunkow gwarancji przez firme Hypertherm.

Dystrybutorzy i sprzedawcy OEM moga oferowac inne lub dodatkowe
gwarancje, ale nie sg oni upowaznieni do udzielania zadnej dodatkowe;j
ochrony gwarancyjnej ani do skfadania jakichkolwiek zapewnien, ze taka
ochrona jest udzielana zgodnie z warunkami gwarancji udzielanej przez
firmg Hypertherm.

Zabezpieczenie patentowe

Z wyjatkiem przypadkow produktéw niewyprodukowanych przez firme
Hypertherm lub wyprodukowanych przez osobe spoza firmy Hypertherm
w sposob niezgodny ze specyfikacjami firmy Hypertherm, a takze

w przypadku konstrukcji, proceséw, rozwigzar i kombinacji
niezaprojektowanych lub rzekomo zaprojektowanych przez firme
Hypertherm, firma Hypertherm ma prawo na swoj wiasny koszt broni¢
lub wspiera¢ uzytkownika w kazdej rozprawie lub postgpowaniu
wytoczonemu przeciwko niemu w zwigzku z naruszaniem jakichkolwiek
patentéw podmiotow trzecich przez produkt firmy Hypertherm uzywany
samodzielnie lub w potgczeniu z innym produktem niedostarczonym
przez firmeg Hypertherm. W przypadku zaobserwowania jakichkolwiek
dziatan lub grozb dziatan potaczonych z rzekomym naruszeniem

(w kazdym przypadku nie pdzniej niz czternascie (14) dni po uzyskaniu
wiedzy o takim dziataniu lub grozbie dziatania) nalezy powiadomi¢ firme
Hypertherm. Firma Hypertherm jest zobowigzana do obrony uzytkownika
przed roszczeniami, prowadzonej pod wytaczng kontrolg firmy
Hypertherm oraz we wspétpracy z podmiotem zagrozonym
postepowaniem odszkodowawczym.

Ograniczenie odpowiedzialnosci

W zadnej sytuacji firma Hypertherm nie odpowiada przed
jakakolwiek osoba lub jakimkolwiek podmiotem za szkody
przypadkowe, wynikowe, bezposrednie, posrednie ani moralne
(z uwzglednieniem m.in. utraty zysku) niezaleznie od tego, czy
taka odpowiedzialnos¢ wynika z naruszenia warunkéw umowy,
prawa o odpowiedzialnosci bezposredniej, prawa o czynie
niedozwolonym, naruszenia warunkéw gwarancji,
niedochowaniu okreslonego celu lub innego, nawet jesli
powiadomiono o mozliwosci wystepowania takich szkod.
Hypertherm nie odpowiada za zadne szkody Dystrybutora
wynikajace z czasu przestoju, utraconej produkcji lub
utraconych zyskéw. Zamiarem Dystrybutora i firmy Hypertherm
jest, aby to postanowienie bylto interpretowane przez Sad jako
najszersze ograniczenie dopuszczalne przez obowigzujace
prawo.

bezpieczernstwo i zgodnosé
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Gwarancja

Przepisy krajowe i lokalne

Krajowe i lokalne przepisy dotyczace instalacji wodociggowych

i elektrycznych majg pierwszenstwo przed wszelkimi instrukcjami
znajdujgcymi si¢ w niniejszym podrgczniku. W zadnym przypadku firma
Hypertherm nie jest odpowiedzialna za obrazenia 0séb ani uszkodzenia
wiasnosci spowodowane naruszeniem wytycznych lub wykonywaniem
czynnosci roboczych w nieodpowiedni sposob.

Zastrzezenie odpowiedzialnosci

W zadnym przypadku jakakolwiek odpowiedzialnosé firmy
Hypertherm za jakiekolwiek roszczenia lub postepowania
prawne (sadowe, arbitrazowe, nadzorcze lub innego typu)
wynikajace lub zwigzane z uzytkowaniem Produktu,
niezaleznie czy wynikaja one z naruszenia warunkéw umowy,
prawa o odpowiedzialnosci bezposredniej, prawa o czynie
niedozwolonym, naruszenia warunkéw gwarancji,
niedochowaniu okreslonego celu lub innego, nie przekroczy
tacznie kwoty zaptaconej za Produkt, ktéry stanowi podstawe
takiego roszczenia.

Ubezpieczenie

W kazdej sytuaciji uzytkownik powinien mie¢ zapewnione odpowiednie
ubezpieczenie, ktdrego typ i zakres ochrony wystarcza do skutecznej
obrony i nienarazania firmy Hypertherm na szkody wynikajace

z jakichkolwiek zdarzen zwigzanych z uzytkowaniem produktow.

Przeniesienie praw

Wszelkie prawa wynikajgce z tresci niniejszej gwarancji mozna przeniesé
wyltacznie w potgczeniu ze sprzedazg wszystkich lub prawie wszystkich
posiadanych $rodkéw trwatych lub kapitatu akcyjnego na nastgpce, ktéry
akceptuje wszystkie warunki i postanowienia niniejszej Gwarancji.
Warunkiem akceptaciji przeniesienia praw przez firme Hypertherm jest
pisemne poinformowanie jej przez uzytkownika o tym fakcie w terminie
trzydziestu (30) dni przed nastgpieniem przeniesienia. W przypadku
niedotrzymania terminu powiadomienia firmy Hypertherm i nastepujgcego
pdzniej zadania akceptacji niniejsza Gwarancja ulega anulowaniu

i uniewaznieniu, a uzytkownik traci jakiekolwiek prawo korzystania

z gwarancji firmy Hypertherm.

Zakres gwarancji obejmujacej produkty
strumienia wody

Produkt Lista czesci

27 miesigcy od daty wysytki lub 24 miesigce
od daty potwierdzenia instalacji lub

4000 godzin, zaleznie od tego, co nastapi
wczesniej

Pompy HyPrecision

15 miesiecy od daty wysytki lub 12 miesigcy
od daty potwierdzenia instalacji, zaleznie
od tego, co nastgpi wczesniej

System usuwania
$cierniwa
PowerDredge

15 miesigcy od daty wysytki lub 12 miesigcy

od daty potwierdzenia instalacji, zaleznie
od tego, co nastapi wczesniej

System recyklingu
Scierniwa EcoSift

15 miesigcy od daty wysytki lub 12 miesigcy
od daty potwierdzenia instalacji, zaleznie
od tego, co nastgpi wczesniej

Urzadzenia do
pomiaru $cierniwa

Sitowniki 15 miesigcy od daty wysytki lub 12 miesigcy
pneumatyczne od daty potwierdzenia instalacji, zaleznie
wigczania/wytagczania  od tego, co nastgpi wczesniej

zaworow

Otwory diamentowe 600 godzin uzytkowania z filtrem
nasadowym i zgodno$¢ z wymogami

Hypertherm dotyczacymi jakosci wody

Niniejsza gwarancja nie obejmuje materiatéw eksploatacyjnych.
Materialy eksploatacyjne to m.in. odporne na wysokie cisnienie
uszczelnienia wodne, zawory zwrotne, sitowniki, zawory spustowe,
uszczelki niskocisnieniowe, przewody wysokoci$nieniowe, nisko-

i wysokoci$nieniowe filtry wody oraz worki do zbierania $cierniwa.
Wszystkie silniki, akcesoria do pomp, zbiorniki zsypowe, akcesoria

do zbiornikow zsypowych, osuszacze, akcesoria do osuszaczy, rury

i akcesoria do rur innych firm sg objete gwarancjami ich producentow.
Niniejsza gwarancja ich nie dotyczy.

SC-16
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Rozdziat 1

Specyfikacje

Informacje zwiazane z bezpieczenstwem

Przed rozpoczeciem obstugi systemu firmy Hypertherm nalezy sie zapoznac¢ z tre$cig zataczonego do niego osobnego
Podrecznika bezpieczeristwa i zgodnosci (80669C), zawierajgcego wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa.

Powermax125 — opis systemu

Powermax125 to reczny lub zmechanizowany przenosny system ciecia plazmowego o maksymalnym natezeniu pradu
rownym 125 A, przeznaczony do szerokiego zakresu zastosowan. W systemach Powermax do cigcia metali
przewodzacych, takich jak stal migkka, stal nierdzewna czy aluminium, jest wykorzystywane powietrze lub azot. Technologia
Smart Sense™ zapewnia automatyczne dostosowanie cisnienia gazu do trybu ciecia i dlugosci przewodu palnika.

System Powermax125 jest zalecany do ciecia metalu o grubosci do 44 mm, odcinania metalu o grubosci do 57 mm oraz
przebijania metalu o grubosci do 25 m. System FastConnect™ zapewnia bltyskawiczne podtgczenie palnika do zasilacza
w przypadku wymiany palnika.

Typowy reczny system Powermax125 zawiera palnik reczny Duramax™ Hyamp 85° z podstawowym zestawem materiatéw
eksploatacyjnych, opakowanie zamiennych elektrod i dysz oraz przewdd roboczy. Materialy informacyjne zawieraja:
podrecznik operatora, skrocony przewodnik ustawiania, karte rejestracyjng, ptyte konfiguracyjng DVD oraz podrecznik
bezpieczenstwa.

Typowy zmechanizowany system Powermax125 zawiera palnik zmechanizowany Duramax Hyamp 180° petnej dtugosci
z podstawowym zestawem materiatéw eksploatacyjnych, opakowanie zamiennych elektrod i dysz, przewod roboczy oraz
zdalny wiacznik. Materialy informacyjne zawierajg: podrecznik operatora, skrocony przewodnik ustawiania, karte
rejestracyjna, plyte konfiguracyjng DVD oraz podrecznik bezpieczenstwa.

Informacje o innych konfiguracjach systemu mozna uzyska¢ u dystrybutora produktow marki Hypertherm. Na zamowienie
sg dostepne dodatkowe warianty palnikéw, materiaty eksploatacyjne i akcesoria, np. przewodnik po zagadnieniach

zwigzanych z cieciem plazmowym. Lista czesci zamiennych i opcjonalnych znajduje sie w rozdziale Czesci na stronie 129.

Zasilacze Powermax125 w wersji CSA i CE sg dostarczane bez wtyczki kabla zasilajgcego. Patrz Ustawienie zasilania na
stronie 27.

Konfiguracije z certyfikatem CCC sg dostarczane bez kabla zasilajgcego.

Powermax125 Podrecznik operatora 80808H 17



1 - Specyfikacje

Do rodziny trojfazowych systeméw Powermax125 sg zaliczane nastepujace modele:
m 480V CSA (tylko 480 V)

m 600V CSA (tylko 600 V)

m 400V CE (tylko 400 V)

m 380V CCC (tylko 380 V)

5 Aby zachowa¢ zgodnos¢ z wymogami CE, nalezy zamontowac zestaw kabla zasilajgcego
E nr 228886.

Wymiary zasilacza
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1 - Specyfikacje

Masy komponentow (systemy 125 A)

Tabela 1 — masy zasilaczy

380V CCC
Napiecie 480 V CSA 600 V CSA 400 V CE (brak kabla
zasilajacego)
Zasilacz 41 kg 40 kg 42 kg 38 kg
Z palnikiem rgcznym 7,6 m 48 kg 48 kg 49 kg 45 kg
i przewodem roboczym
7,6 m

Tabela 2 — masy palnikow

Palnik reczny 7,6 m 3,5 kg
Palnik reczny 15 m 6,2 kg
Palnik reczny 23 m 8,8 kg
Palnik zmechanizowany 7,6 m 3,7 kg
Palnik zmechanizowany 11 m 4,8 kg
Palnik zmechanizowany 15 m 6,4 kg
Palnik zmechanizowany 23 m 9,2 kg

Tabela 3 — masy przewodu roboczego

Przewdd roboczy 7,6 m 3,6 kg
Przewdéd roboczy 15 m 6,6 kg
Przewdd roboczy 23 m 9,6 kg

Powermax125 Podrecznik operatora 80808H 19



1 - Specyfikacje

Parametry znamionowe zasilaczy Hypertherm

Znamionowe napiecie obwodu 480/600 VCSA | 320V DC

otwartego (Uo) 400V CE | 305V DC
380V CCC | 290V DC

Charakterystyka wyjsciowa* Opadajaca

Znamionowy prad wyjsciowy (1,) 30-125 A

Znamionowe napigcie wyjsciowe (U,) 1756V DC

Cykl pracy 40°C 480/600 V CSA | 100% przy 125 A, 480/600 V, 3 fazy

400V CE | 100% przy 125 A, 400V, 3 fazy

380V CCC | 100% przy 125 A, 380 V, 3 fazy

Temperatura robocza

Od -10°C do 40°C

Temperatura przechowywania

Od -25°C do 55°C

Wspotczynnik mocy 0,94

R, — stosunek zwarcia U, —V, prad zmienny, RMS, 3 fazy Ryce

tylk dele CE

(tylko modele CE) 400V CE 250

Klasyfikacja emisji EMC wg

CISPR 11 (tylko modele CE)** Klasa A

Napigcie wejscia (U,) / prad 480/600 V CSA | 480/600 V, 3 fazy, 50/60 Hz,

wejsciowy (I;) przy napieciu 31/24 A

znamionowym (U vacs, b waxs) 400 V CE**| 400 V, 3 fazy, 50/60 Hz, 36 A

(Patrz Ustawienie zasilania na

stronie 27) 380V CC | 380V, 3 fazy, 50/60 Hz, 38 A

Typ gazu Powietrze Azot

Jakos¢ gazu Czyste, suche, bezolejowe wg Czystos¢ 99,95%
ISO 8573-1 Klasa 1.2.2

Zalecana szybkos¢ przeptywu gazu
wlotowego / cisnienie

Cigcie: 260 slpm przy:

= 5,9 bara z palnikami 76 mi 15 m
* 6,6 bara z palnikami 23 m
Ztobienie: 212 slpm przy 4,1 bara

*k

Przedstawiana w formie wykresu napigcia wyj$ciowego w zaleznosci od natezenia pradu wyjsciowego.

Wyposazenie klasy A nie jest przeznaczone do eksploataciji w budynkach mieszkalnych, w ktérych energia elektryczna jest

doprowadzana z sieci niskiego napigcia. W takich budynkach istnieje potencjalne ryzyko powstania probleméw
z kompatybilnoscig elektromagnetyczng w zwiazku z wystepowaniem zaktécen przewodzonych i wypromieniowywanych.

t Ten produkt jest zgodny z technicznymi wymogami normy IEC 61000-3-3 i nie podlega warunkowemu podtfaczeniu.

* Wyposazenie spetnia wymogi normy IEC 61000-3-12, o ile moc zwarciowa S jest wyzsza lub réwna 5363 kVA w miejscu
doprowadzenia zasilania z sieci zewngtrznej. Instalator lub uzytkownik urzagdzenia ma obowigzek upewnic¢ sig, zasigegajac
informaciji u operatora sieci dystrybucyjnej, ze urzadzenie jest poditgczone do zasilania o mocy zwarciowej S, wyzszej lub

rownej 5363 kVA.
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1 - Specyfikacje

Wymiary palnika recznego Duramax Hyamp 85°

31,2cm |
A A
6,8 cm
11,4 cm v
v
Wymiary palnika recznego Duramax Hyamp 15°
A
5,85 cm 6,8 cm

A

35,3 cm
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1 - Specyfikacje

Wymiary palnika zmechanizowanego Duramax Hyamp 180° peinej dlugosci

40,6 cm

! 4,4 cm 1 i

| ]

3,56 cm 4,2 cm (wymiar zewnetrzny)
3,6 cm (sptaszczone boki)

Wymiary matego palnika zmechanizowanego Duramax Hyamp 180°

18,3 cm

3som-| 4dom-y 0
iBINE

4,2 cm (wymiar zewnetrzny)
3,6 cm (sptaszczone boki)

A

A4
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1 - Specyfikacje

Powermax125 — specyfikacje ciecia

Wydajnos¢ ciecia palnika recznego (grubo$¢é materiatu)

Zalecana grubos¢ ciecia przy predkosci 457 mm/min* 38 mm
Zalecana grubos¢ ciecia przy predkosci 250 mm/min* 44 mm
Zalecana mozliwo$c¢ odcinania przy predkosci 125 mm/min* 57 mm

Wydajnos¢ przebijania (grubo$¢ materiatu)

Wydajnos¢ przebijania przy cieciu recznym lub zmechanizowanym 25 mm
z programowalnym kontrolerem wysokosci palnika

Wydajnos¢ przebijania przy cieciu zmechanizowanym bez 22 mm
programowalnego kontrolera wysokosci palnika

Maksymalna szybko$¢ ciecia** (stal miekka)

6 mm 7160 mm/min
10 mm 4390 mm/min
12 mm 2950 mm/min
16 mm 2110 mm/min
20 mm 1470 mm/min
22 mm 1170 mm/min
25 mm 940 mm/min
32 mm 610 mm/min
38 mm 457 mm/min

Wydajnos¢ ztobienia

Szybkos$¢ usuwania metalu w przypadku stali miekkiej (125 A) 12,5 kg/godz.

Masy palnika serii Duramax Hyamp (zobacz Masy komponentéw (systemy 125 A) na stronie 19)

Cykl pracy i napiecie (zobacz Parametry znamionowe zasilaczy Hypertherm na stronie 20)

* Szybkosci dotyczace grubosci ciecia nie oznaczajg zawsze maksymalnych szybkosci. Sg to szybkosci, jakie nalezy uzyska¢ w celu
zachowania parametrow znamionowych przy tej grubosci.

** Maksymalne szybkosci cigcia uzyskano na podstawie prob przeprowadzonych w laboratoriach firmy Hypertherm. Rzeczywista
szybkos¢ ciecia zalezy od réznych czynnikow wystepujacych podczas cigcia.
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1 - Specyfikacje

Symbole i oznaczenia

Na tabliczce znamionowej produktu firmy Hypertherm moze sie znajdowac jedno lub wiele oznaczen. Z powodu roznic
i sprzecznosci przepisow obowigzujacych w réznych krajach nie wszystkie oznaczenia majg zastosowanie do kazdej
wersji produktu.
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Symbol S

Symbol S wskazuje, ze zasilacz i palnik nadajg sie do uzytku w $rodowisku o zwigkszonym ryzyku
porazenia pradem i sg zgodne z wymogami normy IEC 60974-1.

Oznaczenie CSA

Produkty Hypertherm ze znakiem CSA sa zgodne z wymogami przepisow bezpieczenstwa obowigzujgcymi
w Stanach Zjednoczonych i Kanadzie. Te produkty zostaly ocenione, przetestowane i zatwierdzone

przez organizacie CSA-International. Produkt moze by¢ takze oznaczony przez jedno z krajowych
laboratoriow testowych (NRTL, Nationally Recognized Testing Laboratories) akredytowanych zarowno

w Stanach Zjednoczonych, jak i Kanadzie, np. Underwriters Laboratories, Incorporated (UL) lub TUV.

Oznaczenie CE

Oznaczenie CE informuje o zgodnosci produktu z dyrektywami i normami obowigzujacymi

w Unii Europejskiej. Tylko te wersje produktow Hypertherm, ktore zostaly opatrzone oznaczeniami CE
umieszczonymi na tabliczkach znamionowych lub obok nich, byty testowane pod katem zgodnosci

z europejska Dyrektywa niskonapigciowa oraz Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC).
Filtry EMC, ktore sa zgodne z europejska dyrektywa EMC, stanowig integralng cze$¢ wyposazenia
produktéw oznaczonych symbolem CE.

Oznaczenie Euroazjatyckiej Unii Celnej (CU)

Wersje produktow Hypertherm z oznaczeniem CE oraz znakiem zgodnosci EAC sg zgodne z wymogami
bezpieczenstwa i kompatybilnosci elektromagnetycznej dotyczacych eksportu do Rosiji, Biatorusi i
Kazachstanu.

Oznaczenie GOST-TR

Wersje produktow Hypertherm z oznaczeniem CE oraz znakiem zgodnosci GOST-TR sg zgodne
z wymogami bezpieczenstwa i zgodnosci elektromagnetycznej dotyczacych eksportu do krajow
Federacji Rosyjskiej.

Oznaczenie C-Tick

Wersje produktow Hypertherm z oznaczeniem CE oraz znakiem C-Tick spetniaja wymogi przepiséw EMC
obowigzujacych przy sprzedazy do Australii i Nowej Zelandii.

Oznaczenie CCC

Oznaczenie China Compulsory Certification (CCC) wskazuje, ze produkt byt testowany i zostat uznany
jako zgodny z przepisami bezpieczenstwa obowigzujacymi przy sprzedazy do Chin.

Oznaczenie UkrSEPRO

Wersje produktéw Hypertherm z oznaczeniem CE oraz znakiem zgodnosci UkrSEPRO s3g zgodne
z wymogami bezpieczenstwa i kompatybilnosci elektromagnetycznej dotyczacych eksportu do Ukrainy.

Serbskie oznaczenie AAA

Wersje produktow Hypertherm z oznaczeniem CE oraz serbskim oznaczeniem AAA s3 zgodne
z wymogami bezpieczenstwa i kompatybilnosci elektromagnetycznej dotyczacych eksportu do Serbii.

24
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1 - Specyfikacje

Poziomy hatasu

Ten system plazmowy moze przekroczy¢ dopuszczalne poziomy hatasu okreslone przez przepisy krajowe i lokalne.
Podczas ciecia lub Ztobienia nalezy zawsze stosowa¢ odpowiedni sprzet ochrony stuchu. Wszystkie pomiary hatasu zalezg
od konkretnych warunkow otoczenia, w ktérych jest uzywany system. Patrz rozdziat Hafas moze uszkodzic stuch

w dotgczonym do systemu Podreczniku bezpieczeristwa i zgodnosci (80669C).

Dodatkowo mozna zapozna¢ sig z Acoustical Noise Data Sheet odnoszacymi sie do systemu, ktére sg dostepne
w bibliotece materiatlow do pobrania w witrynie Hypertherm https://www.hypertherm.com:

1. Kliknij facze ,Biblioteka materiatéw do pobrania”.
2. Wybierz produkt z menu , Typ artykutu”.
3. Z menu , Typ dokumentu” wybierz pozycje ,Regulatory”.

4. Z menu ,Podkategoria” wybierz pozycje ,Acoustical Noise Data Sheets”.
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1 - Specyfikacje

Symbole IEC

Na tabliczce znamionowej, etykietach, przetacznikach, diodach kontrolnych LED oraz ekranie LCD zasilacza moga sig
pojawia¢ nastgpujace symbole.

Prad staty (DC)

Prad zmienny (AC)

Cigcie palnikiem plazmowym

Ciecie ptyt metalowych

Ciecie siatki / materiatu
perforowanego

Ztobienie

Blokada palnika

Potaczenie zasilania pradem
zmiennym

Zestyk zewngtrznego
przewodu ochronnego
(uziemienia)

I
@)

=IO O DF=
S EAA-COHNE

> -~ ® [J

Zasilanie wigczone (ON)

Zasilanie wytgczone (OFF)

Zasilacz inwertorowy —
jedno- lub tréjfazowy

Charakterystyka
pradowo-napieciowa
,opadajaca”

Zasilanie jest wiaczone (ON)

(dioda LED)

Usterka systemu (dioda LED)

Usterka cisnienia gazu
wlotowego (LCD)

Brakujace lub poluzowane

materialy eksploatacyjne
(LCD)

Temperatura zasilacza poza
zakresem (LCD)

26
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Rozdziat 2

Ustawienie zasilania

Rozpakowanie systemu Powermax

1. Sprawdzi¢, czy wszystkie zamowione elementy zostaty dostarczone i czy sa w dobrym stanie. Jezeli jakakolwiek

z czesci jest uszkodzona lub nie zostata dostarczona, nalezy sie skontaktowac z dystrybutorem.

2. Sprawdzi¢, czy zasilacz nie zostat uszkodzony podczas transportu. W przypadku wykrycia sladéw uszkodzenia nalezy
przeczyta¢ temat Reklamacje. Wszelka korespondencja zwigzana z niniejszym wyposazeniem musi zawiera¢ numer
modelu oraz numer seryjny, ktére sg umieszczone z tylu zasilacza.

3. Przed rozpoczeciem konfiguracji i eksploatacji systemu firmy Hypertherm nalezy sie zapoznac¢ z trescig Podrecznika
bezpieczeristwa i zgodnosci (80669C) dotgczonego do systemu.

Reklamacje

m  Reklamacje dotyczace uszkodzen powstalych podczas transportu — jesli urzadzenie zostato uszkodzone
podczas transportu, reklamacje nalezy kierowa¢ do przewoznika. Firma Hypertherm moze wydac¢ na zadanie
uzytkownika kopie listu przewozowego. W przypadku pytan nalezy sig¢ skontaktowac z najblizszym biurem
Hypertherm. Dane kontaktowe biur mozna znalez¢ na poczatku niniejszej instrukciji.

m  Reklamacje dotyczace uszkodzonych lub brakujacych towaréw — jezeli jakikolwiek komponent zostat

uszkodzony lub zagubiony, nalezy sie skontaktowa¢ z dystrybutorem Hypertherm. W przypadku pytan nalezy sig
skontaktowac z najblizszym biurem Hypertherm. Dane kontaktowe biur mozna znalez¢ na poczatku niniejsze;j
instrukciji.
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2 — Ustawienie zasilania

Zawartosc

Na ponizszej ilustracji pokazano typowe komponenty systemu. Na palnikach dostarczanych z nowymi systemami
sg zatozone winylowe nasadki. Materialy eksploatacyjne sa dotagczone w formie podstawowego zestawu materiatow
eksploatacyjnych. Mate opakowanie obok filtru powietrza zawiera zamienne elektrody i dysze.

1 Podrecznik operatora 7  Palniki

2 Skrécony przewodnik ustawiania 8 Zacisk uziemiajacy i przewdd roboczy

3 Karta rejestracyjna 9 Podstawowy zestaw materiatow eksploatacyjnych
4 Plyta konfiguracyjna DVD 10 Opakowanie zawierajgce dodatkowe materiaty

5 Podrecznik bezpieczenstwa i zgodnosci zl;‘zsig?;:;yjne (elokalizowane w poblizu filtru

6 Wiacznik zdalny (opcja) 1 Zasilacy
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2 — Ustawienie zasilania

Miejsce ustawienia zasilacza

Zasilacz nalezy umiesci¢ w poblizu gniazdka sieciowego odpowiedniego do instalacji:

m 480V (zasilanie trojfazowe, CSA)

m 600V (zasilanie tréjfazowe, CSA)

B 400V (zasilanie tréjfazowe, CE)

B 380V (zasilanie tréjfazowe, CCC)

Zasilacze z certyfikatem CSA i CE sg wyposazone w kabel zasilajgcy o dtugosci 3 m (zaleznie od modelu). Zasilacze

z certyfikatem CCC sg dostarczane bez kabla zasilajagcego. Aby zachowa¢ zgodno$¢ z wymogami CE, nalezy
zamontowac zestaw kabla zasilajgcego nr 228886.

W celu zapewnienia odpowiedniej wentylacji wokot zasilacza nalezy pozostawi¢ pas wolnej przestrzeni o szerokosci
co najmniej 0,25 m.

Zasilacza nie nalezy naraza¢ na kontakt z deszczem lub $niegiem.

Aby chroni¢ zasilacz przed wywroceniem, nie nalezy go stawia¢ na podtozu nachylonym pod katem wigkszym niz 10°,

Przygotowanie zasilania elektrycznego

Parametry pradu wejsciowego urzadzenia Hypertherm (oznaczenie HYP na tabliczce znamionowej) stuzg do okreslania
wymiaru przewodu zasilajagcego oraz warunkow instalacji. Parametry HYP okresla sie w warunkach maksymalnego
obciazenia roboczego, a do celow zwigzanych z instalacjg wykorzystuje sie wyzsza warto$¢ natezenia pragdu wejsciowego.

PRZESTROGA!

Instalacje nalezy zabezpieczy¢ bezpiecznikami zwlocznymi o odpowiednich parametrach oraz
przetacznikiem odiaczenia linii.

Maksymalne napigcie wyj$ciowe zalezy od napiecia wejscia oraz natezenia pradu w obwodzie. Poniewaz warto$¢ poboru
pradu zmienia sie w czasie uruchomienia, zaleca sie zastosowanie bezpiecznikow zwtocznych zgodnie z wartosciami
podanymi w Doprowadzanie zasilania do systemu Powermax125 na stronie 31. Bezpiecznik zwtoczny wytrzymuje
krotkotrwaly wzrost natezenia pradu do wartosci przekraczajgcej nawet dziesieciokrotnie warto$¢ znamionowa
bezpiecznika.

Montaz przetacznika odtaczenia linii

Przetacznik odtgczenia linii nalezy stosowac¢ w kazdym zasilaczu, tak aby operator moégt w nagtym wypadku szybko
wyltgczy¢ zasilanie urzadzenia. Wytgcznik nalezy umiesci¢ w miejscu tatwo dostepnym dla operatora. Instalacja musi by¢
wykonana przez uprawnionego elektryka i zgodnie z odpowiednimi przepisami krajowymi oraz lokalnymi. Wartosé¢ pradu
wyltgczenia wytgcznika musi by¢ wieksza lub réwna wartosci znamionowej bezpiecznikow dotyczagcej pracy ciagte;.
Whytacznik powinien dodatkowo:

m  izolowa¢ sprzet elektryczny i odtgczac wszystkie przewody pod napieciem, gdy znajduje sie w potozeniu
wyltgczenia (OFF)
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— Ustawienie zasilania

B mie¢ jedng pozycje wytaczenia (OFF) i jedng wigczenia (ON), wyraznie oznaczone symbolami ,0” (wylgczony)
i »l” (wigczony)

m  by¢ wyposazony w zewnetrzny uchwyt umozliwiajgcy zablokowanie go w pozycji wytaczenia (OFF)
m  by¢ wyposazony w mechanizm zabezpieczajgcy petnigcy funkcje wytacznika zatrzymania awaryjnego

m  by¢ wyposazony w bezpieczniki zwtoczne — zalecane wartosci bezpiecznikéw mozna znalez¢ w temacie
Doprowadzanie zasilania do systemu Powermax125 na stronie 31

Wymagania dotyczace uziemienia

W celu zapewnienia bezpieczenstwa pracy, prawidtowej obstugi oraz w celu zminimalizowania skutkow zaktécen
elektromagnetycznych zasilacz musi zosta¢ odpowiednio uziemiony.

m Zasilacz nalezy uziemi¢ kablem zasilajgcym zgodnie z przepisami krajowymi i lokalnymi.

m Instalacja tréjfazowa musi by¢ poprowadzona kablami czterozytowymi z przewodem ochronnym (uziemiajacym)
w kolorze zielonym lub zielono-zéttym. Musi takze spetnia¢c wymogi przepisow krajowych i lokalnych.

m  Wigcej informacji na temat uziemienia mozna znalez¢ w dotgczonym do systemu oddzielnym Podreczniku
bezpieczeristwa i zgodnoSci.
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2 — Ustawienie zasilania

Doprowadzanie zasilania do systemu Powermax125

Trojfazowych systemy Powermax125 sg dostepne w nastepujacych konfiguracjach statonapieciowych:

m 480V CSA
m 600V CSA
m 400V CE

m 380V CCC

Aby zachowac¢ zgodnos¢ z wymogami CE, nalezy zamontowac zestaw kabla zasilajgcego

nr 228886.

Znamionowa wydajno$¢ urzagdzen Hypertherm to 30-125 A, 175 V DC.

Tahela 4 — 480 V CSA

Napigcie wejscia (V) 480
Prad wejsciowy (A) przy znamionowej wydajnosci (21,9 kW) 31

Prad wejsciowy (A) przy rozciagnietym tuku 50
Bezpiecznik, zwtoczny (A) 50

Tolerancja napiecia

+20% / —15%

Tahela 5 — 600 V CSA

Napigcie wejscia (V) 600
Prad wejsciowy (A) przy znamionowej wydajnosci (21,9 kW) 24
Prad wejsciowy (A) przy rozciggnietym fuku 38
Bezpiecznik, zwtoczny (A) 40

Tolerancja napiecia

+10% / —-15%

Tabela 6 — 400 V CE

Napigcie wejscia (V) 400
Prad wejsciowy (A) przy znamionowej wydajnosci (21,9 kW) 36
Prad wejsciowy (A) przy rozciggnietym tuku 55
Bezpiecznik, zwtoczny (A) 60

Tolerancja napiecia

+20% / -15%
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2 — Ustawienie zasilania

Tahela 7 — 380 V CCC

Napiecie wejscia (V) 380
Prad wejsciowy (A) przy znamionowej wydajnosci (21,9 kW) 38
Prad wejsciowy (A) przy rozciggnietym tuku 55
Bezpiecznik, zwtoczny (A) 60
Tolerancja napiecia +20% / -15%

Instalacja tréjfazowego kabla zasilajacego i wtyczki

Zasilacze Powermax125 sg dostarczane z nastgpujgcymi kablami zasilajgcymi:
B Modele CSA: 4-przewodowy kabel zasilajgcy o przekroju 8 AWG (bez wtyczki)
m  Modele CE: 4-przewodowy kabel zasilajacy HAR o przekroju 10 mm?2 (bez wtyczki)

Konfiguracje z certyfikatem CCC sg dostarczane bez kabla zasilajgcego. Aby zachowa¢ zgodnos¢ z wymogami CE,
nalezy zamontowac zestaw kabla zasilajgcego nr 228886.

Jesli jest konieczne zainstalowanie w systemie innego kabla zasilajgcego, w celu zapewnienia dobrego dopasowania
do ochrony przed odksztatceniami kabel ten musi mie¢ srednice mieszczaca sie w jednym z nastgpujacych zakresow:
m  Modele CSAi CCC: 15,0-25,4 mm

m  Modele CE: 20,0-25,9 mm

Aby korzysta¢ z systemu Powermax, nalezy zatozy¢ wtyczke zgodna z lokalnymi przepisami elektroenergetycznymi.
Potaczenie wtyczki z kablem zasilajgcym powinno by¢ wykonane przez uprawnionego elektryka.

Zmniejszenie natezenia pradu wyjsciowego w przypadku wtyczek zasilajacych o nizszych parametrach
Aby uzywag zasilacza z petng wydajnoscia oraz ze 100% znamionowym cyklem pracy, nalezy odpowiednio dobrac
parametry sieci elektrycznej. Aby uzywac zasilacza z wtyczka lub siecig o nizszych parametrach, nalezy zmniejszy¢

nastawe natezenia pradu.

Wigcej informacji o ustawianiu natgzenia pradu mozna znalez¢ w sekcji Regulacja
nateZenia pradu na stronie 49.

Przyktad: W Tabela 8 przedstawiono prad wyjsciowy zalecany do wspotpracy z zasilaniem 400 V CE oraz wtyczka
zasilajgca o pradzie znamionowym 32 A. Aby w takim przypadku korzysta¢ z napigcia 400 V, w celu uzyskania 100%
cyklu pracy zasilacz musi pracowac z pragdem o natezeniu 109 A.

Tabela 8 — parametry zalecane do pracy z urzadzeniem 400 V GE i wtyczka zasilajacg 32 A

Napiecie wejscia Fazy Prad wyjsciowy zalecany do uzyskania 100% cyklu pracy
380V 3 fazy 104 A
400V 3 fazy 109 A
415V 3 fazy 114 A
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2 — Ustawienie zasilania

Usun izolacje i przygotuj kabel zasilajacy w sposodb pokazany na ponizszej ilustracji. W przypadku urzadzen CE wokot
trzech przewodow zasilajgcych oraz wokot przewodu uziemiajgcego sa montowane rdzenie ferrytowe. W modelach

CSA i CCC kabel zasilajacy nie jest wyposazony w rdzenie ferrytowe.

419 mm

Kable zasilajgce CSA/CCC Kabel zasilajgcy CE
(bez rdzeni ferrytowych) (rdzenie ferrytowe wokot
przewodow zasilajgcych
i przewodu uziemiajacego)

Zasilacze z certyfikatem CCC sg dostarczane bez kabla zasilajagcego. Aby zachowac

zgodnos¢ z wymogami CE, nalezy zamontowac¢ zestaw kabla zasilajgcego nr 228886.

Przeprowadz przewdd przez
ochrone przed odksztatceniami

i dokre¢
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2 — Ustawienie zasilania

Zalecenia dotyczace przewodu przediuzajacego

Przekroj przewodu przedtuzajacego musi by¢é odpowiednio dobrany do dtugosci przewodu i napiecia instalacji. Nalezy
uzywac przewodu spetniajacego wymogi przepisow krajowych i lokalnych.

W przypadku wszystkich konfiguracji systemu Powermax125 zalecana $rednica dowolnego tréjfazowego przewodu
przediuzajagcego o dlugosci 3—45 m jest réwna 10 mmz2,

Zalecenia dotyczace agregatu pradotwoérczego

Agregaty pradotworcze do systemow Powermax125 powinny spetnia¢é wymogi napieciowe podane w ponizszej tabel
i w temacie Parametry znamionowe zasilaczy Hypertherm na stronie 20.

Moc znamionowa silnika Prad wyjsciowy ukiadu Wydajnos$é (rozciagliwosé tuku)
40 kW 125 A Petna
30 kW 125 A Ograniczona
30 kW 100 A Petna
25 kW 100 A Ograniczona
22,5 kW 75 A Petna
20 kW 75 A Ograniczona
20 kW 60 A Petna
15 kW 60 A Ograniczona
12 kW 40 A Petna
10 kW 40 A Ograniczona
10 kW 30 A Petna
8 kW 30 A Ograniczona

Prad ciecia nalezy dobra¢ odpowiednio do parametréw, wieku i stanu generatora.

iy

——“ W razie awarii generatora podczas pracy szybkie wytgczenie (OFF), a nastgpnie szybkie
B . - . ; L , T .
wigczenie (ON) zasilania (tzw. ,szybki reset”), moze nie wystarczy¢ do usunigcia usterki.
Dlatego po wytaczeniu (OFF) zasilania nalezy zaczeka¢ od 60 do 70 sekund przed
ponownym wigczeniem (ON).
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2 — Ustawienie zasilania

Przygotowanie zasilania gazem

Powietrze moze by¢ dostarczane ze sprezarki lub z butli pod wysokim cisnieniem. W obu przypadkach nalezy zastosowac¢
regulator wysokiego ci$nienia i zapewni¢ dostarczanie gazu do wlotu powietrza zasilacza. Wartosci szybkosci przeptywu
i cisnienia powinny by¢ zgodne z warto$ciami podanymi w temacie Parametry znamionowe zasilaczy Hypertherm na
stronie 20.

PRZESTROGA!

Smary syntetyczne zawierajace estry uzywane w niektérych sprezarkach powietrza powoduja
uszkodzenie zywic poliweglanowych stosowanych w putapce regulatora powietrza.

System jest wyposazony we wbudowang wkfadke filtru, jednak w zalezno$ci od jakosci zasilania gazem moze by¢
wymagana dodatkowa filtracja. Jezeli jakos$¢ zasilania jest niska, dochodzi do spadku szybkosci i jakosci ciecia,
ograniczenia grubosci ciecia oraz skrocenia trwatosci materiatéw eksploatacyjnych. Aby tego unikna¢, nalezy stosowac
opcjonalny system filtrowania powietrza, taki jak zestaw Hypertherm Eliminizer (228890). W celu zapewnienia optymalnej
wydajnosci urzadzenia parametry gazu powinny by¢ zgodne z wymogami klasy 1.2.2 wg normy ISO 8573-1:2010

(tj. maksymalna liczba czastek statych w metrze szesciennym musi by¢ mniejsza niz 20 000 przy wielkosci czastek

w zakresie od 0,1 do 0,5 mikrona, mniejsza niz 400 przy wielkosci czastek od 0,5 do 1 mikrona oraz mniejsza niz 10 przy
wielkosci czgstek w zakresie od 1 mikrona do 5 mikronow). Maksymalna wartos¢ punktu rosy pary wodnej powinna by¢
rowna —40°C. Maksymalna zawarto$¢ oleju (aerozolu, ptyndw i pary) nie powinna przekracza¢ 0,1 mg/ma.

Dodatkowa filtracja gazu

Jezeli warunki wystepujace w miejscu eksploatacji powoduja przedostawanie si¢ wilgoci, oleju lub innych zanieczyszczen
do przewodu gazowego, konieczne jest wprowadzenie 3-stopniowego systemu filtru koalescencyjnego. Ponizej
przedstawiono schemat budowy systemu filtru trojstopniowego do usuwania zanieczyszczen z ukfadu zasilania gazem.

Zasilanie gazem m— —— —— q Powermax

Filtr wody i czgstek Filtr oleju Filtr par oleju
statych

System filtrujacy nalezy instalowaé miedzy zrédtem zasilania gazem a zasilaczem. Dodatkowa filtracja gazu moze
wymagac wiekszego cisnienia zrodtowego.
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2 — Ustawienie zasilania

Podtaczenie zasilania gazem

Zasilanie gazem nalezy doprowadzi¢ z wykorzystaniem weza gazu obojetnego oraz szybkoztaczki o srednicy wewnetrznej
9,5 mm z gwintem 1/4 NPT (wersje CSA) lub szybkoztaczki 1/4 NPT x G-1/4 BSPP (wersje CE/CCC).

Zalecane ci$nienie wlotowe w czasie
doprowadzania gazu wynosi od 5,9 do 9,3 bara.

OSTRZEZENIE!

Cisnienie zasilania gazem nie moze przekroczy¢ 9,3 bara. Przekroczenie wartosci ciSnienia moze
doprowadzi¢ do eksplozji putapki filtru.
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2 — Ustawienie zasilania

Minimalne ci$nienie wlotowe (w czasie przeptywu gazu)

W tabeli przedstawiono minimalne wymagane wartosci cisnienia wlotowego w przypadku, gdy nie jest mozliwe
osiagniecie zalecanej wartosci.

Diugosc przewodu 76 m 15,2 m 22,9 m
palnika

Proces Minimalne cisnienie wiotu

Ciecie 5,9 bara 5,9 bara 6,6 bara
Zlobienie 4,1 bara 4,1 bara 4,1 bara
Szybkosci przeplywu gazu

Proces Szybkosci przeplywu gazu

Cigcie 260 slpm przy co najmniej:

= 5,9 bara z palnikami 76 mi 15 m
* 6,6 bara z palnikami 23 m

Zlobienie 212 slpm przy min. 4,1 bara
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Rozdziat 3

Podstawowa obstuga systemu

Elementy sterujace i wskazniki

Zasilacze Powermax sg wyposazone w nastepujace elementy sterujace i wskazniki: wigcznik/wytacznik, pokretto
regulacyjne, przetgcznik trybu ustawiania cisnienia (automatyczny/reczny), przetacznik prad/gaz, przetacznik trybu pracy,
diody kontrolne LED oraz ekran stanu. Te elementy sterujace i wskazniki opisano na kolejnych stronach.

Elementy sterujace z tylu urzadzenia

|u Wrtacznik (I) / wytacznik (O) zasilania (ON/OFF) — Wigcza zasilacz i jego obwody
° sterujace.
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Elementy sterujace i diody kontrolne LED z przodu urzadzenia

Pokretto regulacyjne Przetacznik trybu pracy

A

e+ = EE A { =®+ — Tryby
¢ ‘Q‘ 5.2B4R @
0-50 \®

Ekran stanu 75P5T
_ £
Dioda kontrolna LED btedu @ o] (2 /)
(zotta) W A T H
Przetacznik trybu ustawiania Przefacznik Dioda kontrolna
ci$nienia prad/gaz LED zasilania

(automatyczny/reczny) (zielona)

Diody LED

jest ustawiony w potozeniu I (system wigczony — ON) oraz ze sg aktywne blokady bezpieczenstwa.

Dioda kontrolna LED zasilania (zielona) — gdy s$wieci, informuje, ze wigcznik/wylgcznik zasilania
Gdy miga, informuje o usterce zasilacza.

@ Dioda kontrolna LED sygnalizacji usterki (z6tta) — gdy $wieci, informuje o usterce zasilacza.

Elementy sterujace

Przetacznik trybu ustawiania ci$nienia (automatyczny/reczny) — przetacznik umozliwia
zmiane trybu recznego na automatyczny i odwrotnie. W trybie automatycznym zasilacz
automatycznie ustawia cisnienie gazu na podstawie typu palnika i dtugosci przewodu, a pokretto
regulacyjne stuzy wytgcznie do ustawiania wartosci natezenia pradu. W trybie recznym pokretto
regulacyjne stuzy zarowno do ustawiania wartosci cisnienia gazu, jak i natezenia pradu. W trybie
recznym $wieci dioda kontrolna LED.

Tryb reczny powinien by¢ uzywany przez doswiadczonych
uzytkownikow, ktorzy wymagaja optymalizacji ustawienia gazu
(pominiecia automatycznego ustawienia gazu) wzgledem
okreslonego zastosowania ciecia.

Po przefaczeniu z trybu recznego do trybu automatycznego zasilacz automatycznie ustawi
ci$nienie gazu, a natezenie pradu nie ulegnie zmianie. Po przetgczeniu z trybu automatycznego

do trybu recznego zasilacz przywroci poprzednie ustawienie cisnienia gazu, a ustawienie natezenia
pradu nie ulegnie zmianie.

Po przywrdceniu zasilania zasilacz przywraca poprzednie ustawienia trybu, cisnienia gazu
i natezenia pradu.
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Przetacznik prad/gaz — w trybie recznym stuzy do przetaczania miedzy trybem recznej regulaciji
\ J warto$ci natezenia pradu a trybem recznej regulacji wartosci ci$nienia gazu.

Przelacznik trybu pracy

Wigcej informaciji na temat tych trybow zawiera temat Ustawianie przefacznika trybu pracy na stronie 48.

Przetacznik trybu pracy mozna ustawi¢ w jednym z czterech pofozen:
=mooo m  Ciagly tuk pilota. Do cigcia siatki lub kraty.
m  Nieciagly fuk pilota. Do cigcia i przebijania metalowych plyt.
/é) Jest to standardowe ustawienie do cigcia ciggnietego.

m  Zlobienie. Do zlobienia ptyt metalowych.

po zwolnieniu spustu palnika podczas ciecia pozostaje on zablokowany
w potozeniu wtgczonym (ON). Palnik gasnie po utracie transferu lub ponownej

g aktywacji spustu.

Pokretio regulacyjne natezenia pradu

§\>@ g} Blokada palnika. Dziatanie jak w przypadku nieciggtego tuku pilota, ale

To pokretto stuzy do zmiany wartosci natezenia pradu. W trybie recznym to pokretto moze by¢
rowniez uzywane do zmiany wartosci cisnienia gazu. Pomija wtedy automatyczne ustawienia
dobrane do konkretnych zastosowan.
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Ekran stanu

O @ 0
T 'ESM
_®

. 9.2BAR
l] 50 - fHP5T

® ©

C‘P@?

1 Palnik wykonuje ciecie 7 Wskaznik wyboru ci$nienia

2 Wiaczono palnik 8 Wskaznik biezgcego ustawienia

3 Ikona usterki 9 Ustawienie natezenia pradu

4 Kod usterki 10 Funkcja wykrywania konca trwatosci elektrody
5 Graficzne ustawienie cisnienia wylaczona recznie

6 Ustawienie cisnienia 11 Podiaczono zdalne sterowanie

Wskazniki ciSnienia gazu

W trybie recznym cisnienie gazu jest wyswietlane w barach i funtach na cal kwadratowy. Cisnienie gazu jest rowniez
przedstawiane graficznie za pomoca wskaznika stupka cisnienia gazu.

do automatycznego ustawiania cisnienia), cisnienie gazu jest ustawione na wstepnie dobrang warto$é
(okreslong fabrycznie). Jesli cisnienie jest wyzsze niz wstepnie dobrana wartosc, strzatka jest wyswietlana
powyzej srodkowego punktu na stupku. Jesli cisnienie jest nizsze niz wstgpnie dobrana wartos¢, strzatka
jest wyswietlana ponizej $srodkowego punktu na stupku.

E Stupek cis$nienia gazu — gdy strzatka jest wysrodkowana na pionowym stupku (cignienie odniesienia
¢+

E——“ W trybie automatycznym zasilacz ustawia wstepnie dobrang wartosc
ci$nienia. Aby zmieni¢ cisnienie zgodnie z wymaganiami dotyczacymi
okreslonego zadania ciecia, nalezy zastosowac tryb reczny. Patrz Reczna
regulacja cisnienia gazu na stronie 49.
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Ikony stanu systemu

Na ekranie sg wyswietlane ikony informujace o stanie systemu.

g: Wiaczono palnik — informuje o odebraniu sygnatu wigczenia przez palnik.

I“

o

Palnik wykonuje ciecie — informuje o transferze fuku tngcego na metal i o wykonywaniu ciecia
palnikiem.

system CNC za posrednictwem tgcza szeregowego. Wszystkie lokalne elementy sterujgce sg wytaczone.

Funkcja wykrywania konca trwatosci elektrody wytaczona recznie — informuje, ze funkcja

Zdalne sterowanie — informuje, ze zasilacz jest zdalnie sterowany przez zdalnego operatora lub
%) L o :
wykrywania konca trwatosci elektrody zostata recznie wytaczona.
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3 - Podstawowa obstuga systemu

Kody i ikony usterek

Gdy wystepuje biad zasilacza lub palnika, system wyswietla w lewym dolnym rogu ekranu stanu kod usterki, powyzej
ktorego jest widoczna odpowiadajgca mu ikona usterki.

0-50 Kod usterki — pierwsza cyfra to zawsze zero. Pozostate dwie cyfry okreslajg problem. Informacije
o kodach usterek podano w dalszej czesci niniejszego podrecznika.

Jest wyswietlany tylko jeden kod usterki. Jesli jednoczesnie wystepuje
wiecej usterek, jest wyswietlany tylko kod usterki o najwyzszym
priorytecie.

Ikona usterki — ponizej opisano ikony usterek wyswietlane po lewej stronie ekranu stanu.
Identyfikacje usterki utatwia rowniez kod usterki. Nalezy sie zapozna¢ z informacjami o rozwigzywaniu
problemow w dalszej czesci niniejszego podrecznika.

Ostrzezenie — system nadal dziafa.

Usterka — system przestat wykonywac ciecie. Jesli nie mozna naprawi¢ problemu i ponownie
uruchomi¢ systemu, nalezy sie skontaktowac z dystrybutorem lub dzialem pomocy techniczne;j firmy
Hypertherm.

Blad — system wymaga serwisu. Nalezy sie skontaktowac z dystrybutorem lub dzialem pomocy
technicznej firmy Hypertherm.

Czujnik nasadki palnika — informuje o poluzowaniu, nieprawidtowej instalacji lub braku
materiatéw eksploatacyjnych. Nalezy wytaczy¢ zasilanie (OFF), prawidtowo zainstalowa¢ materiaty
eksploatacyjne, a nastepnie ponownie wigczy¢ (ON) system w celu zresetowania zasilacza.

Temperatura — informuje, ze temperatura modutu mocy zasilacza znajduje sig poza
dopuszczalnym zakresem roboczym.

Gaz — informuje, ze gaz jest odfgczony z tytu zasilacza lub wystepuje problem dotyczacy zasilania
gazem.

Wewnetrzny interfejs komunikacji szeregowej — informuje o problemie komunikacji
szeregowej miedzy tablicg sterowniczg a ptyta cyfrowego procesora sygnatowego (DSP).
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3 - Podstawowa obstuga systemu

Obstuga systemu Powermax
Aby rozpocza¢ ciecie lub ztobienie za pomoca systemu, nalezy postepowaé zgodnie z ponizszym opisem.

W tym rozdziale znajduja sie podstawowe instrukcje uzytkowania. Przed rozpoczeciem
uzywania systemu w $rodowisku produkcyjnym nalezy sie zapozna¢ z rozdziatem
Ustawianie palnika recznego na stronie 53 lub Ustawianie palnika zmechanizowanego
na stronie 69.

Podiaczanie zasilania elektrycznego, zasilania gazem i przewodu palnika

Informacje dotyczace podigczania prawidtowego wtyczki do kabla zasilajgcego, znajduja sig¢ w temacie Ustawienie
zasilania na stronie 27.

Nalezy podigczy¢ kabel zasilajgcy oraz przewod zasilania gazem. Wiecej informacji dotyczgcych wymogow elektrycznych
oraz wymogow zasilania gazem w systemach Powermax zawiera temat Ustawienie zasilania na stronie 27. Aby podtgczy¢
palnik, nalezy podigczy¢ ztagcze FastConnect do gniazdka z przodu zasilacza. Opis podigczania przewodu roboczego
znajduje sie w kolejnym punkcie.

=
Kabel zasilajacy

(dostarczany bez
wtyczki)

Przewod
palnika

Przewod
zasilania gazem

Przewod roboczy

Urzadzenia CCC sg dostarczane bez kabla zasilajgcego. Aby zachowaé zgodnosé
z wymogami CE, nalezy zamontowac¢ zestaw kabla zasilajgcego nr 2288886.
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Podiaczenie przewodu roboczego do zasilacza

PRZESTROGA!

Nalezy sie upewnic, ze przewaéd roboczy jest odpowiedni do uzywanego zasilacza. W przypadku
systemu Powermax125 nalezy stosowaé przewod roboczy typu 125 A. Warto$sé natezenia pradu jest
oznaczona w poblizu gumowej ostony ochronnej ztacza przewodu roboczego.

1. Witoz zlgcze przewodu roboczego do gniazdka z przodu zasilacza.

Gniazdko ma ksztalt klucza. Wyrownaj klucz zlgcza przewodu roboczego z otworem
na gorze gniazdka zasilacza.

Otwor kluczowany

Gniazdko przewodu na gorze gniazdka

roboczego na zasilaczu

2. Aby zapewni¢ optymalne potgczenie elektryczne, catkowicie wtdz ztgcze przewodu roboczego do gniazdka zasilacza
i obro¢ zgodnie z ruchem wskazowek zegara o ok. 1/4 obrotu, az do oporu.

Luzne podigczenie powoduje przegrzewanie sig ztgcza. Nalezy czgsto sprawdzac,
czy przewadd roboczy jest prawidiowo podtaczony.

PRZESTROGA!

Aby zapobiec przegrzaniu, nalezy sie upewnic, ze przewaéd roboczy jest catkowicie wiozony
do gniazdka.
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Podiaczenie zacisku uziemiajgcego do elementu obrabianego

Podczas cigcia zacisk uziemiajgcy musi by¢ podigczony do elementu obrabianego. Jesli system Powermax jest uzywany
ze stotem ciecia, przewdd roboczy mozna podtgczy¢ bezposrednio do stotu, co wyklucza konieczno$¢ podtaczania
zacisku uziemiajgcego do elementu obrabianego. Nalezy sie zapozna¢ z instrukcjami producenta stotu.

E——“ Zacisk uziemiajgcy i element obrabiany muszg zapewnia¢ prawidfowy styk metal do
metalu. Aby zapewni¢ prawidtowy styk przewodu roboczego z elementem obrabianym,
nalezy usuna¢ z niego rdze, kurz, lakier, powfoki ochronne oraz pozostate
zanieczyszczenia.

E——“ W celu zapewnienia najlepszej jakosci ciecia zacisk uziemiajgcy nalezy przymocowac
mozliwie najblizej cietego obszaru.

Zacisk uziemiajacy

PRZESTROGA!

Zacisku uziemiajacego nie wolno mocowac do tej czesci elementu obrabianego, ktéra zostanie
odcieta.

Wiaczy¢ system (ON)

Ustawi¢ wigcznik/wytgcznik (ON/OFF) w potozeniu wigczenia (1) (ON).

TN Y
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Ustawianie przetacznika trybu pracy
Przetacznik trybu pracy stuzy do wybierania typu wykonywanych czynnosci.

W automatycznym trybie ustawiania ci$nienia gazu technologia Smart Sense automatycznie dobiera cisnienie gazu
w zaleznosci od wybranego trybu ciecia oraz diugosci przewodu palnika, aby zapewni¢ optymalne cigcie.

Do ciecia siatek, krat, metali z otworami lub do wykonywania innych czynnosci
_ wymagajgcych ciggtego tuku pilota. Uzywanie tego trybu do ciecia zwyktych ptyt
ngl)i metalowych powoduje skrocenie trwatosci materiatéw eksploatacyjnych.

===}

Do cigcia i przebijania metalu. Jest to standardowe ustawienie do cigcia

@; ciggnietego.
o

\@ §$ Korzystanie z tego trybu podczas ciecia
N o B

Do ztobienia metalu.

powoduije stabg jakos¢ ciecia.

Blokuje palnik w potozeniu wigczonym (ON) (zapton). Jesli jest wybrana ta opcja,

g w celu aktywacji palnika nalezy nacisna¢ spust. Spust pozostaje wcisniety po
jego zwolnieniu. Po utracie transferu lub ponownym nacisnieciu spustu tuk
gasnie.

Sprawdzanie wskaznikéw

Nalezy sprawdzi¢ nastgpujace kwestie:

m  Swieci zielona dioda kontrolna LED zasilania z przodu zasilacza

m  dioda kontrolna LED sygnalizacji btedu nie $wieci

m na ekranie stanu nie sg widoczne zadne ikony bfgedow

Jesli na ekranie stanu jest widoczna ikona btgdu, $wieci dioda kontrolna LED sygnalizacji btedu lub miga dioda kontrolna

LED zasilania, przed kontynuowaniem pracy nalezy usuna¢ btad. Wigcej informacji o rozwigzywaniu probleméw podano
w dalszej cze$ci niniejszego podrecznika.
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Reczna regulacja ci$nienia gazu

W przypadku normalnej pracy ci$nienie gazu jest automatyczne regulowane przez zasilacz. Jesli okreslone zastosowanie
wymaga recznego dobrania cisnienia gazu, mozna w tym celu skorzystac z trybu recznego.

Tryb reczny powinien by¢ uzywany przez doswiadczonych uzytkownikow, ktorzy wymagaja

optymalizacji ustawienia gazu (pominigcia automatycznego ustawienia gazu) wzgledem
okreslonego zastosowania ciecia.

Po przetaczeniu z trybu recznego do trybu automatycznego zasilacz automatycznie ustawi ci$nienie gazu, a natezenie
pradu nie ulegnie zmianie. Po przetgczeniu z trybu automatycznego do trybu recznego zasilacz przywroci poprzednie
ustawienie cisnienia gazu, a ustawienie natezenia pradu nie ulegnie zmianie.

Po przywrdéceniu zasilania zasilacz przywraca poprzednie ustawienia trybu, cisnienia gazu i natezenia pradu.
Aby zmieni¢ ustawienie cisnienia:

1. Naciénij przetacznik trybu ustawiania cisnienia (automatyczny/reczny) tak, aby umieszczona obok niego kontrolka
LED zaczetfa swieci¢. Patrz temat Elementy sterujace i diody kontrolne LED z przodu urzadzenia na stronie 40.

2. Naciskaj przetacznik prad/gaz, az wskaznik wyboru na ekranie stanu znajdzie sie obok odpowiedniego ustawienia
cisnienia gazu.

3. Obro¢ pokretto regulacyjne, aby ustawi¢ odpowiedni poziom cisnienia gazu. Podczas regulowania ci$nienia obserwuj
strzatke na stupkowym wskazniku cisnienia. (Patrz Wiskazniki ci$nienia gazu na stronie 42.)

Regulacja natezenia pradu
Aby wybra¢ natgzenie pradu odpowiednie do okre$lonego zastosowania cigcia, nalezy uzy¢ pokretta regulacyjnego.

Jesli system jest obstugiwany w trybie recznym, w celu zmiany natgzenia pradu nalezy wykona¢ przedstawione nizej
Czynnosci.

1. Naciskaj przetacznik prad/gaz, az wskaznik wyboru na ekranie stanu znajdzie sig obok odpowiedniego ustawienia
natezenia pradu.

2. Obro¢ pokretto regulacyjne, aby zmieni¢ natezenie pradu.

3. Jesli chcesz wytgczy¢ tryb reczny, nacisnij przetgcznik trybu ustawiania cisnienia (automatyczny/reczny).
Kontrolka LED zgasnie.

Po wytaczeniu trybu recznego zostanie przywrocona fabrycznie dobrana warto$¢ cisnienia
gazu.

Podczas przetagczania miedzy trybem recznym i automatycznym zasilacz zachowuje biezace ustawienie natezenia pradu.
Po przywréceniu zasilania zasilacz wigcza poprzednio aktywny tryb (automatyczny lub reczny) i przywraca poprzednie
ustawienie natezenia pradu.

Powermax125 Podrecznik operatora 80808H 49



3 - Podstawowa obstuga systemu

Funkcja wykrywania konca trwatosci elektrody

Dostepna w systemie funkcja wykrywania konca trwatosci elektrody chroni palnik i element obrabiany przed
uszkodzeniem poprzez automatyczne odigczenie zasilania palnika w sytuacji osiggniecia konca czasu eksploatacji
elektrody. Na ekranu stanu na panelu przednim jest wtedy dodatkowo wyswietlany kod usterki 0-32. Jesli ustawione
natezenie pradu jest mniejsze niz 55 A, ta funkcja jest automatycznie wytaczana, a jej ikona nie jest widoczna na ekranie
stanu.

Aby recznie wytaczy¢ te funkcje:
1. Ustaw system w tryb automatyczny.

2. Naci$nij kolejno piec¢ razy przetagcznik prad/gaz (patrz Rysunek 1) w odstepach krotszych niz jedna sekunda.

Na ekranie stanu zostanie wy$wietlona ikona (Rysunek 1).

3. Aby ponownie wtgczy¢ te funkcje, ponownie nacisnij kolejno piec¢ razy przetacznik prad/gaz w odstepach krétszych
niz jedna sekunda.
Ikona zniknie.

Rysunek 1 — elementy sterujace na panelu przednim

Funkcja wykrywania konca trwato$ci elektrody wytaczona recznie
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Przetacznik prad/gaz

50 Powermax125 Podrecznik operatora 80808H



3 - Podstawowa obstuga systemu

Ograniczenia dotyczace cyklu pracy

Cykl pracy to wyrazony procentowo czas, przez jaki fuk plazmowy moze pozostaé aktywny w ciggu 10-minutowego czasu
pracy w temperaturze otoczenia rownej 40°C. Jesli na przyktad system pracowat przez 6 minut przed przegrzaniem,
a nastgpnie w czasie krotszym niz 4 minuty schtodzit si¢ na tyle, aby wytworzyé tuk, cykl pracy wynosi 60%.

Jesli zasilacz sie przegrzewa, na ekranie stanu jest wyswietlana ikona btedu temperatury, nastepuje wytaczenie tuku
i kontynuowanie pracy wentylatora chtodzacego. Cigcia nie mozna wznowic, az do zniknigcia ikony btedu temperatury
i zgasniecia diody kontrolnej LED sygnalizaciji btedu.

E——“ Podczas zwykle] pracy systemu wentylator moze pracowac.

W systemie Powermax125:

m  Przy natezeniu pradu rownym 125 A (480/600 V CSA, 400 V CE, 380 V CCC) tuk moze byé¢ aktywny przez
10 z 10 minut, nie powodujac przegrzania urzadzenia (100% cykl pracy).

Aby uzywac zasilacza z wtyczka lub siecig o nizszych parametrach, nalezy zmniejszy¢
nastawe natezenia pradu. Patrz Zmniejszenie natezenia pradu wyjsciowego w przypadku
wtyczek zasilajgcych o nizszych parametrach na stronie 32.
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Rozdziat 4

Ustawianie palnika recznego

Wprowadzenie

W przypadku systeméw Powermax125 mozna korzysta¢ z palnikow recznych serii Duramax Hyamp. Ztacze szybkiego
odtaczania FastConnect umozliwia btyskawiczny demontaz palnika na czas przenoszenia systemu lub w celu wymiany
palnika, jesli charakter pracy wymaga zastosowania roznych palnikéw. Palniki sg chtodzone powietrzem otoczenia i nie
wymagajg stosowania osobnego systemu chtodzenia.

W niniejszym rozdziale opisano procedure ustawiania palnika recznego i doboru materiatow eksploatacyjnych
odpowiednich do prowadzonych prac.

Trwatos¢ materiatéw eksploatacyjnych

Czestotliwo$¢ wymiany materiatow eksploatacyjnych palnika zalezy od nastepujacych czynnikéw:

m  grubosci cietego metalu

®m sredniej diugosci ciecia

m  jakosci powietrza (obecnosc¢ oleju, wilgoci lub innych zanieczyszczen)

m tego, czy jest wykonywane przebijanie metalu czy cigcie rozpoczynane od krawedzi

m prawidiowego roboczego odsuniecia palnika podczas ztobienia

m prawidiowej wysokosci przebijania

m od tego, czy ciecie wykonywane jest w trybie ,ciagtego tuku pilota” czy w trybie zwyktym. — ciecie w trybie ciagtego

tuku pilota powoduje szybsze zuzycie materiatéw eksploatacyjnych

W normalnych warunkach w czasie ciecia recznego zuzyciu ulega najpierw dysza. Przyjmuje sie, ze trwatos¢ zestawu
materiatow eksploatacyjnych wynosi okoto 1—-3 godzin rzeczywistej pracy przy ,wtaczonym tuku” podczas cigcia recznego
pradem o natezeniu 125 A. Ciecie z mniejszym natezeniem pradu moze zwigkszy¢ trwatos¢ materiatow eksploatacyjnych.

Wigcej informacji na temat prawidtowych technik cigcia mozna znalez¢ Ciecie reczne na stronie 59.
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4 - Ustawianie palnika recznego

Komponenty palnika recznego

Palniki reczne sg dostarczane bez zamontowanych materiatéw eksploatacyjnych.

Palnik reczny Duramax Hyamp 85°

‘%«\\\\‘\\

— Materialy eksploatacyjne . \

Spust bezpieczenstwa

Wybor materialow eksploatacyjnych do palnika recznego

Firma Hypertherm dostarcza z systemem podstawowy zestaw materiatow eksploatacyjnych oraz opakowanie zamiennych
elektrod i dysz. W obu wariantach palnikow rgcznych sg stosowane takie same materialy eksploatacyjne.

W palnikach recznych stosuje sie materialy eksploatacyjne do cigcia ostonigtego. Dzieki temu koncowke palnika mozna
ciggnac¢ po powierzchni metalu.

Ponizej pokazano materiaty eksploatacyjne do cigcia rgcznego. Nalezy zauwazy¢, ze do cigcia, ztobienia oraz zastosowan
FineCut® stosuje sie te sama nasadke oraz elektrode. Rozne sg jedynie takie elementy, jak ostona, dysza i pierscien
zawirowujgcy.

W celu uzyskania lepszej jakosci cigcia materialtow o mniejszej grubosci (ok. 4 mm lub cienszych) mozna zastosowaé
materiaty eksploatacyjne FineCut lub skorzysta¢ z dyszy 45 A z odpowiednim zmniejszeniem nategzenia pradu.

54 Powermax125 Podrecznik operatora 80808H



4 - Ustawianie palnika recznego

Materialy eksploatacyjne do ciecia ciagnietego 105/125 A

420000 220977 220975 220997 220971
Ostona Nasadka Dysza Pierscien Elektroda
zawirowujacy

Materialy eksploatacyjne do ciecia ciaggnietego 45A i 65A

420172 220977 420158 (45 A) 220997 220971
Ostona Nasadka 420169 (65 A) Pierscien Elektroda
Dysza zawirowujacy

Materialy eksploatacyjne do zlobienia

420112 220977 420001 220997 220971
Ostona Nasadka Dysza Pierscien Elektroda
zawirowujacy

Materialy eksploatacyjne FineCut

n @k

420152 220977 420151 420159 220971
Ostona Nasadka Dysza Pierscien Elektroda
zawirowujacy
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4 - Ustawianie palnika recznego

Instalacja materiatéw eksploatacyjnych do palnika recznego

OSTRZEZENIE!

PALNIKI O BEZPOSREDNIEJ AKTYWACJI LUK PLAZMOWY
MOZE SPOWODOWAC OBRAZENIA | POPARZENIA

kuk plazmowy powstaje natychmiast po nacisnieciu spustu palnika. Przed rozpoczeciem
wymiany materiatéw eksploatacyjnych nalezy sie upewnic, ze zasilanie jest wylaczone
(OFF).

Aby korzysta¢ z palnika recznego, nalezy zainstalowa¢ komplet materiatow eksploatacyjnych: ostone, nasadke, dysze,
elektrode i pierscien zawirowujgcy. Palniki sg dostarczane bez zamontowanych materiatow eksploatacyjnych. Przed
montazem materiatow eksploatacyjnych nalezy zdja¢ winylowg nasadke.

Po ustawieniu wylgcznika zasilania w potozeniu OFF (0) nalezy zainstalowa¢ materialy eksploatacyjne palnika
Powermax125 w przedstawiony sposob.

Elektroda

Pierscien zawirowujacy

Dysza

Nasadka

Ostona
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4 - Ustawianie palnika recznego

Podlaczanie przewodu palnika

System jest wyposazony w system szybkoztgczek FastConnect, ktory umozliwia bardzo szybkie podtaczenie i odtaczenie
przewodu palnika recznego lub zmechanizowanego. Przed podtgczeniem lub odtgczeniem palnika nalezy pamietac, aby
wyltgczy¢ (OFF) zasilanie systemu. Aby podigczy¢ palnik, nalezy podigczyé ztgcze do gniazdka z przodu zasilacza.

=7/
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4 - Ustawianie palnika recznego
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Rozdziat 5

Ciecie reczne

Obstuga palnika recznego

OSTRZEZENIE!

PALNIKI O BEZPOSREDNIEJ AKTYWACIJI LUK PLAZMOWY
MOZE SPOWODOWAC OBRAZENIA | POPARZENIA

kuk plazmowy powstaje natychmiast po aktywacji spustu palnika. kuk plazmowy moze szybko
przeciac¢ rekawice i skore.

m Nalezy zaklada¢ odpowiedni i prawidtowy osprzet ochronny.
m  Trzymaé rece, ubranie i przedmioty z dala od koncéwki palnika.
m Nie wolno przytrzymywac elementu obrabianego. Dionie nalezy trzyma¢é z dala od Sciezki ciecia.

m  Palnika nie wolno nigdy kierowaé w swoja strone oraz w strone innych osoéb.
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5 - Ciecie reczne

Obstuga spustu bezpieczenstwa

Palniki reczne sg wyposazone w spust bezpieczenstwa zapobiegajacy przypadkowemu zaptonowi. Gdy palnik jest
gotowy do uzytku, nalezy przesungé ochronng ostone spustu do przodu (w kierunku glowicy palnika) i nacisngé czerwony
spust palnika.

Wytyczne dotyczace ciecia palnikiem recznym
B W celu zapewnienia stabilnego ciecia koncowke palnika nalezy ostroznie ciggnac (przesuwac) wzdtuz elementu
obrabianego.

m Podczas ciecia nalezy sprawdzaé, czy ze spodniej czesci elementu obrabianego nie wydostajg sie iskry. Podczas
cigcia za palnikiem powinny z opdznieniem wystepowaé niewielkie iskry (15-30° odchylenia od pionu).

m Jesli z elementu obrabianego rozpryskuja iskry, palnik nalezy przesuwa¢ wolniej lub ustawi¢ wyzsze natezenie pradu
wyj$ciowego.
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5 - Ciecie reczne

m  Korzystajgc z palnika recznego, jego dysze nalezy ustawi¢ prostopadle do elementu obrabianego, tak aby byta ona
ustawiona pod kgtem 90° do powierzchni cigcia. Podczas ciecia palnikiem nalezy obserwowaé tuk tngcy.

m  Niepotrzebne wigczanie palnika powoduje skrécenie zywotnosci dyszy i elektrody.

m  Ciagniecie lub przesuwanie palnika wzdltuz ciecia jest tatwiejsze niz popychanie.

m W celu uzyskania prostoliniowych cie¢ nalezy zastosowa¢ odpowiednig prowadnice, np. liniat mierniczy. Do cigcia
okregow nalezy stosowaé wzornik lub przystawke do wycinania otworow (cyrkiel do cigcia po okregu).

Rozpoczynanie ciecia od krawedzi elementu obrabianego —Q/

1. Przy zacisku uziemiajgcym przymocowanym do elementu obrabianego ustaw dysze palnika prostopadle (90°)
do krawedzi elementu obrabianego.
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5 - Ciecie reczne

2. Nacisnij spust palnika, aby aktywowac tuk. Zatrzymaj palnik przy krawedzi, az tuk catkowicie przetnie element
obrabiany.

3. Ostroznie przeciagaj koficowke palnika wzdtuz elementu obrabianego, kontynuujac cigcie. Utrzymuj state, rowne
tempo ciecia.

Przebijanie elementu obrabianego _Di

OSTRZEZENIE!
ISKRY | GORACY METAL MOGA USZKODZIC WZROK | POPARZYC SKORE

&

Po wilaczeniu palnika ustawionego pod katem z jego dyszy zaczna rozpryskiwa¢ iskry i goracy metal.
Palnika nie nalezy kierowa¢ w swoja strone ani w strone innych oséb. Zawsze nosi¢ odpowiednia
odziez ochronna, w tym rekawice i okulary.
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5 - Ciecie reczne

1. Przy zacisku uziemiajgcym przymocowanym do elementu obrabianego, przed wigczeniem palnika, ustaw go pod
katem ok. 30° do elementu obrabianego, a koncowke palnika w odlegtosci 1,5 mm od elementu obrabianego.

2. Wiacz palnik, utrzymujagc odpowiedni kat wzgledem elementu obrabianego. Powoli obro¢ palnik do potozenia
prostopadtego (90°).

3. Trzymaj palnik w takim potozeniu, stale naciskajgc spust. Gdy z elementu obrabianego zaczng sie wydobywac iskry,
tuk przebit materiat.

4. Po zakonczeniu przebijania ostroznie przesun dysze wzdfuz elementu obrabianego, aby kontynuowa¢ wykonywanie
ciecia.
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5 = Ciecie reczne

Zlobienie elementu obrabianego g:

OSTRZEZENIE!
ISKRY | GORACY METAL MOGA USZKODZIC WZROK | POPARZYC SKORE

&

Po wiaczeniu palnika ustawionego pod katem z jego dyszy zaczna rozpryskiwac iskry i goracy metal.
Palnika nie nalezy kierowaé¢ w swoja strone ani w strone innych oséb. Zawsze nosi¢ odpowiednia
odziez ochronna, w tym rekawice i okulary.

1. Przed wigczeniem palnika ustaw go tak, aby jego koncowka znajdowata sie nieznacznie powyzej elementu
obrabianego.

2. Ustaw palnik pod katem 30—-45° do elementu obrabianego, zachowujac niewielki odstep miedzy korncowka palnika
a elementem obrabianym. Nacisnij spust, aby aktywowac fuk pilota. Nanies tuk na element obrabiany.

3. Zmien kat palnika zgodnie z potrzebami, aby uzyska¢ odpowiednie wymiary ztobienia. Patrz temat Zmiana profilu
ztobienia na stronie 66 i Tabela profilu Ztobienia 125 A na stronie 66.

4. Ziobigc, utrzymuj palnik pod stalym katem wzgledem elementu obrabianego. Przesun tuk plazmowy w kierunku
tworzonego ztobienia. Utrzymuj niewielkg odlegto$¢ miedzy koncowka palnika i stopionym metalem, aby unikng¢
skrécenia trwatosci materiatu eksploatacyjnego i uszkodzenia palnika.
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5 - Ciecie reczne

Profil zlobienia

Profil Ztobienia mozna zmieni¢ poprzez zmiane nastgpujacych wielkosci:

m  Szybkos¢ palnika nad elementem obrabianym

m  Robocze odsunigcie palnika

m  Kat palnika wzglgdem elementu obrabianego

m Biezacy prad wyjsciowy zasilacza

Szybkosé

Kat

Parametry robocze

Szybkos¢ | 508-1270 mm/min
Odsuniecie | 6,4-10,2 mm
Kat 30-35°

125 A

Szybkos$¢ usuwania metalu w przypadku stali
migkkiej rowna 12,5 kg/godz.

Typowy profil Ztobienia

Szerokosc

10 mm->| |<-

Gtebokosce

V 7,6 mm

VA

A
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5 - Ciecie reczne

Zmiana profilu ztobienia

Aby w razie potrzeby zmieni¢ profil Ztobienia, nalezy stosowa¢ sig¢ do ponizszych zalecen:

m  Zwiekszenie szybkosci palnika powoduje zmniejszenie szerokosci i zmniejszenie gltebokosci.

m  Zmniejszenie szybkosci palnika powoduje zwiekszenie szerokosci i zwiekszenie giebokosci.

m  Zwiekszenie odsunigcia palnika powoduje zwiekszenie szerokosci i zmniejszenie gtebokosci.

m  Zmniejszenie odsuniecia palnika powoduje zmniejszenie szerokosci i zwiekszenie gtebokosci.

m Zwiekszenie kata ustawienia palnika (bardziej pionowo) powoduje zmniejszenie szerokosci i zwiekszenie

gtebokosci.

m Zmniejszenie kata ustawienia palnika (mniej pionowo) powoduje zwiekszenie szerokosci i zmniejszenie

gtebokosci.

m  Zwiekszenie natezenia pradu zasilacza powoduje zwiekszenie szerokosci i zwiekszenie gltebokosci.

m  Zmniejszenie natezenia pradu zasilacza powoduje zmniejszenie szerokosci i zmniejszenie gtebokosci.

Tabela profilu ztobienia 125 A

W ponizszych tabelach podano profil ztobienia stali migkkiej z natezeniem pradu 125 A dotyczacy katéw 30° i 35°.
Te ustawienia majg stuzy¢ wytacznie jako punkt wyjscia i utatwi¢ dobranie najlepszego profilu ztobienia w konkretnym
zadaniu ciecia. Aby uzyska¢ oczekiwane wyniki ciecia, ustawienia te nalezy dostosowac¢ do warunkow roboczych i stotu

roboczego.

Tabela 9 — metryczny system miar

Wspéiczynnik

. Odsuniecie Szybkos¢ Glebokosé Szerokos¢ ..
Kat palnika (mm) (mm/min) (mm) (mm) szerokosc¢/
glebokosé
508 79 8,4 1,06
762 6,6 76 1,16
6,3
1016 55 6,6 1,21
1270 4.4 6,1 1,38
30°
508 76 9,8 1,30
762 6,1 8,7 1,43
10,1
1016 4.8 73 1,50
1270 4,2 70 1,66
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Odsuniecie

Szybkos¢

Glebokosé

Szerokos¢

Wspoiczynnik

Kat palnika . szerokos¢/
(mm) (mm/min) (mm) (mm) gtebokosé
508 7.5 6,8 0,92
762 5,7 6,5 1,13
6,3
1016 45 5,7 1,26
1270 4,2 5,2 1,24
35°
508 7.3 8,1 1,12
762 5,7 75 1,30
10,1
1016 5,7 6,4 1,12
1270 4,4 6,0 1,35
Tabela 10 — jednostki anglosaskie
Kat palnika Odsuniecie Szybkos¢ Glebokos¢ Szerokos¢ “Z‘::::g::}k
(cale) (cale/min) (cale) (cale) glebokosé
20 0.31 0.33 1.06
30 0.26 0.30 1.16
0.25
40 0.22 0.26 1.21
50 0.17 0.24 1.38
30°
20 0.30 0.39 1.30
30 0.24 0.34 1.43
0.40
40 0.19 0.29 1.50
50 0.17 0.28 1.66
20 0.30 0.27 0.92
30 0.23 0.26 1.13
0.25
40 0.18 0.22 1.26
50 0.17 0.21 1.24
35°
20 0.29 0.32 1.12
30 0.23 0.30 1.30
0.40
40 0.23 0.25 1.12
50 0.18 0.24 1.35
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Najczestsze btedy popetniane podczas ciecia recznego

Palnik nie przecina catkowicie elementu obrabianego. Przyczyny moga by¢ nastepujace:

Szybkos¢ ciecia jest za duza.

Materialy eksploatacyjne sg zuzyte.

Ciety metal jest zbyt gruby wzgledem wybranego natezenia pradu.
Zainstalowano materiaty eksploatacyjne do ztobienia, a nie do ciecia ciggnietego.
Zacisk uziemiajacy nie jest prawidtowo przymocowany do elementu obrabianego.
Cisnienie gazu lub szybko$¢ przeptywu gazu sa za niskie.

Na zasilaczu wybrano tryb ztobienia.

Jakosé¢ ciecia jest staba. Przyczyny moga by¢ nastepujace:

Ciety metal jest zbyt gruby wzgledem natezenia pradu.

Zastosowano nieodpowiednie materialy eksploatacyjne (na przyktad zamiast materiatow eksploatacyjnych do cigcia
ciggnietego, zainstalowano materialy eksploatacyjne do ztobienia).

Palnik jest przesuwany zbyt wolno lub zbyt szybko.

tuk jest rozpylony, a trwato$¢ materialéw eksploatacyjnych jest krétsza niz oczekiwana. Przyczyny moga by¢ nastepujace:

m W zrédle zasilania gazem wystepuje wilgoc.

m  Cisnienie gazu jest nieprawidtowe.

m  Materialy eksploatacyjne sg nieprawidiowo zamontowane.

m  Materialy eksploatacyjne sg zuzyte.
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Rozdziat 6

Ustawianie palnika zmechanizowanego

Wprowadzenie

Do tego systemu sa dostepne palniki zmechanizowane serii Duramax Hyamp. Ztagcze szybkiego odfgczania FastConnect
umozliwia blyskawiczny demontaz palnika na czas przenoszenia systemu lub w celu wymiany palnika, jesli charakter pracy
wymaga zastosowania roznych palnikéw. Palniki sg chtodzone powietrzem otoczenia i nie wymagaja stosowania
osobnego systemu chtodzenia.

W niniejszym rozdziale opisano procedure ustawiania palnika zmechanizowanego i doboru materiatéw eksploatacyjnych
odpowiednich do prowadzonych prac.

Trwatos¢ materiatéw eksploatacyjnych

Czestotliwo$¢ wymiany materiatow eksploatacyjnych palnika zalezy od nastepujacych czynnikéw:

m  grubosci cietego metalu

®m sredniej diugosci ciecia

m  jakosci powietrza (obecnosc¢ oleju, wilgoci lub innych zanieczyszczen)

m tego, czy jest wykonywane przebijanie metalu czy cigcie rozpoczynane od krawedzi

m prawidiowego roboczego odsuniecia palnika podczas ztobienia

m prawidiowej wysokosci przebijania

m od tego, czy ciecie wykonywane jest w trybie ,ciagtego tuku pilota” czy w trybie zwyktym. — ciecie w trybie ciagtego

tuku pilota powoduje szybsze zuzycie materiatéw eksploatacyjnych

W normalnych warunkach w czasie ciecia zmechanizowanego zuzyciu ulega najpierw elektroda. Przyjmuje sig, ze
w zaleznosci od zadania trwato$¢ zestawu materialéw eksploatacyjnych wynosi okofo 1-3 godzin podczas cigcia
zmechanizowanego pradem o natezeniu 125 A. Cigcie z mniejszym natezeniem pradu moze zwigkszy¢ trwalosc
materiatow eksploatacyjnych.

Wigcej informacji na temat prawidtowych technik cigcia mozna znalez¢ w temacie Ciecie zmechanizowane na
stronie 103.
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6 — Ustawianie palnika zmechanizowanego

Komponenty palnika zmechanizowanego
Palnik zmechanizowany Duramax Hyamp 180°

Q] o P

N 17/ 7

Opis odnosnikow podano w tabeli ponize;j.

Maty palnik zmechanizowany Duramax Hyamp 180°

q @

Materiaty eksploatacyjne 5 Adapter (nieuzywany w palniku zmechanizowanym

Ochrona przed odksztatceniami o petnej dfugosci)

6 Tuleja pozycjonujgca (nieuzywana w matym palniku

Nakretka ochrony przed odksztatceniami :
zmechanizowanym)

BhOWN =

P 5d palnik
rzewod palnika Ztaczka

Tuleja obsady

Przed rozpoczeciem uzytkowania palnika zmechanizowanego w dowolnym wariancie nalezy:
m  Zamocowac¢ palnik do stotu ciecia lub innego wyposazenia.

m  Wybra¢ i zainstalowa¢ materialy eksploatacyjne.

m  Ustawi¢ palnik prostopadle do ptyty.

m  Podigczy¢ przewod palnika do zasilacza.

m  Skonfigurowa¢ zasilacz do zdalnego uruchomienia za pomoca wigcznika zdalnego lub kabla przejsciowego maszyny.
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6 — Ustawianie palnika zmechanizowanego

Rozmontowanie palnika zmechanizowanego

W celu zamontowania palnika zmechanizowanego na stole cigcia moze by¢ konieczne rozmontowanie palnika (patrz
Montaz palnika na stronie 75). Rozmontowanie palnika zmechanizowanego moze byé réwniez konieczne w przypadku
zamiaru przeksztatcenia palnika zmechanizowanego petnej dtugosci w maly palnik zmechanizowany (patrz
Przeksztafcanie palnika zmechanizowanego pefnej dfugosci w mafty palnik zmechanizowany na stronie 74).

<

o)

)

@

i Ld

L4

1 Sruby tulei obsady 7 Adapter (tylko w matym palniku zmechanizowanym)
2 Tuleja obsady 8 Sruba i przewod tuku pilota

3 Przefacznik czujnikowy nasadki i sruba 9 Przewdd palnika

4 Korpus palnika 10 Ochrona przed odksztatceniami

5 Zigczka 11 Nakretka ochrony przed odksztatceniami

6 Tuleja pozycjonujaca (tylko w palniku

zmechanizowanym o petnej diugosci)

——“ W czasie odigczania i podtgczania elementow palnika nalezy utrzymac¢ to samo
ustawienie gtowicy palnika wzgledem jego przewodu. Skrecenie gtowicy palnika
wzgledem jego przewodu moze spowodowac uszkodzenie przewodow palnika.

1. Odtacz przewdd palnika od zasilacza i usun z palnika materialy eksploatacyjne.

2. Odkre¢ nakretke ochrony przed odksztatceniami z ochrony przed odksztatceniami i zsun nakretke wzdtuz przewodu
palnika.
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6 — Ustawianie palnika zmechanizowanego

3.

W przypadku rozmontowywania palnika zmechanizowanego petnej dtugosci odkre¢ ochrone przed odksztatceniami
od tulei pozycjonujacej. W przypadku rozmontowywania matego palnika zmechanizowanego odkreé¢ ochrone przed
odksztatceniami od adaptera. Zsun ochrone przed odksztatceniami wzdtuz przewodu palnika.

W przypadku rozmontowywania palnika zmechanizowanego petnej diugosci odkreé tuleje pozycjonujaca od ztaczki.
W przypadku rozmontowywania matego palnika zmechanizowanego odkre¢ adapter od ztgczki.

Odkre¢ ztaczke od tulei obsady.

Odkrec trzy $ruby z konca tulei obsady od strony materiatow eksploatacyjnych i zsun tuleje obsady z przedniego
konca korpusu palnika.

Odtacz ztacze przewodu przetacznika czujnikowego nasadki.

&

Wykre¢ srube mocujaca przewdd pilota palnika do korpusu palnika.
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6 — Ustawianie palnika zmechanizowanego

9. Kluczem 5/16 cala oraz kluczem 1/2 cala lub kluczem nastawnym odkre¢ nakretke mocujaca przewdd zasilania
gazem do przewodu palnika. Korpus palnika odtéz na bok.

10. Zsun ztaczke z przedniej czesci przewodu palnika.

1. W przypadku rozmontowywania palnika zmechanizowanego petnej diugosci zsun tuleje pozycjonujaca z przewodu
palnika. W przypadku rozmontowywania matego palnika zmechanizowanego zsun adapter pozycjonujaca z przedniej
czesci przewodu palnika.
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Przeksztalcanie palnika zmechanizowanego peinej dlugosci w maty palnik
zmechanizowany

Do wykonania ponizszej procedury jest konieczny zestaw adaptera matego palnika zmechanizowanego (428146).
Ten zestaw umozliwia przeksztatcenie palnika zmechanizowanego petnej dtugosci w maly palnik poprzez usunigcie tulei
pozycjonujacej i zamontowanie w jej miejsce niewielkiego pierscienia przej$ciowego.

A H WON =

W przypadku przeksztatcania palnika zmechanizowanego petnej dtugosci na maty palnik
z jednoczesnym mocowaniem palnika nalezy poming¢ te procedure i zapoznac sie
z instrukcjami opisanymi w temacie Montaz palnika na stronie 75.

Sruby tulei obsady 6 Adapter (428146)

Tuleja obsady 7 Sruba i przewdd tuku pilota

Przetacznik czujnikowy nasadki i sruba 8 Przewod palnika

Korpus palnika 9 Ochrona przed odksztatceniami

Ziaczka 10 Nakretka ochrony przed odksztaiceniami

. Wykonaj instrukcje wymienione w temacie Rozmontowanie palnika zmechanizowanego na stronie 71.

Nasun adapter na przewod palnika.

Nasun ztgczke na przewod palnika.

Wkre¢ adapter w ztgczke.

Ponownie podtacz przewod zasilania gazem do przewodu palnika.

Ponownie zamocuj przewod pilota palnika do korpusu palnika za pomoca $ruby.
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6 — Ustawianie palnika zmechanizowanego

10.

1.

12.

13.

Ponownie podigcz ztgcze przewodu przetgcznika czujnikowego nasadki.

Nasun tuleje obsady na przednig cze$¢ korpusu palnika. Zrownaj szczeling z przodu tulei obsady (obok jednego
z trzech otwordw na éruby) z ruchomym trzpieniem czujnika zatozenia kotpaka na korpusie palnika.

Zamocuj tuleje obsady do korpusu palnika za pomoca trzech srub.
Wkre¢ ztaczke w tuleje obsady.

Whkre¢ ochrone przed odksztatceniami w adapter.

Wkre¢ nakretke w ochrone przed odksztatceniami.

Zatoz materialy eksploatacyjne na palnik i podfacz przewdd palnika do zasilacza.

Montaz palnika

Palniki zmechanizowane mozna mocowaé¢ do roznych stotéw X-Y, wypalaczy sciezkowych, ukosowarek rur i innych
urzadzen. Palnik nalezy zamontowaé¢ zgodnie z instrukcjami producenta. Rozmontowanie i montaz palnika nalezy
przeprowadzi¢ przy uzyciu ponizszej procedury. Wykonanie tych czynnosci moze by¢ konieczne w celu przeprowadzenia
palnika przez $ciezke stotu ciecia lub innego systemu mocujacego.

Jezeli tor stolu ciecia jest na tyle szeroki, ze przeprowadzenie palnika nie wymaga odtgczania korpusu palnika od
przewodu, palnik nalezy przeprowadzi¢ bez roztgczania, a nastepnie zamocowa¢ do podnosnika zgodnie z instrukcjami
producenta.

1.

——“ W czasie odigczania i podtgczania elementow palnika nalezy utrzymac¢ to samo
ustawienie gtowicy palnika wzgledem jego przewodu. Skrecenie gtowicy palnika
wzgledem jego przewodu moze spowodowac uszkodzenie przewodow palnika.

Wykonaj instrukcje wymienione w temacie Rozmontowanie palnika zmechanizowanego na stronie 71.
Koniec przewodu gazowego na przewodzie palnika nalezy oklei¢ tasma, aby zapobiec

przedostawaniu sig zanieczyszczen do wnetrza przewodu gazowego podczas
przeprowadzania przewodu przez tor.

Przeprowadz przewod palnika przez system mocujacy stotu ciecia. Zsun ochrong przed odksztatceniami i nakretke
ochrony wzdiuz przewodu palnika zgodnie z potrzebami, tak aby odsuna¢ je na potrzeby przeprowadzenia przewodu
palnika przez $ciezke.

W przypadku mocowania palnika zmechanizowanego petnej diugosci przesun tuleje pozycjonujaca wzdtuz przewodu
palnika. W przypadku mocowania matego palnika zmechanizowanego przesun adapter wzdtuz przewodu palnika.

Nasun zlaczke na przewdd palnika.

Ponownie podigcz przewodd zasilania gazem do przewodu palnika.

Ponownie zamocuj przewod pilota palnika do korpusu palnika za pomoca $ruby.
Ponownie podiacz ztagcze przewodu przetacznika czujnikowego nasadki.

Nasun tuleje obsady na przednig cze$é korpusu palnika. Zrownaj szczeling z przodu tulei obsady (obok jednego
z trzech otworéw na sruby) z ruchomym trzpieniem czujnika zatozenia kotpaka na korpusie palnika.
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10.

n.

12.

13.

14.

Zamocu;j tuleje obsady do korpusu palnika za pomoca trzech srub.
Wkre¢ ztgczke w tuleje obsady.

W przypadku mocowania palnika zmechanizowanego petnej diugosci wkrec tuleje pozycjonujgca w ztgczke.
W przypadku mocowania matego palnika zmechanizowanego wkre¢ adapter w ztgczke.

Whkre¢ ochrong przed odksztalceniami w tuleje pozycjonujaca (w palniku zmechanizowanym petnej dtugosci)
lub w adapter (w matym palniku zmechanizowanym).

Wkre¢ nakretke w ochrone przed odksztatceniami.

Zamocuj palnik do podnosnika zgodnie z instrukcjami producenta.

15. Ponownie zamontuj materialy eksploatacyjne na palniku.

Wyboér materialow eksploatacyjnych do palnika zmechanizowanego

Systemy z palnikami zmechanizowanymi Duramax Hyamp 180° petnej dtugosci i matymi palnikami zmechanizowanymi
Duramax Hyamp 180° sg dostarczane z podstawowym zestawem materiatéw eksploatacyjnych oraz z opakowaniem
zamiennych elektrod i dyszy. Sa dostepne dwa podstawowe zestawy materiatéw eksploatacyjnych do ciecia
zmechanizowanego. Jeden zawiera standardowg nasadke, a drugi — nasadke omowa. Nalezy zauwazy¢, ze do ciecia,
ztobienia oraz zastosowan FineCut stosuje sie te sama nasadke, elektrode i pierscien zawirowujacy. Rdzne sg jedynie
ostona i dysza.

W obu wariantach palnikéw zmechanizowanych sg stosowane takie same materiaty eksploatacyjne. Materiaty
eksploatacyjne do cigcia zmechanizowanego sg ostoniete. Oznacza to, ze dysza nie uszkodzi sie, gdy palnik zetknie
sie z elementem obrabianym.

Materiaty eksploatacyjne do palnika zmechanizowanego

Materiaty eksploatacyjne do zmechanizowanego ciecia ostonietego 105 A/125 A

)

U

o

T
W)

220997
Pierscien
zawirowujacy

220971
Elektroda

220976
Ostona

220977
Nasadka

220975
Dysza
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6 — Ustawianie palnika zmechanizowanego

Materialy eksploatacyjne do zmechanizowanego ciecia ostonietego 45 Ai 65 A

0
\—1

420168 220977 420158 (45 A) 220997 220971
Ostona Nasadka 420169 (65 A) Pierscien Elektroda
Dysza zawirowujgcy

Materialy eksploatacyjne do zmechanizowanego ciecia ostonietego 105 A/125 A
z kontaktem omowym

Q

220976 420156 220975 220997 220971
Ostona Nasadkaz kontaktem Dysza Pierscien Elektroda
omowym zawirowujacy

Materialy eksploatacyjne do zmechanizowanego ciecia ostonietego 45 Ai 65 A

i )

z kontaktem omowym

420168 420156 420158 (45 A) 220997 220971
Ostona Nasadka 420169 (65 A) Pierscien Elektroda
z kontaktem Dysza zawirowujgcy
omowym

Materialy eksploatacyjne do zlobienia

)

420112 220977 420001 220997 220971
Ostona Nasadka Dysza Pierscien Elektroda
zawirowujgcy
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Materialy eksploatacyjne FineCut do ciecia ostonietego

y I
@ 1) i)
420152 220977 420151 220997 220971
Ostona Nasadka Dysza Pierscien Elektroda

zawirowujacy

Materialy eksploatacyjne FineCut do ciecia ostonietego z kontaktem omowym

£) gf) o

420152 420156 420151 220997 220971
Ostona Nasadka z kontaktem Dysza Pierscien Elektroda
omowym zawirowujgcy

Montaz materiatléw eksploatacyjnych do palnika zmechanizowanego

OSTRZEZENIE!

PALNIKI O BEZPOSREDNIEJ AKTYWACJI tUK PLAZMOWY
MOZE SPOWODOWAC OBRAZENIA | POPARZENIA

kuk plazmowy powstaje natychmiast po nacisnieciu spustu palnika. Przed rozpoczeciem
wymiany materialéw eksploatacyjnych nalezy sie upewnié, ze zasilanie jest wylaczone
(OFF).

Aby korzysta¢ z palnika zmechanizowanego, nalezy zainstalowa¢ komplet materiatdéw eksploatacyjnych: ostong, nasadke,
dysze, elektrode i pierécien zawirowujacy.

Po ustawieniu wytgcznika zasilania w potozeniu OFF (O) zainstaluj materialy eksploatacyjne do palnika
zmechanizowanego w taki sposoéb, jak w przypadku materiatow eksploatacyjnych do palnika recznego. Patrz Ustawianie
palnika recznego na stronie 53.
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6 — Ustawianie palnika zmechanizowanego

Wyréwnywanie palnika

Aby uzyskac ciecie pionowe, nalezy zamocowac palnik zmechanizowany prostopadle do elementu obrabianego. Do
ustawienia palnika pod katem prostym wzgledem elementu obrabianego nalezy uzy¢ katownika.

go ° W} ——————— Klamra mocujaca palnik

W celu zminimalizowania wibracji na koncowce palnika klamre nalezy umiesci¢ mozliwie
nisko na palniku.
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Podlaczanie przewodu palnika

Ten system jest wyposazony w zestaw szybkoztgczek FastConnect, ktory umozliwia bardzo szybkie podtaczenie

i odigczenie przewodu palnika recznego lub zmechanizowanego. Przed podtgczeniem lub odtgczeniem palnika nalezy
pamietac, aby wytgczy¢ (OFF) zasilanie systemu. Aby podtaczy¢ palnik, nalezy podigczy¢ zlgcze do gniazdka z przodu
zasilacza.

80 Powermax125 Podrecznik operatora 80808H



6 — Ustawianie palnika zmechanizowanego

Korzystanie z wykresOw ciecia

W dalszej czesci dokumentu zamieszczono tabele z parametrami ciecia dotyczace kazdego zestawu materiatow
eksploatacyjnych do palnika zmechanizowanego. W przypadku materiatu eksploatacyjnego kazdego typu sg dostepne
wykresy odpowiadajace stali miekkiej, stali nierdzewnej i aluminium (wartosci podano w metrycznym i brytyjskim systemie
miar). Kazdy zestaw wykreséw ciecia jest poprzedzony schematem materiatow eksploatacyjnych z numerami czesci.

Na kazdym wykresie ciecia znajduja sie nastepujace informacje:

m Ustawienie natezenia pradu — ustawienie natezenia pradu na gorze z lewej strony strony dotyczy wszystkich
ustawien podanych na tej stronie. W zastosowaniach FineCut na wykresach cigcia jest dostepne ustawienie
natezenia pradu odpowiadajgce poszczegdlnym grubosciom.

Grubos$¢ materialu — grubos¢ elementu obrabianego (cietej metalowej plyty).

m Robocze odsuniecie palnika — odlegtos¢ od koncéwki ostony do elementu obrabianego podczas cigcia.
Ten wymiar jest rowniez znany jako wysokos¢ ciecia.

Poczatkowa wysokos¢ przebijania — odlegtos¢ od ostony do elementu obrabianego podczas aktywac;ji palnika,
przed jego obnizeniem na wysokos¢ ciecia.

m Opodznienie przy przebijaniu — czas, przez jaki wigczony palnik pozostaje w bezruchu na wysokosci przebijania
przed rozpoczeciem ruchu cigcia.

m Ustawienia najlepszej jakosci (szybkos¢ cigcia i napigcie) — ustawienia zapewniajace punkt poczatkowy
do wyznaczenia najlepszej jakosci ciecia (najlepszy kat, najmniejsza ilos¢ zuzlu, najlepsze wykonczenie cigtej
powierzchni). Aby uzyska¢ oczekiwang jakosé ciecia, szybkoé¢ nalezy dostosowac do warunkow cigcia i stotu
roboczego.

m Ustawienia produkcji (szybkos¢ ciecia i napigcie) — 80% maksymalnych szybkosci znamionowych. Wybranie
takich szybkosci zapewnia najwiekszag liczbe cietych czesci, ale niekoniecznie najlepsza mozliwg jakos¢ ciecia.

E——“ Napiecie tuku zwigksza sie wraz ze wzrostem stopnia zuzycia materiatow
eksploatacyjnych. Ustawienie napiecia nalezy zwiekszy¢ w celu uzyskania prawidtowego
roboczego odsunigcia palnika. Niektore systemy CNC monitorujg napigcie tuku
i automatycznie sterujg podnosnikiem palnika.

Na kazdym wykresie ciecia znajduja sie szybkosci przeptywu dotyczacy goracego i zimnego powietrza.

m  Szybkos$é przeplywu goracego powietrza — plazma wiaczona, system dziata przy pradzie roboczym, system jest
w stanie stabilnym przy domysinym cignieniu systemu (tryb automatyczny).

m  Szybkos$é przeptywu zimnego powietrza — plazma jest wytaczona, system jest w stanie stabilnym, a powietrze
przeptywa przez palnik przy domyslnym ci$nieniu systemu.

E——“ Firma Hypertherm zgromadzita ponizsze dane cigcia na drodze prob przeprowadzonych
w warunkach laboratoryjnych z zastosowaniem nowych materiatéw eksploatacyjnych.
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Szacowana kompensacja szerokosci szczeliny

Wartosci szerokosci przedstawione w ponizszych tabelach stuzg jako odniesienie. Dane uzyskano z zastosowaniem ustawien ,najlepszej jakosci”. Roznice

migdzy instalacjami i skladem materialu moga powodowac, ze rzeczywiste wyniki beda sie rozni¢ od przedstawionych w tabelach.

Szacowana kompensacja szerokosci szczeliny — system metryczny (mm)

Grubo$é (mm)

Proces
0,5 1 2 3 6 8 10 12 16 20 25 30 32 35 40
Stal miekka
125 A z ostong 2,2 2,3 2,4 2,4 2,6 2,8 3,1 3,6 3,8 3,9 41
105 A z ostong 2 2,1 2,2 2,3 2,4 2,5 2,7 3 3,2
65 A z ostong 1,6 1,6 1,8 1,9 2,0 2,2 27 3,2 3,7
45 A z ostong 1,6 1,4 1,3 1,5 1,6
FineCut 1,3 1,2 1,2 1,2
Stal nierdzewna
125 A z ostong 1,9 2,2 2,4 2,6 2,6 2,7 3,1 3 3 3,2 3,6
105 A z ostong 1,6 1,9 2,2 2,3 2,4 2,5 2,9 2,9 2,9
65 A z ostong 1,4 1,5 1,8 1,8 1,9 1,9 2,1 2,3
45 A z ostong 1,4 1,2 1,2 1,5 1,7
FineCut 1,2 1,2 1,0 1,0
Aluminium
125 A z osfong 2,3 2,5 2,6 2,6 2,8 2,9 2,8 2,9 3 3,3 3,7
105 A z ostong 1,9 2,0 2,2 2,2 2,1 2,1 2,5 2,5 2,5
65 A z ostong 1,9 1,9 1,9 1,9 2,0 2,0 2,1 2,2
45 A z ostong 1,5 1,4 1,6 1,8
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Szacowana kompensacja szerokosci szczeliny — brytyjski system miar (cale)

Grubosé (cale)

Proces

22GA | 18GA | 14GA | 10GA 3/16 1/4 3/8 1/2 5/8 3/4 7/8 1 1-1/4 1-1/2

Stal miekka
125 A z ostong 0.089 | 0.094 | 0.095 | 0.103 | 0.108 | 0.109 | 0.123 | 0.150 | 0.158
105 A z ostong 0.080 | 0.088 | 0.091 | 0.094 | 0.099 | 0.103 | 0.107 | 0.125
65 A z ostong 0.062 | 0.065 | 0.067 | 0.070 | 0.079 | 0.088 | 0.104 | 0.120 | 0.134 | 0.147
45 A z ostong 0.062 | 0.048 | 0.052 | 0.061 | 0.062 | 0.064
FineCut 0.049 | 0.047 | 0.048 | 0.048
Stal nierdzewna
125 A z osfong 0.078 | 0.094 | 0.103 | 0.103 | 0.103 | 0.112 | 0.123 | 0.116 | 0.137
105 A z ostong 0.067 | 0.085 | 0.091 | 0.094 | 0.093 | 0.111 | 0.116 | 0.116
65 A z ostong 0.054 | 0.060 | 0.065 | 0.071 | 0.074 | 0.076 | 0.083 | 0.090
45 A z ostong 0.056 | 0.042 | 0.048 | 0.062 | 0.065 | 0.068
FineCut 0.045 | 0.044 | 0.039 | 0.042
Aluminium
1/32 1/16 1/8 1/4 3/8 1/2 5/8 3/4 7/8 1 1-1/4 1-1/2

125 A z ostong 0.091 | 0.108 | 0.104 | 0.110 | 0.119 | 0.101 | 0.112 | 0.116 | 0.140
105 A z ostong 0.075 | 0.086 | 0.085 | 0.083 | 0.083 | 0.087 | 0.101 | 0.100
65 A z ostong 0.074 | 0.074 | 0.075 | 0.077 | 0.079 | 0.082 | 0.085
45 A z ostonag 0.060 | 0.052 | 0.062 | 0.070
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Materiatly eksploatacyjne do ciecia ostonietego 125 A

) Q4 \\\‘\\‘ "N\\\?\\\ \‘i“vl \“
) 1)) T ) @[@:)
220976 220977 220975 220997 220971

Ostona Nasadka Dysza Pierscien Elektroda

zawirowujacy

Q

220976 420156 220975 220997 220971
Ostona Nasadka Dysza Pierscien Elektroda
z kontaktem zawirowujacy
omowym

84 Powermax125 Podrecznik operatora 80808H
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Ciecie ostoniete 125 A — stal miekka

Szybkos$é przeptywu powietrza — slpm/scfh
260 /550
345/ 730

Gorace

Zimne

Metryczny system miar

Czas Ustawienia najlepszej Ustawienia produkciji
Grubosé oRd:lll)r?if;zceie Poczatkowa wysokos¢ | opéznienia jakosci P !
materiatu : przebijania przy &6 L &6 L
palnika przebijaniu Szc‘{gléf;sc Napiecie Szc‘{g'c‘i‘;,sc Napiecie
mm mm mm % sekundy mm/min \'% mm/min \'
0,2 4980 158 5960 155
0,3 3800 158 4570 157
9,2 200
10 0,4 2750 158 3330 1568
12 0,5 2050 157 2510 157
16 0,6 1260 162 1660 164
20 4,6 11,5 250 2,0 980 165 1140 164
25 3,6 610 169 780 167
30 460 169 580 167
32 ) 400 174 500 172
Start od krawedzi* 1,0
35 340 177 430 175
40 240 180 310 178
Jednostki anglosaskie
Czas | Ustawienia najlepszej | ygiawienia produkeii
Grubosé oRdgL?r?icezc?e Poczatkowa wysokos¢ | op6znienia jakosci P !
materiatu : przebijania przy & L & L
palnika przebijaniu | ~goea . | Napiecie | SZYOKOSC | Napiecie
cale cale cale % sekundy cale/min \Y cale/min \'%
1/4 0.2 188 158 225 155
3/8 0.36 200 0.4 114 158 138 158
1/2 0.5 75 158 93 158
5/8 0.6 50 162 66 164
3/4 0.18 0.8 42 164 48 163
0.45 250
7/8 2.0 31 168 37 166
1 3.5 23 169 30 167
1-1/4 ) 16 174 20 172
Start od krawedzi* 1.0
1-1/2 11 179 14 177

* Materiat o grubosci do 32 mm mozna przebija¢, jesli uzywane oprogramowanie CNC oraz system kontroli wysokosci
palnika umozliwiajg tymczasowe podniesienie palnika w celu usunigcia kigbow zuzlu powstatych podczas przebijania.
W oprogramowaniu CNC Hypertherm Phoenix ta funkcja ma na przyktad nazwe ,Wysokos$¢ uskoku przed kigebami zuzlu”.
Uzywanie tej funkcji przebijania moze mie¢ wptyw na trwato$¢ materiatéw eksploatacyjnych.
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Ciecie ostoniete 125 A — stal nierdzewna

Szybkos$¢ przeptywu powietrza — slpm/scfh

Gorace 260 /550

Zimne 345/ 730

Metryczny system miar

Czas Ustawienia najlepszej Ustawienia produkciji
Grubosé oRd:lll)r?if;zceie Poczatkowa wysokos¢ | opéznienia jakosci P !
materiatu : przebijania przy &6 L &6 L
palnika przebijaniu Szcgggléic;sc Napiecie Szc]{g(lz(ic;sc Napiecie
mm mm mm % sekundy mm/min \'% mm/min \'
5910 156 7690 157
4060 157 5550 157
9,2 200 0,5
10 2540 159 3700 157
12 2170 163 2710 157
16 0,7 1140 165 1460 162
11,5 250
20 4,6 1,2 940 167 1030 163
25 10 540 172 760 166
30 ' 430 173 640 166
32 Start od krawedzi 1,1 400 177 600 169
35 19 320 180 450 173
40 ' 180 185 210 179
Jednostki anglosaskie
Czas | Ustawienia najlepszej | ygiawienia produkeii
Grubosé oRdgL?r?icezc?e Poczatkowa wysokosé | op6znienia jakosci P !
materiatu : przebijania przy & L & L
palnika przebijaniu Szc);lealéi(:‘sc Napiecie Szcggg::(i(;sc Napiecie
cale cale cale % sekundy cale/min \Y cale/min \'
1/4 220 156 288 157
3/8 0.36 200 0.5 104 158 154 157
1/2 78 163 98 158
5/8 0.7 45 165 58 162
0.45 250
3/4 0.18 1.2 40 167 43 163
7/8 0.8 30 168 35 164
1 . 1.0 20 173 29 166
Start od krawedzi
1-1/4 1.1 16 177 24 169
1-1/2 1.2 9 183 12 177
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6 — Ustawianie palnika zmechanizowanego

Ciecie ostoniete 125 A — aluminium

Metryczny system miar

Szybkos$é przeptywu powietrza — slpm/scfh

Gorace

260/550

Zimne

345/ 730

Czas Ustawienia najlepszej | ygiawienia produkecii
Grubosé oRd:lll)r?if;zceie Poczatkowa wysokos¢ | opéznienia jakosci P !
materiatu : przebijania przy &6 L &6 L
palnika przebijaniu Szcgggléic;sc Napiecie Szc]{g(lz(ic;sc Napiecie
mm mm mm % sekundy mm/min \'% mm/min \'
0,2 7660 159 8560 156
0,3 5100 161 6100 157
9,2 200
10 0,4 2980 163 4020 159
12 0,5 2140 165 3070 162
16 0,6 1540 169 2090 163
20 4.6 11,5 250 2,0 1260 170 1500 167
25 3,5 850 174 1050 167
30 1.0 540 175 830 167
32 ) 1,1 430 182 750 174
Start od krawedzi
35 - 370 183 580 176
40 ' 270 185 300 179
Jednostki anglosaskie
Czas | Ustawienia najlepszej | ygiawienia produkeii
Grubosé oRdgL?r?icezc?e Poczatkowa wysokos¢ | op6znienia jakosci P !
materiatu : przebijania przy & L & L
painika przebijaniu Szc);glc(i(:‘sc Napiecie szc‘{g:f;sc Napiecie
cale cale cale % sekundy cale/min \ cale/min Vv
1/4 0.2 284 159 320 156
3/8 0.36 200 0.4 124 163 166 158
1/2 0.5 80 166 114 162
5/8 0.6 61 169 83 163
3/4 0.18 0.8 52 170 62 167
0.45 250
7/8 2.0 44 171 52 167
1 3.5 32 175 40 167
1-1/4 ) 17 182 30 174
Start od krawedzi 1.0
1-1/2 12 184 16 178
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6 — Ustawianie palnika zmechanizowanego

Materiatly eksploatacyjne do ciecia ostonietego 105 A

) Q4 \\\‘\\‘ "N\\\?\\\ \‘i“vl \“
) 1)) T ) @[@:)
220976 220977 220975 220997 220971

Ostona Nasadka Dysza Pierscien Elektroda

zawirowujacy

Q

220976 420156 220975 220997 220971
Ostona Nasadka Dysza Pierscien Elektroda
z kontaktem zawirowujgcy
omowym
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6 — Ustawianie palnika zmechanizowanego

Ciecie ostoniete 105 A — stal miekka

Szybkos¢ przeptywu powietrza — slpm/scfh

Gorace 283 /600
Zimne 345/ 730
Metryczny system miar
Grubose oﬁgﬂﬁi‘;ﬁe Poczatiowa wysokosé | op (Sc;iznai:nia Ustawnﬁ:;& rélgillepszel Ustawienia produkciji
matertatu palnika przebijanta przgl;izj‘z’miu Szc);lélc(ic;éé Napiecie Szc)gl;‘lz(it;éé Napiecie
mm mm mm % sekundy mm/min \Y mm/min Vv

6 0,5 4110 158 4920 146

0,6 3220 158 3770 150

10 %2 200 0,8 2410 159 2730 153

12 0,7 1810 163 1980 156

16 4,6 1,0 1050 165 1230 155

20 o 250 1,3 780 168 850 157

25 540 174 580 162

30 Start od krawedzi 1.0 420 176 440 168

32 1,2 370 177 400 170

Jednostki anglosaskie
crubosc | BB | pocatoms wysokose | apdiiina | oo bk T | Usawiena produkc
materiatu palnika przebijania orz glglzj‘; i si‘{g'c‘fé Napiecie si‘{gﬁfé Napiecie
cale cale cale % sekundy cale/min \Y cale/min \Y

1/4 0.5 156 158 186 147

3/8 0.36 200 0.75 100 158 114 152

1/2 0.75 66 163 73 156

5/8 018 1.0 42 165 49 155

3/4 0.45 250 1.0 33 168 35 156

7/8 2.0 26 169 30 158

1 . 1.0 21 175 22 163

1-1/4 Start od krawedzl 1.2 15 177 16 170
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6 — Ustawianie palnika zmechanizowanego

Ciecie ostoniete 105 A — stal nierdzewna

Szybkos¢ przeptywu powietrza — slpm/scfh

Gorace 283 /600
Zimne 345/ 730
Metryczny system miar
Gr;lbt_)é{é oRdgl?r?i(;zc?e Poczatkom'l;_:_wy_sokoéé opé?z'zna:(sania UStaW"?;"L%ggilbpszel UStaWI?T"a produkejl
materaiu palnika preebljania przgl;izj‘z’miu Szc);lélc(ic;sc Napiecie Szc)gl;‘lz(it;sc Napiecie
mm mm mm % sekundy mm/min \Y mm/min Vv

6 5320 158 5780 144

3650 159 3940 148

10 92 200 05 2230 160 2420 151

12 1490 162 1960 154

16 4.6 1,0 950 166 1050 156

20 1o 250 2,5 660 169 730 158

25 440 174 520 162

30 Start od krawedzi 1.0 330 176 450 167

32 1,2 290 177 420 169

Jednostki anglosaskie
crusosc | BOPSEES | pocratiown wysokost | onSiia| - oAl | Ustavlnt rodukc
materaiu palnika preebljania przgl;izj‘z’miu Szc);lélc(ic;sc Napiecie Szc)gl;‘lz(it;sc Napiecie
cale cale cale % sekundy cale/min \Y cale/min \Y

1/4 198 158 215 145

3/8 0.36 200 0.5 94 160 100 150

1/2 55 163 71 154

5/8 1.0 38 166 42 1656

3/4 018 045 250 2.5 28 168 30 157

7/8 10 22 172 26 159

1 Start od krawedzi 17 174 20 163

1-1/4 1.2 12 177 17 169
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6 — Ustawianie palnika zmechanizowanego

Ciecie ostoniete 105 A — aluminium

Szybkos¢ przeptywu powietrza — slpm/scfh
283 /600
345/ 730

Gorace

Zimne

Metryczny system miar

Czas Ustawienia najlepszej Ustawienia produkcii
Grubosé oRdgl?r?i(;zc?e Poczatkowa wysokos$é | op6znienia jakosci P !
materiatu . przebijania przy &G L. &G L.
painika przebijaniu szc‘{glc‘i‘;sc Napiecie si‘{gl‘i‘;sc Napiecie
mm mm mm % sekundy mm/min \Y mm/min Vv
6 0,5 6340 158 6390 154
0,6 4330 162 4690 154
9,2 200
10 0,8 2660 164 3250 155
12 0,7 2020 167 2590 159
16 4.6 1,0 1350 169 1550 157
11,5 250
20 1,3 970 172 1020 161
25 10 660 176 800 167
30 Start od krawedzi ' 460 180 580 174
32 1,2 390 182 490 176
Jednostki anglosaskie
Czas Ustawienia najlepszej Ustawienia produkcii
Grubosé oRdgl?r?i(;zc?e Poczatkowa wysokos$é | op6znienia jakosci P !
materiatu . przebijania przy &G L. &6 L.
painika przebijaniu szc‘{glc‘i‘;sc Napiecie si‘{gl‘i‘;sc Napiecie
cale cale cale % sekundy cale/min \Y cale/min \Y
1/4 0.5 236 159 240 154
3/8 0.36 200 0.75 110 164 134 154
1/2 ' 75 167 95 159
5/8 54 169 62 157
0.18 1.0
3/4 0.45 250 40 171 42 160
7/8 2.0 34 173 37 164
1 ) 1.0 25 176 31 167
Start od krawedzi
1-1/4 1.2 16 182 20 176
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6 — Ustawianie palnika zmechanizowanego

Materialy eksploatacyjne do ciecia ostonietego 65 A

420168
Ostona

3

420168
Ostona

220977
Nasadka

420156

Nasadka
z kontaktem

omowym

il

420169
Dysza

q

420169
Dysza

220997 220971
Pierscien Elektroda
zawirowujacy

220997 220971
Pierscien Elektroda
zawirowujacy
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6 — Ustawianie palnika zmechanizowanego

Ciecie ostoniete 65 A — stal miekka

Szybkos¢ przeptywu powietrza — slpm/scfh

Gorace 222 /470
Zimne 250/530
Metryczny system miar
Grubose oﬁgﬂ,‘,’i‘;ﬁe Poczatiowa wysokosé | op (Sc;iznai:nia Ustawnﬁ:;& rélgillepszel Ustawienia produkciji
matertatu palnika przebijanta przgl;izj‘;niu Szc);lenlc(ic;ﬁé Napiecie Szc)gl;‘lz(igéé Napiecie
mm mm mm % sekundy mm/min Vv mm/min Vv

2 0,1 5930 122 7015 123

3 0,2 5150 123 6080 123

4 3,8 250 4370 123 5145 123

6 0,5 2815 125 3275 124

8 1815 127 2235 126

10 1o 0,7 1085 129 1490 128

12 40 300 1,2 845 131 1140 130

16 6 400 2,0 565 136 740 135

20 . 355 141 450 140

Start od krawedzi
25 215 146 270 146
Jednostki anglosaskie
Grub(_)é(: oRdgL?r?icezc?e Poczatkowa wysokos¢ op(::izne;:nia UStaWIei::(%lé‘gi"epszej Ustawienia produkcji
materiatu palnika przebijania przgl;izj‘;niu Szc‘{g'éffé Napiecie sf:‘{ggﬁéé Napiecie
cale cale cale % sekundy cale/min \Y cale/min \'%

16 GA 248 122 294 122

10 GA 01 190 123 224 123

3/16 0.15 250 0.2 149 124 174 123

1/4 0.5 100 125 116 124

3/8 0.7 45 129 62 128

1/2 0.0 0.18 300 1.2 30 132 40 131

5/8 0.24 400 2.0 23 136 30 135

3/4 15 140 19 139

7/8 Start od krawedzi 12 143 15 143

1 8 146 10 146
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6 — Ustawianie palnika zmechanizowanego

Ciecie ostoniete 65 A — stal nierdzewna

Metryczny system miar

Szybkos¢ przeptywu powietrza — slpm/scfh

Gorace

222 /470

Zimne

250/530

Czas Ustawienia najlepszej Ustawienia produkcji
Grubosé oRdgl?r?i(;zc?e Poczatkowa wysokosé | opdznienia jakosci P !
materiatu ; przebijania przy 5 L 56 L
palnika przebijaniu Szcsgglc(ic;sc Napiecie Szc:gl;‘lz(it;sc Napiecie
mm mm mm % sekundy mm/min \Y mm/min Vv
2 0,1 7405 119 9970 121
3 0,2 6120 120 8240 122
4 3,8 250 05 4840 122 6110 123
6 ' 2275 125 2840 125
8 1,5 07 1505 127 1860 127
10 ’ 1115 130 1245 128
45 300
12 1,2 720 133 925 130
16 ) 465 137 505 136
Start od krawedzi
20 320 141 345 141
Jednostki anglosaskie
Czas Ustawienia najlepszej Ustawienia produkcii
Grubosé oRdgl?r?i(;zc?e Poczatkowa wysokosé | opdznienia jakosci P !
materiatu ; przebijania przy 5 L 56 L
palnika przebijaniu Szcsgglc(ic;sc Napiecie Szc:gl;‘lz(it;sc Napiecie
cale cale cale % sekundy cale/min \Y cale/min \Y
16 GA 01 316 118 425 120
10 GA ' 220 121 296 122
3/16 0.15 250 0.2 152 123 168 123
1/4 0.5 72 125 96 125
0.06
3/8 0.7 48 130 52 128
1/2 0.18 300 1.2 23 134 32 131
5/8 ) 19 137 20 136
Start od krawedzi
3/4 14 140 15 140
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6 — Ustawianie palnika zmechanizowanego

Ciecie ostoniete 65 A — aluminium

Metryczny system miar

Szybkos¢ przeptywu powietrza — slpm/scfh

Gorace

222 /470

Zimne

250/530

Czas Ustawienia najlepszej Ustawienia produkcii
Grubosé oRdgl?r?i(;zc?e Poczatkowa wysokos$é | op6znienia jakosci P !
materiatu . przebijania przy &G L. &G L.
palnika przebijaniu szc‘{glc‘i‘;sc Napiecie si‘{gl‘i‘;sc Napiecie
mm mm mm % sekundy mm/min \Y mm/min Vv
2 0,1 7805 123 10265 122
3 0,2 6565 125 8790 123
4 3,8 250 05 5320 126 7320 124
6 ' 2845 129 4375 126
8 1,5 07 2015 133 2750 129
10 ' 1535 136 1650 132
45 300
12 1,2 1055 139 1330 135
16 ) 640 143 805 140
Start od krawedzi
20 335 146 550 144
Jednostki anglosaskie
Czas Ustawienia najlepszej Ustawienia produkcii
Grubosé oRdgl?r?i(;zc?e Poczatkowa wysokos$é | op6znienia jakosci P !
materiatu . przebijania przy &G L. &6 L.
palnika przebijaniu Szc);glc(ic;sc Napiecie Szc:gl;‘lz(it;sc Napiecie
cale cale cale % sekundy cale/min \Y cale/min \Y
1/16 0 328 123 428 122
1/8 ' 250 125 336 123
0.15 250
1/4 0.5 95 130 152 126
3/8 0.06 0.7 65 135 68 131
1/2 0.18 300 1.2 35 140 48 136
5/8 ) 26 143 32 140
Start od krawedzi
3/4 16 145 24 143
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6 — Ustawianie palnika zmechanizowanego

Materialy eksploatacyjne do ciecia ostonietego 45 A

420168
Ostona

220977
Nasadka

420156

Nasadka
z kontaktem

omowym

il

420158
Dysza

q

420158
Dysza

220997
Pierscien
zawirowujacy

220997
Pierscien
zawirowujacy

220971
Elektroda

220971
Elektroda
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6 — Ustawianie palnika zmechanizowanego

Ciecie ostoniete 45 A — stal miekka

Metryczny system miar

Szybkos¢ przeptywu powietrza — slpm/scfh

Gorace

217 /460

Zimne

241/510

Gr;lbt_)é{é oRdgl?r?i(;zc?e Poczatkom'l;_l_wy_'sokoéé opé?z'zna:(sania UStaW"?;"L%ggilbpszel UStaWI?T"a produkeji
materiatu palnika przebijania przgl;izjgniu szggglc(ic;sc Napiecie sf:‘;g::(i?c Napiecie
mm mm mm % sekundy mm/min \Y mm/min Vv
0,5 0.0 8890 118 12510 120

1 0,5 2,0 400 8890 119 10760 120

1,5 0,1 8040 123 10160 123

2 0,3 6565 128 7770 125

3 3725 129 4890 128

4 1o 38 250 04 2250 130 3550 130

6 0,5 1265 132 2050 130

Jednostki anglosaskie
Grt,b(_,éf oRd:L?:icezc?e Poczqtkom{gwy-sc’koéé op (Eiznai:nia UStaWI?;:(% rérgijlepszel UStaWI’eT“a produkcji
materiatu palnika przebijania prz:l;izj‘a{miu szgglégsc Napiecie Szc:gg::(;sc Napiecie
cale cale cale % sekundy cale/min \Y cale/min \'%

26 GA 350 118 500 120

22 GA 00 350 118 450 120

18 GA 002 008 400 350 119 400 120

16 GA 01 314 123 400 123

14 GA 0.2 270 128 320 125

12 GA 04 185 129 216 127

10 GA 0.06 0.15 250 100 130 164 130

3/16 0.5 74 131 108 130

1/4 0.6 43 132 73 130
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6 — Ustawianie palnika zmechanizowanego

Ciecie ostoniete 45 A — stal nierdzewna

Metryczny system miar

Szybkos¢ przeptywu powietrza — slpm/scfh

Gorace

217 /460

Zimne

241/510

Grubose oﬁgﬂﬁi‘;ﬁe Poczatiowa wysokosé | op (Sc;iznai:nia Ustawnﬁ:;& rélgillepszel Ustawienia produkciji
materiatu palnika przebijania przgl;izjgniu szggglc(ic;éé Napiecie Sgg‘lz(it;éé Napiecie
mm mm mm % sekundy mm/min \Y mm/min Vv
0,5 0.0 8890 113 12510 120

1 0,5 2,0 400 8890 113 10760 120

1,5 0,1 7825 117 10160 120

2 0,3 6095 122 8615 122

3 3585 123 4405 123

4 1o 38 250 04 2185 126 2810 126

6 0,5 975 132 1140 132

Jednostki anglosaskie
Grub(_)é(: oRd:L?r?icezc?e Poczatkowa wysokos¢ op(::iznai:nia UStaWIei::(%lé‘gi"epszej Ustawienia produkcji
materiatu palnika przebijania prz:l;izj‘a{miu szgglégéé Napiecie Szc:gg::(;éé Napiecie
cale cale cale % sekundy cale/min \Y cale/min \'

26 GA 350 113 500 120

22 GA 00 350 113 450 120

18 GA 002 008 400 350 113 400 120

16 GA 01 305 117 400 120

14 GA 0.2 250 122 360 122

12 GA 0.4 175 123 206 123

10 GA 0.06 0.15 250 100 124 134 124

3/16 0.5 68 128 80 128

1/4 0.6 30 133 35 133
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6 — Ustawianie palnika zmechanizowanego

Ciecie ostoniete 45 A — aluminium

Szybkos¢ przeptywu powietrza — slpm/scfh
217/ 460
241 /510

Gorace

Zimne

Metryczny system miar

Grubose 0'3,:3,‘,’;1?6 Poczatiowa wysokosé | op (Sc;iznai:nia Ustawnei:::) rélgillepszel Ustawienia produkciji
matertatu palnika przebijanta przgl;izj‘z’miu Szc);glc(ic;ﬁé Napiecie Szc)gl;‘lz(it;éé Napiecie
mm mm mm % sekundy mm/min \Y mm/min v

1 0,0 9145 126 11100 124
2 0,1 7470 125 9210 124
3 1,5 3,8 250 0,2 4675 125 6190 125
4 04 3700 129 4845 127
6 0,5 1740 135 2795 132
Jednostki anglosaskie
materiatu palnika przebijania przgl;izj‘;niu Szc%gléigéé Napiecie Szc‘{g'c‘&éé Napiecie
cale cale cale % sekundy cale/min \Y cale/min \'
1/32 0.0 360 126 450 124
1/16 0.1 360 126 400 124
3/32 0.06 0.15 250 0.2 233 124 328 124
1/8 0.4 177 126 224 125
1/4 0.5 55 136 96 133
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6 — Ustawianie palnika zmechanizowanego

Materialy eksploatacyjne FineCut

iy
@ 1) T i)
420152 220977 420151 220997 220971
Ostona Nasadka Dysza Pierscien Elektroda
zawirowujacy
420152 420156 Nasadka 420151 220997 220971
Ostona z kontaktem Dysza Pierscien Elektroda
omowym zawirowujacy
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6 — Ustawianie palnika zmechanizowanego

FineCut — stal miekka

Szybkos¢ przeptywu powietrza — slpm/scfh

Gorace 217 /460
Zimne 226 /480
Metryczny system miar
Czas Zalecane
Grubos¢ Prad Robocze Poczatkowa wysokos¢ | opdznienia —
materiatu a odsuniecie palnika przebijania przy Szybkos¢ Napiecie
przebijaniu ciecia
mm A mm mm % sekundy mm/min Vv
0,5 4330 83
0,0
0,6 30 4080 85
0,8 0,1 4065 85
1 0,2 4825 81
40 1,5 2,25 150
15 4825 79
0,4
2 4740 78
45 3445 80
0,5
4 1270 80
Jednostki anglosaskie
Czas Zalecane
Grubosé Prad Robocze Poczatkowa wysokos¢ | op6znienia —
materiatu a odsuniecie palnika przebijania przy Szybkos¢ Napiecie
przebijaniu ciecia
cale A cale cale % sekundy cale/min \'%
26 GA 175 82
0.0
24 GA 160 85
30
22 GA 01 160 85
20 GA ' 160 85
18 GA 40 0.06 0.09 150 0.2 190 80
16 GA 190 79
0.4
14 GA 190 78
12 GA 45 05 165 80
10 GA ' 100 80
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6 — Ustawianie palnika zmechanizowanego

FineCut — stal nierdzewna

Szybkos¢ przeplywu powietrza — slpm/scfh

Gorace 217 /460
Zimne 226 /480
Metryczny system miar
Czas Zalecane
Grubos¢ Prad Robocze Poczatkowa wysokos¢ | opdznienia —
materiatu a odsuniecie palnika przebijania przy Szybkos¢ Napiecie
przebijaniu ciecia
mm A mm mm % sekundy mm/min Vv
0,5 4825 77
0,0
0,6 30 4825 77
0,8 0,1 4825 73
1 0,2 4825 86
40 0,51 2,03 400
15 4825 72
0,4
2 4550 72
45 2335 70
0,5
4 995 72
Jednostki anglosaskie
Czas Zalecane
Grubosé Prad Robocze Poczatkowa wysokos¢ | op6znienia —
materiatu a odsuniecie palnika przebijania przy Szybkos¢ Napiecie
przebijaniu ciecia
cale A cale cale % sekundy cale/min \'%
26 GA 190 77
0.0
24 GA 190 77
30
22 GA 01 190 74
20 GA ' 190 72
18 GA 40 0.02 0.08 400 0.2 190 80
16 GA 190 72
0.4
14 GA 190 72
12 GA 45 110 70
0.5
10 GA 70 71
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Rozdziat 7

Ciecie zmechanizowane

Podtaczanie opcjonalnego wiacznika zdalnego

Konfiguracje palnikow do systemu Powermax125 z palnikami zmechanizowanymi Duramax Hyamp moga zawiera¢
opcjonalny zdalny wigcznik.

m  Numer czesci 128650: 7,6 m
m  Numer czesci 128651: 15 m
m  Numer czesci 128652: 23 m

Nalezy zdjg¢ ostone gniazdka interfejsu z tytu zasilacza i podtgczy¢ do niego wigcznik zdalny Hypertherm.

Wiacznik zdalny moze by¢ stosowany tylko z palnikiem zmechanizowanym. Nie dziata
on w przypadku zainstalowania palnika recznego.

Gniazdko wtacznika zdalnego
lub kabla przejsciowego maszyny
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7 - Ciecie zmechanizowane

Podiaczanie kabla przejsciowego interfejsu maszyny

Zasilacz Powermax125 jest dostarczany z instalowanym fabrycznie pigciopozycyjna plyta dzielnika napigcia. Wbudowany
dzielnik napiecia zapewnia redukcje napigcia tuku w stosunku 20:1, 21,1:1, 30:1, 40:1 oraz 50:1 (maksymalne napiecie
wyjsciowe 16 V). Gniazdko z tytu zasilacza (patrz poprzednia ilustracja) zapewnia dostep do zredukowanego napiecia
tuku oraz do sygnatu transferu tuku i aktywacji plazmy.

Dzielnik napiecia jest fabrycznie ustawiony na warto$¢ 50:1. Aby zmieni¢ ustawienie
dzielnika napiecia, zobacz Ustawianie pieciopozycyjnego dzielnika napiecia na
stronie 107.

PRZESTROGA

Fabrycznie zainstalowany wewnetrzny dzielnik napiecia zapewnia maksymalne napiecie 16 V

w warunkach braku obciazenia. Takie rozwiazanie stuzy wytworzeniu napiecia bezpiecznego (ELV)

z wykorzystaniem rezystora chroniacego przed porazeniem pradem elektrycznym, awariami zasilania
oraz pozarem w normalnych warunkach eksploatacyjnych przy gniazdku interfejsu maszyny oraz

w warunkach pojedynczego btedu w obrebie okablowania interfejsu maszyny. Dzielnik napiecia nie
jest urzadzeniem odpornym na bledy, a wyjscia ELV nie spetniaja wymogoéw napiecia bezpiecznego
(SELV) dotyczacych bezposredniego potaczenia z urzadzeniami komputerowymi.

Firma Hypertherm oferuje kilka wersji kabla przejsciowego:

m  Aby korzysta¢ z wbudowanego dzielnika napiecia zapewniajacego redukcje napiecia tuku oraz sygnat transferu tuku
i aktywacji plazmy:

O W przypadku przewodow ze ztgczami widetkowymi nalezy uzy¢ czesci o numerze 228350 (7,6 m) lub 228351
(15 m).

O W przypadku kabla zakonczonego ztgczem Dsub nalezy uzy¢ jednej z wymienionych nizej czesci. (Zgodne
z produktami Hypertherm, takimi jak EDGE® Pro Ti i Sensor™ PHC).

e 223354 (3,0 m)
e 223355 (6,1 m)
e 223048 (7,6 m)
e 223356 (10,7 m)
e 123896 (15 m)

m  Aby korzystac tylko z sygnatu transferu fuku i uruchomienia plazmy, nalezy uzy¢ czesci o numerze 023206 (7,6 m)
lub 028279 (15 m). Kable te sg zakonczone zigczami widetkowymi:

e
e
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7 - Ciecie zmechanizowane

Informacje o wyprowadzeniu stykdéw gniazdka zawiera temat Ukfad wyprowadzeri interfejsu maszyny na stronie 106.

Ostona gniazdka kabla przejsciowego maszyny zapobiega przedostawaniu sig
zanieczyszczen i wilgoci do wnetrza gniazdka i chroni je przed uszkodzeniem. W razie
uszkodzenia lub zgubienia ostony zatozy¢ nalezy nowa (cze$¢ o numerze 127204).

Wigcej informacji zawiera temat Czesci na stronie 129.

Montaz kabla przej$ciowego maszyny musi przeprowadzi¢ wykwalifikowany pracownik serwisu. Aby zamontowac kabel
przejsciowy maszyny:

1. Wytacz zasilanie (OFF) i odigcz kabel zasilajgcy.
2. Zdejmij ostone gniazda interfejsu z tytu zasilacza.
3. Podtacz kabel przejsciowy maszyny Hypertherm do zasilacza.

4. W przypadku kabla ze ztagczem Dsub podtacz go do odpowiedniego gniazda kontrolera wysokosci palnika lub
systemu CNC. Przykre¢ ztagcze Dsub srubami.

W przypadku korzystania z kabla z przewodami zakonczonymi ztgczami widetkowymi kabel przejsciowy maszyny
nalezy podiaczy¢ wewnatrz obudowy skrzynek przytaczowych uktadéw kontroli wysokosci palnika lub sterownikéw
CNC, tak aby potaczenia nie mogty by¢ modyfikowane przez osoby nieuprawnione. Przed uruchomieniem urzadzenia
nalezy sprawdzi¢, czy potagczenia sg wykonane prawidtowo, a czesci przewodzace prad sg zaizolowane i ostonigte.

E——“ taczenie urzadzen Hypertherm z wyposazeniem dostarczonym przez klienta, co obejmuje
takze kable i przewody potgczeniowe, podlega kontroli prowadzonej przez lokalne
inspektoraty w miejscu ostatecznego montazu, o ile potaczenie takie nie zostato wpisane
do wykazu i zatwierdzone jako jeden system.

Na Rysunku 2 pokazano styki ztagcza kazdego z dostgpnych za posrednictwem kabla przejsciowego maszyny typow
sygnalu. Szczegotowe informacje na temat sygnatow poszczegolnych typdw zawiera Tabela 11 na stronie 1086.
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Uktad wyprowadzen interfejsu maszyny

Rysunek 2 — gniazda zlacza

Podtaczajgc zasilacz do kontrolera wysokosci palnika lub sterownika CNC za pomoca kabla przejsciowego maszyny,
nalezy sie zapozna¢ z Rysunku 11.

Tabela 11 — sygnaly kabla przejSciowego interfejsu maszyny

. . Przewody kabla

Sygnatl Typ Uwagi Gniazda zlacza zewnetrznego
Aktywacja Weijscie Normalnie otwarte. 3,4 Zielony, czarny
(aktywacja plazmy) Napiecie obwodu otwartego

18 V DC na zaciskach START

(aktywaciji). Aktywacja wymaga

potgczenia bezpragdowego (stycznosé

bezpradowa).
Transfer Wyjscie Normalnie otwarte. Wymagane 12,14 Czerwony, czarny
(rozpoczecie potgczenie bezpradowe (stycznosé
ruchu maszyny) bezpradowa) w czasie transferu tuku.

Maksymalnie 120 VAC /1 Ana

przekazniku interfejsu maszyny.
Uziemienie Uziemienie 13
Dzielnik napiecia | Wyjscie Sygnat dzielonego napiecia tuku 5(-), 6 (+) Czarny (-), bialy (+)

w stosunku 20:1, 21,1:1, 30:1, 40:1,

50:1 (maksymalne napiecie 16 V).
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Ustawianie pieciopozycyjnego dzielnika napiecia
Aby zmieni¢ fabrycznie ustawiony dzielnik napiecia 50:1 na inny:
1. Wytacz (OFF) zasilanie i odtacz kabel zasilajgcy.
2. Zdejmij obudowe zasilacza.
3. Zlokalizuj przetaczniki DIP dzielnika napigcia z lewej strony zasilacza.

Na Rysunku 3 przedstawiono fabryczne ustawienie (60:1) z przetagcznikiem 4 w gornym
potfozeniu.

Rysunek 3 — dzielnik napiecia z domy$inym ustawieniem (50:1)

¥
./

3@ O R1R2R3R4 Ja
RED  ALLDOWN=20 RED

4. Ustaw przetgcznik DIP w jednym z ponizszych potozen i ponownie zatéz obudowe zasilacza.

20:1 21,1:1 30:1 40:1 50:1
wlalalel  [laleled el lale] falalle] fallal
1234 1234 1234 1234 1234

Jesli pieciopozycyjny dzielnik napigcia Hypertherm nie obstuguje napigecia wymaganego w okreslonym zastosowaniu,
nalezy sie skontaktowac z integratorem systemu.
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Dostep do pierwotnego napiecia tuku

Aby uzyska¢ informacje na temat dostepu do pierwotnego napiecia tuku, nalezy sie zapoznac z trescig biuletynu na temat
ulepszen nr 807060.

OSTRZEZENIE!

ZAGROZENIE PORAZENIEM, ZAGROZENIE NEGATYWNYM DZIALANIEM
ENERGII | ZAGROZENIE POZAREM

~ry, Podlaczenie przewodéw bezposrednio do obwodu plazmy w celu uzyskania
dostepu do pierwotnego napiecia tuku zwieksza zagrozenie porazeniem
pradem elektrycznym, awarig zasilania oraz pozarem nawet w przypadku
wystapienia pojedynczego btedu. Wartosci napiecia wyjSciowego oraz
natezenia pradu wyjsciowego podano na tabliczce znamionowe);.

Podiaczanie opcjonalnego szeregowego kabla przejsciowego RS-485

Ztacze interfejsu szeregowego RS-485 z tytu zasilacza umozliwia podigczenie urzadzenia zewnetrznego do systemu
Powermax. System Powermax mozna na przyktad zdalnie obstugiwa¢ za pomoca sterownika CNC.

Zasilacz Powermax musi by¢ wyposazony w zainstalowane fabrycznie (lub przez uzytkownika) na panelu tylnym ztacze
interfejsu szeregowego RS-485. Gniazdko z tylu zasilacza zapewnia dostep do plyty interfejsu RS-485 wewnatrz
zasilacza.

Ztacze RS-485

Jesli uzywany zasilacz nie jest wyposazony w ztacze RS-485, nalezy zaméwic¢ zestaw 228539 ,Plyta systemu
Powermax65/85/105/125 z kablami”. Nalezy postepowac¢ zgodnie z instrukcjami instalacji dostepnymi w rozdziale
Wymiana komponentéw zasilacza w Instrukcji serwisowej systemu Powermax125 (808070H), ktory mozna pobrac
z biblioteki materiatow do pobrania w witrynie www.hypertherm.com.

Jesli jest zamontowane ztagcze RS-485:
1. Wytgcz zasilacz (OFF).

2. Podfacz kabel RS-485 migdzy urzadzeniem zewnetrznym a gniazdkiem z tytu zasilacza Powermax.
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Kable portu szeregowego

Sa dostgpne nastepujgce kable szeregowe w roznych konfiguracjach diugosci i ztaczy:

m 223236 — kabel RS-485, niezakoriczony, 7,6 m

m 223237 — kabel RS-485, niezakonczony, 15 m

m 223239 — kabel RS-485, 9-stykowe ztgcze Dsub do kontroleréw Hypertherm, 7,6 m
m 223240 — kabel RS-485, 9-stykowe ztacze Dsub do kontroleréw Hypertherm, 15 m

Obstuga palnika zmechanizowanego

Poniewaz system Powermax z palnikiem zmechanizowanym mozna stosowa¢ z wieloma roznymi stotami cigcia,
wypalaczami $ciezkowymi, ukosowarkami do rur itp., szczegétowe informacje dotyczace obstugi palnika
zmechanizowanego w konkretnej konfiguracji znajduja si¢ w podrgcznikach poszczegélnych producentow. Jednak
informacje przedstawione w kolejnych rozdziatach utatwiajg optymalizacje jakosci ciecia oraz maksymalizacje trwatosci
materiatow eksploatacyjnych.

Ustawianie palnika i stotu

m  Aby ustawi¢ palnik pod odpowiednim katem wzgledem elementu obrabianego w dwdéch wymiarach, nalezy uzy¢
katownika.

m  Palnik moze sie porusza¢ swobodniej, jesli szyny i system napedu stotu ciecia zostang wyczyszczone, sprawdzone
i ,podregulowane”. Niestabilne przemieszczanie maszyny moze by¢ przyczyna regularnego, falistego wzoru na
powierzchni cigcia.

m  Nalezy sie upewnic, ze podczas ciecia palnik nie styka sie z elementem obrabianym. Dotkniecie elementu
obrabianego moze doprowadzi¢ do uszkodzenia ostony i dyszy oraz wptyng¢ na powierzchnig cigcia.

Rozpoznawanie i optymalizacja jakosci ciecia

Na jakos¢ cigcia ma wptyw kilka czynnikdw:

m  Kat ciecia — kat, pod jakim jest wykonywane naciecie.

m  Zuzel — stopiony materiat, ktéry zestala si¢ na gérnej lub spodniej czesci elementu obrabianego.

m  Prostoliniowos¢ cietej powierzchni — cieta powierzchnia moze by¢ wklesta lub wypukta.

Woptyw tych czynnikow na jakosé¢ ciecia omowiono w kolejnych tematach.
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Kat ciecia lub kat ukosu

m  Dodatni kat cigcia wystegpuje, jezeli z wierzchniej strony cigcia jest usuwana wigksza ilo§¢ materiatu niz od spodu.

m  Ujemny kat ciecia wystepuje, jesli wigksza ilos¢ materiafu jest usuwana od spodu powierzchni ciecia.

Rysunek 4 — katy cigcia

Problem Przyczyna Rozwiazanie
Ujemny kat cigcia / Palnik jest trzymany zbyt nisko.  Nalezy unies¢ palnik wyzej. W przypadku
korzystania z kontrolera wysokos$ci palnika nalezy
Ciecie pod katem zwiekszy¢ napigcie tuku.
Dodatni kat ciecia \ Palnik jest trzymany zbyt Nalezy obnizy¢ palnik. W przypadku korzystania
wysoko. z kontrolera wysokosci palnika nalezy zmniejszy¢

napigcie fuku.

Katy cigcia najbardziej zblizone do kata prostego beda na prawo wzglgdem kierunku
ruchu przesuwania palnika do przodu. Po lewej stronie zawsze bedzie wystepowac
pewien kat ciecia.

Aby okresli¢, czy zrodtem problemoéw z katem cigcia jest system
plazmowy czy system napedowy, nalezy wykonac cigcie probne

i zmierzy¢ kat z kazdej strony. Nastepnie nalezy obroci¢ palnik

w podstawie o 90° i powtorzy¢ procedure. Jesli katy beda takie same
w obu prébach, problem wystepuje w systemie napedowym.

Jesli problem z katem cigcia nie ustepuje po wyeliminowaniu ,przyczyn
natury mechaniczne]” (patrz Ustawianie palnika i stofu na stronie 109),
nalezy sprawdzi¢ robocze odsunigcie palnika, zwlaszcza jesli katy cigcia
s3 tylko dodatnie lub tylko ujemne. Nalezy réwniez sprawdzi¢ cigty
materiat. Jesli metal jest namagnetyzowany lub utwardzony, problemy

z katem ciecia moga wystepowac czgsciej.

Zuzel

Podczas cigcia plazmg powietrzng zawsze powstaje pewna ilos¢ zuzlu. Mozna jg jednak zminimalizowag¢, dobierajac
ustawienia systemu odpowiednio do okreslonego zastosowania.

Nadmierna iloé¢ zuzlu wystepuje na gornej krawedzi obu czesci ptyt, gdy palnik jest ustawiony zbyt nisko (lub dobrano
zbyt niskie napiecie w przypadku korzystania z kontrolera wysokoséci palnika). Nalezy regulowaé wysokos¢ palnika lub
napigcie (w krokach co 5 woltéw lub mniejszych), az do zmniejszenia ilosci zuzlu.

Zuzel wolnobiezny powstaje, gdy szybkos¢ ciecia palnikiem jest zbyt mata i fuk wysuwa sig do przodu. Ma on posta¢
ciezkiego bagbelkowego osadu na spodzie cigcia i mozna go tatwo usungé. Aby zmniejszy¢ ilos¢ zuzlu tego typu, nalezy
zwigkszy¢ szybkosc.
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Zuzel szybkobiezny powstaje, gdy szybkos¢ cigcia jest zbyt duza i fuk pozostaje z tytu. Ma postaé cienkiego liniowego
osadu metalicznego bardzo blisko miejsca ciecia. Jest mocniej przyczepiony na spodzie cigcia, niz w przypadku mniejszej
predkosci, i trudniejszy do usuniecia. Aby zmniejszy¢ ilo$¢ zuzlu szybkobieznego, nalezy:

m  Zmniejszy¢ szybkos¢ ciecia.

m  Zmniejszy¢ robocze odsuniecie palnika.

Przebijanie elementu obrabianego za pomoca palnika zmechanizowanego

Podobnie jak w przypadku palnika recznego, ciecie palnikiem zmechanizowanym mozna rozpocza¢ na krawedzi elementu
obrabianego lub przebijajac element obrabiany. Przebijanie moze powodowac wieksze zuzycie materiatdw
eksploatacyjnych niz w przypadku cigcia od poczatku krawedzi.

W wykresach ciecia znajduje sie kolumna z informacjami o zalecanej wysokosci palnika w przypadku rozpoczynania
przebijania. W systemie Powermax125 wysokos¢ przebijania jest zwykle od 1,5 raza do 4 razy wieksza niz wysokos$c¢
ciecia. Konkretne wartosci mozna znalez¢ na wykresach ciecia.

Opodznienie przy przebijaniu musi by¢ dostatecznie duze, aby tuk mogt przebi¢ materiat przed rozpoczeciem ruchu palnika,
ale nie na tyle diugie, aby tuk ,wedrowat" podczas préb odnalezienia krawedzi duzego otworu. Wraz ze zuzywaniem sie
materiatow eksploatacyjnych nalezy zwigkszaé¢ czas opoznienia. Czasy opoznienia przy przebijaniu podane na wykresach
ciecia wynikajg ze $rednich czasow opoznienia w trakcie okresu trwatosci materialéw eksploatacyjnych.

W przypadku przebijania materiatéw o grubosci zblizonej do maksymalnej w okreslonym procesie nalezy wzig¢ pod
uwage nastepujace czynniki:

m  Nalezy pozostawi¢ diugos¢ sciezki wejscia odpowiadajaca w przyblizeniu grubosci przebijanego materiatu. Materiat
o grubosci 20 mm wymaga 20 mm $ciezki wejscia.

m  Aby zapobiec uszkodzeniu ostony przez resztki stopionego materiatu wytworzonego przy przebijaniu, nie wolno
dopusci¢ do obnizenia palnika na wysokos$¢ cigcia, az do usuniecia fragmentu stopionego materiatu.

m  Rozny sktad chemiczny materiatu moze mie¢ szkodliwy wplyw na zdolno$¢ systemu do przebijania. W szczegdlnosci
w przypadku stali o wysokiej wytrzymatosci oraz mocno magnesujace;j sie lub zawierajacej silikon moze dojs¢ do
zmniejszenia maksymalnej zdolnosci przebijania. Firma Hypertherm oblicza parametry stali migkkiej zgodnie z klasa
jakosci A-36.

Najczestsze btedy popetniane podczas ciecia zmechanizowanego

tuk pilota palnika zainicjowany, ale nie przeniesiony.

m  Przewod roboczy nie zapewnia dobrego styku ze stotem ciecia lub stof ciecia nie zapewnia dobrego styku
z elementem obrabianym.

m  Zbyt duze robocze odsuniecie palnika albo zbyt duza wysokos¢ ciecia.

Element obrabiany nie zostat catkowicie przebity i wystepuje nadmierne iskrzenie na jego gérnej czesci.
m  Powierzchnia metalu nie jest oczyszczona z rdzy lub lakieru.

m  Materialy eksploatacyjne sg zuzyte i nalezy je wymieni¢. W celu zoptymalizowania wydajnosci w aplikacjach
zmechanizowanych nalezy jednoczesnie wymieni¢ dysze i elektrode.

m  Przewod roboczy nie zapewnia dobrego styku ze stotem ciecia lub stof ciecia nie zapewnia dobrego styku
z elementem obrabianym.

m  Ustawiono zbyt niskie natezenie pradu. Patrz Ustawianie palnika zmechanizowanego na stronie 69.
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m  Szybkos$c¢ ciecia jest zbyt duza. Zobacz wykresy cigcia w temacie Korzystanie z wykresdw ciecia na stronie 81.

m  Ciety metal przekracza maksymalng wydajnosé (jest zbyt gruby) dotyczaca wybranego natezenia pradu. Patrz
Specyfikacje na stronie 17.

Na spodzie cigcia tworzy sie nadmierny zuzel.

m  Zbyt niskie lub zbyt wysokie ustawienie ci$nienia gazu.

m  Materialy eksploatacyjne sg zuzyte i nalezy je wymieni¢. W celu zoptymalizowania wydajnosci w aplikacjach
zmechanizowanych nalezy jednoczesnie wymieni¢ dysze i elektrode.

m  Szybkosc¢ ciecia jest nieprawidtowa. Zobacz wykresy ciecia w temacie Korzystanie z wykreséw ciecia na stronie 81.
m  Ustawiono zbyt niskie natezenie pradu. Zobacz wykresy ciecia w temacie Korzystanie z wykreséw ciecia na
stronie 81.
Kat ciecia nie jest katem prostym.
m  Palnik nie jest ustawiony prostopadle do elementu obrabianego.
m  Nieprawidtowe ustawienie gazu.

m  Materialy eksploatacyjne sg zuzyte i nalezy je wymieni¢. W celu zoptymalizowania wydajnosci w aplikacjach
zmechanizowanych nalezy jednoczesnie wymieni¢ dysze i elektrode.

Kierunek ruchu palnika jest nieprawidiowy. Strona o wysokiej jakosci cigcia znajduje sie zawsze z prawej strony,
patrzac w kierunku przesuwania palnika do przodu.

m  Zbyt duze/mate robocze odsuniecie palnika albo zbyt duza/mata wysokos$¢ ciecia.

m  Szybkos¢ ciecia jest nieprawidtowa. Zobacz wykresy ciecia w temacie Korzystanie z wykreséw ciecia na stronie 81.

Trwato$¢ materiatéw eksploatacyjnych jest zbyt mata.
m  Nieprawidtowe ustawienie gazu.

m  Natezenie pradu fuku, napiecie tuku, szybko$¢ posuwu i inne zmienne nie sg ustawione zgodnie z zaleceniami
znajdujgcymi sie w wykresach ciecia.

m  Zapton tuku nastepuje w powietrzu (miejsce rozpoczecia lub zakonczenia cigcia znajduje sie poza powierzchnig
plyty). Rozpoczecie ciecia na krawedzi elementu obrabianego jest dopuszczalne, pod warunkiem Ze tuk ma kontakt
z elementem obrabianym w momencie zaptonu.

m  Wysokos¢ palnika w momencie rozpoczecia przebijania jest nieprawidtowa. Wiecej informacji na temat
odpowiednich poczatkowych wysokosci przebijania mozna znalezé w wykresach ciecia.

m  Nieprawidtowy czas przebijania.
m  Staba jako$¢ powietrza (olej lub woda w powietrzu).

m  Tranzystor IGBT tuku pilota moze by¢ uszkodzony. Wplywa to na skrocenie trwatosci dyszy (patrz Serwis i naprawa
na stronie 113 lub skontaktuj sie z najblizszym dziatem pomocy technicznej Hypertherm, ktorego adres znajduje sie
z przodu niniejszego podrecznika).

m  Pierscien zawirowujacy lub nasadka sg zuzyte i nalezy je wymienic.

112 Powermax125 Podrecznik operatora 80808H



Rozdziat 8

Serwis i naprawa

Rutynowa konserwacja

™ OSTRZEZENIE!
NIEBEZPIECZENSTWO SMIERTELNEGO PORAZENIA PRADEM

konserwacyjnych wymagajacych demontazu pokrywy zasilacza lub
materialéw eksploatacyjnych z palnika nalezy odtaczyé¢ zasilanie
elektryczne.

@: ﬁ Przed rozpoczeciem wykonywania jakichkolwiek czynnosci
»”

v Wszelkie czynnosci wymagajace wymontowania obudowy zasilacza musza
by¢é wykonywane przez wykwalifikowanego technika.

Wiecej informacji na temat srodkéw ostroznosci mozna znalezé¢
w dotaczonym do systemu oddzielnym Podreczniku bezpieczenstwa
i zgodnosci.
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Czynnosci rutynowej konserwaciji

Przy kazdym uzyciu:

B OO0

&by

Sprawdzi¢ lampki wskaznikow i ikony
usterek. Usung¢ wszelkie usterki.

Sprawdzi¢ materialy eksploatacyjne
pod wzgledem prawidtowej
instalaciji i zuzycia.

Co 3 miesiace:

&

Wymieni¢ wszystkie uszkodzone etykiety.

Sprawdzi¢ spust pod wzgledem
uszkodzen. Sprawdzi¢ korpus
palnika pod wzgledem peknie¢

i wystajacych przewodow.
Wymieni¢ wszystkie uszkodzone
elementy.

/ Sprawdzi¢ przewod palnika.

W razie uszkodzenia wymienic.

Sprawdzi¢ kabel zasilajgcy i wtyczke.
W razie uszkodzenia wymienic.

\

Sprawdzi¢ $ruby palnika zmechanizowanego, ktore mocuja
korpus palnika do tulei obsady. W razie potrzeby dokreci¢
Sruby.

Co 6 miesiecy:

Oczysci¢ wnetrze zasilacza
niewilgotnym sprgzonym
powietrzem lub podcisnieniem.

lub
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Kontrola materialow eksploatacyjnych systemu Powermax125

Czesc

Sprawdzié

Dzialanie

Srodkowy otwor pod wzgledem
okragtosci.

Wymieni¢ ostone, jesli otwor nie jest juz
okragly.

Odstep miedzy ostong a dysza pod
wzgledem nagromadzenia

Zdjac ostong i zmy¢ nagromadzony materiat.

Ostona ) ,
zanieczyszczen.
Srodkowy otwor pod wzgledem Wymieni¢ dysze, jesli otwor srodkowy nie
@ZD@ okragtosci. jest okragly.
Dysza

Elektroda

Maks. 1,6 mm

Wymieni¢ elektrodeg, jesli powierzchnia jest
zuzyta lub jesli gtgbokos¢ wgtebienia jest
wieksza niz 1,6 mm.

Pierscien zawirowujacy

Powierzchnie wewnetrzng pierscienia

zawirowujgcego pod wzgledem

uszkodzen i zuzycia oraz otwory gazu

pod wzgledem zatkania.

Wymieni¢ pierscien zawirowujacy, jesli jego
powierzchnia jest uszkodzona lub zuzyta lub
jesli otwory gazowe sg zatkane.

Pierscien uszczelniajacy o przekroju
okragtym pod wzgledem uszkodzen

i zuzycia.

Jesli pierscien uszczelniajacy o przekroju
okragtym jest zuzyty lub uszkodzony, nalezy
go wymieni¢. (Patrz Czesci na stronie 129.)

Diugos$c¢ pierscienia zawirowujgcego.

Jesli diugos¢ pierscienia zawirowujgcego
220997 lub 420159 jest mniejsza niz
32 mm, nalezy go wymienic.

Pierscien o przekroju okragtym
uszczelniajgcy palnik

Powierzchnia pod wzgledem
uszkodzen, zuzycia i braku
smarowania.

Jesli pierscien uszczelniajacy o przekroju
okragtym jest suchy, nalezy go nasmarowac
cienka warstwa silikonowego srodka
smarnego. Jesli pierscien uszczelniajacy

o przekroju okragglym jest zuzyty lub
uszkodzony, nalezy go wymienic.

(Patrz Czesci na stronie 129.)
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Podstawowe rozwigzywanie problemoéw

W przedstawionej dalej tabeli znajduje sie omowienie problemdw, ktore wystepuja najczesciej podczas korzystania

z systemu, oraz sposobow ich rozwigzywania.

E——“ Ikony usterek i odpowiadajace im kody usterek sg wyswietlane na ekranie LCD. Patrz Kody

usterek i rozwigzania na stronie 117.

Jesli usterka wystepuje podczas uzywania agregatu, nalezy wytgczy¢ (OFF) zasilanie, odczekaé od
60 do 70 sekund, a nastepnie wigczy¢ (ON) zasilanie.

Jesli problemu nie mozna rozwigzac¢, postepujac zgodnie z niniejszg instrukcja rozwigzywania problemoéw, lub w przypadku
koniecznos$ci uzyskania dodatkowej pomocy, nalezy:

1. Zadzwoni¢ do dystrybutora firmy Hypertherm lub do autoryzowanego serwisu firmy Hypertherm.

2. Zadzwoni¢ do najblizszego biura firmy Hypertherm wymienionego na okfadce niniejszego podrecznika.

Czynnosci rozwigzywania probleméw

Problem

Rozwiazania

Wigcznik/wytgcznik (ON/OFF) zasilania
jest ustawiony w potozeniu wigczenia
(ON) (1), ale dioda kontrolna LED
zasilania nie swieci.

Sprawdzi¢, czy wtyczka kabla zasilajgcego jest wlozona do gniazdka.
Sprawdzi¢, czy zasilanie jest wigczone na gfownym pulpicie zasilania lub
przy skrzynce przetacznika odtgczenia linii.

Sprawdzi¢, czy napiecie zasilania nie jest zbyt niskie (wigcej niz 15%
ponizej napigcia znamionowego).

Sprawdzi¢, czy bezpieczniki przefacznika odtaczenia linii nie sg
przepalone.

Nie nastepuje transfer tuku na element
obrabiany.

Zapewni¢ dobre potgczenie metalu do metalu, oczyszczajgc obszar,
w ktorym zacisk uziemiajgcy styka sie z elementem obrabianym.

Sprawdzi¢ zacisk uziemiajgcy pod wzgledem uszkodzen i w razie
potrzeby naprawic.

Wysokos$¢ przebijania moze by¢ zbyt duza. Przesung¢ palnik blizej
elementu obrabianego i ponownie witgczyé palnik.

tuk gasnie, ale ponownie sie zapala po
nacisnieciu spustu palnika.

Sprawdzi¢ materialy eksploatacyjne i wymienic je, jesli sg zuzyte lub
uszkodzone. Patrz temat Kontrola materiatéw eksploatacyjnych systemu
Powermax125 na stronie 115.

Wymieni¢ wkiadke filtru gazowego, jesli jest zanieczyszczona.
Patrz temat Wymiana wktadki filtru powietrza i putapki filtru powietrza na
stronie 123.

Upewnic¢ sig, ze cisnienie gazu jest prawidtowe.

116

Powermax125 Podrecznik operatora 80808H



8 — Serwis i naprawa

Problem

Rozwigzania

tuk jest rozpylony i syczy.

Whkiadka filtru gazowego jest zanieczyszczona. Nalezy wymieni¢
wkiadke. Patrz temat Wymiana wktadki filtru powietrza i putapki filtru
powietrza na stronie 123.

Sprawdzi¢ przewdd gazu pod wzgledem wilgoci. W razie potrzeby
zainstalowa¢ lub naprawi¢ ukifad filtracji gazu dostarczanego
do zasilacza. Patrz Ustawienie zasilania na stronie 27.

Staba jakos¢ cigcia.

= Upewnic¢ sig, ze palnik jest prawidtowo uzywany. Patrz temat
Podstawowa obsfuga systemu na stronie 39, Ciecie reczne na
stronie 59, lub Ciecie zmechanizowane na stronie 103.

= Sprawdzi¢ materialy eksploatacyjne pod wzgledem zuzycia i w razie
potrzeby wymieni¢. Patrz temat Kontrola materiatéw eksploatacyjnych
systemu Powermax125 na stronie 115.

= Sprawdzi¢ cisnienie i jako$¢ powietrza.

= Upewnic¢ sig, ze przetacznik trybu ciecia znajduje sie w potozeniu
odpowiadajgcym operaciji ciecia.

= Upewni¢ sig, ze zainstalowano odpowiednie materialy eksploatacyjne.

Kody usterek i rozwigzania

Etykiete z opisami czesto wystepujacych kodéw usterek mozna znalez¢ na wewnetrznej stronie przedniej oktadki
podrecznika operatora. Etykiete nalezy odklei¢ i umiesci¢ na gornej czesci zasilacza w celu przysziego wykorzystania.

W razie awarii generatora podczas pracy szybkie wytgczenie (OFF), a nastepnie szybkie
wigczenie (ON) zasilania (tzw. ,szybki reset” lub ,szybki restart”), moze nie wystarczy¢ do

usuniecia usterki. Dlatego po wytgczeniu (OFF) zasilania nalezy zaczeka¢ od 60 do
70 sekund przed ponownym wtgczeniem (ON).

Kody usterek

. Dioda
Dioda
kontrolna
Kod Obis kontrolna LED Ikona Rozwiazania
usterki | P LED .__ .. | usterki a
.. | sygnalizacji
zasilania .
usterki
0-12 | Niskie lub niestabilne Wh. Wit = Wyregulowa¢ cisnienie wlotowe
ci$nienie wej$ciowe gazu: gazu zgodnie z potrzebami.
ostrzezenie (dziatanie
systemu jest
kontynuowane)
0-13 | Niestabilne wejsciowe Miga Wit. * Rozwigza¢ problem ze zrodtem
napiecie pradu zmiennego: (B H2) zasilania.
ostrzezenie (dziatanie
systemu jest
kontynuowane)
Powermax125 Podrecznik operatora 80808H 117




8 — Serwis i naprawa

Kod

usterki Opis

Dioda
kontrolna
LED
zasilania

Dioda
kontrolna
LED
sygnalizacji
usterki

lkona
usterki

Rozwigzania

Zabezpieczenie sprzetowe
plyty zasilajacej. Wykryto
jeden lub wiele btedow (lub
zaktocen) sprzetowych
plyty zasilajacej.

Wi

Wh

o

= Inwertor wylgcza sie i nie wigcza
przez kilka sekund. Jesli usterka jest
spowodowana zaktoceniami
elektrycznymi, zostanie usunieta w
czasie kilku sekund i nastgpi
wznowienie normalnej pracy
maszyny.

= Rzeczywista usterka 0-19 moze by¢
wyswietlana nawet przez 60 sekund,
zanim na ekranie operatora pojawi
sie kod usterki 0-99. Nalezy zleci¢
naprawe systemu odpowiednio
przeszkolonemu technikowi
serwisowemu. Skontaktowac sie
z dystrybutorem lub autoryzowanym
serwisem firmy Hypertherm.

= Moze sygnalizowac¢ usterke, ktora
wystgpita 10 razy bez odigczenia
zasilania. Jest wyswietlany kod
usterki 0-99. Nalezy zleci¢ naprawe
systemu odpowiednio
przeszkolonemu technikowi
serwisowemu. Skontaktowac sie
z dystrybutorem lub autoryzowanym
serwisem firmy Hypertherm.

0-20 | Niskie cignienie gazu

Wi

WHh

= Sprawdzi¢ zasilanie gazem
wej$ciowym.

= Wyregulowac cisnienie gazu w
dopuszczalnym zakresie, korzystajac
z trybu recznego. Patrz Podstawowa
obsfuga systemu na stronie 39.
Wykona¢ szybki restart.

0-21 | Za duze napiecie tuku:
sprawdzi¢ materialy
eksploatacyjne, przeptyw

gazu.

W

WA

S

= Przywroci¢ cisnienie wlotowe gazu
i ponownie wigczy¢ zasilacz.

= Sprawdzi¢ przewdd palnika pod
wzgledem przeciekéw i zagieé.

= Zmieni¢ materialy eksploatacyjne.

0-22 | Brak zasilania gazem

Wi,

WL

=

= Podiaczy¢ zrodio gazu i ponownie
wigczy¢ zasilacz.
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. Dioda
Dioda
kontrolna
Kod Obis kontrolna LED Ikona Rozwiazania
usterki P LED . .. | usterki a
zasilania sygnallza!cu
usterki

0-30 | Zablokowanie materiatéw Wh. Wi = Jesli materialy eksploatacyjne
eksploatacyjnych palnika poluzowaly sig lub byty usuwane przy
Oznacza to sytuacje wigczonym zasilaniu (ON), nalezy
zablokowania palnika wytaczyé zasilanie .(OFF), naprawi¢
w potozeniu ,otwartym” lub usterke, a nastepnie wigczy¢
,zamknietym”. zasilanie (ON) w celu usunigcia

btedu.

= Zmieni¢ materialy eksploatacyjne.

= Jesli materialy eksploatacyjne sg
prawidtowo zainstalowane,
prawdopodobnie palnik jest
uszkodzony. Nalezy sig
skontaktowac z dystrybutorem firmy
Hypertherm lub z autoryzowanym
serwisem firmy Hypertherm.

0-32 | Koniec trwatosci WA. Wh. = Wymieni¢ elektrode i dysze.
materiafow . = Sprawdzi¢ pozostate materialy
eksploatacyjnych eksploatacyjne pod wzgledem

zuzycia i w razie potrzeby wymienic.

0-40 | Zbyt duza/mata W, Wt = Pozostawic¢ zasilacz wtaczony, aby
temperatura umozliwi¢ obnizenie temperatury

przez wentylator.

= Jesli temperatura we wnetrzu
zasilacza jest bliska —30°C, nalezy
go przestawi¢ wcieplejsze miejsce.

0-50 | Zdjeta nasadka W, W *  Wylaczy¢ zasilacz (OFF). Upewni¢

sig, ze materialy eksploatacyjne
sg zamontowane, a nastgpnie
ponownie wigczy¢ zasilacz.

= Jesli materialy eksploatacyjne
sg prawidtowo zainstalowane,
prawdopodobnie palnik jest
uszkodzony. Nalezy sie
skontaktowac z dystrybutorem firmy
Hypertherm lub z autoryzowanym
serwisem firmy Hypertherm.
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. Dioda
Dioda
kontrolna
Kod Obis kontrolna LED Ikona Rozwiazania
usterki P LED . .. | usterki a
zasilania sygnallza!cu
usterki

0-51 | Sygnat wiaczenia/aktywacji Wh. Wi Jesli zasilacz jest wigczany, gdy
wigczony podczas rozruchu spust palnika jest nacisniety,

Ta sytuacja oznacza, ze nastepuje dezaktywacja systemu.
zasilacz odbiera sygnat Nalezy zwolni¢ spust i ponownie
wlaczenia. Jest ona aktywowac wiacznik zasilania.
czasami nazywana

,zablokowanym

wigczeniem”.

0-52 | Niepodtaczony palnik WH. WH. Podiaczy¢ przewdd palnika do
gniazdka FastConnect z przodu
zasilacza, a nastgpnie ponownie
aktywowac¢ wigcznik zasilania.

0-60 | Bfad napiecia wejscia WH. WL \/\ Utrata fazy: sprawdzi¢ wszystkie fazy

pradu przemiennego wejsciowe i bezpieczniki.
AC Zbyt duze napiecie: sprawdzi¢ linig,
zmniejszy¢ napiecie.
Zbyt mate napiecie: sprawdzi¢ linig,
zwigkszy¢ napigcie.

0-61 | Niestabilne wejsciowe Wh. Wi Natezenie pradu wejsciowego jest
napiecie pradu zmiennego: niestabilne. Wytaczy¢ zasilanie
Whytaczenie i rozwigzac problem z linig zasilajaca

przed kontynuacja pracy.

0-98 | Wewnetrzny btad W. Wh. Whytaczy¢ zasilanie, odczekac
komunikacji % 20 sekund, wigczy¢ zasilanie.

Odpowiednio przeszkolony technik
serwisowy musi otworzy¢ obudowe
zasilacza i sprawdzi¢ kabel
wstazkowy (rownolegtly) migdzy
tablicg sterowniczg a plyta
cyfrowego procesora sygnatowego
(DSP).

0-99 | Sprzetowa usterka systemu W, Wt Nalezy zleci¢ naprawe systemu
— wymagany serwis odpowiednio przeszkolonemu
Informuje o powaznym technikowi serwisowemu.
btedzie systemu. Skontaktowa¢ sig z dystrybutorem

lub autoryzowanym serwisem firmy
Hypertherm.
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Wyswietlanie ekranu serwisowego

Na ekranie serwisowym mozna przegladac informacje systemowe utatwiajgce rozwigzywanie probleméw. Na tym ekranie
sg wyswietlane najnowsze kody usterek, godziny pracy tuku, wersja oprogramowania pracujacego systemu oraz kilka
dodatkowych informacji. Z poziomu tego ekranu mozna rowniez wykonac test gazu.

Jesli na przyktad podczas obstugi systemu na ekranie stanu jest wys$wietlany kod usterki (w formacie N-nn), na ekranie
serwisowym mozna sprawdzi¢ dodatkowy czteroznakowy kod usterki (w formacie N-nn-n). Jesli system ma byc¢
serwisowany przez przeszkolonego technika serwisowego, te czteroznakowe kody usterek utatwiajg mu diagnoze
problemu.

Aby wyswietli¢ ekran serwisowy, nalezy jednoczesnie nacisng¢ i przytrzymac przez dwie sekundy przetgcznik trybu
automatycznego/rgcznego i przetagcznik prad/gaz.

23 E2A

& g 5.9
D—SDjQ‘ 75P51

S 14
Senlon)
Przetacznik trybu Przetacznik trybu prad/gaz

automatycznego/recznego

Aby wybra¢ pole na ekranie serwisowym, nalezy przesung¢ wskaznik pola (*) na odpowiednie pole, a nastepnie nacisngé
przetgcznik prad/gaz. Gwiazdka (*) oznacza wybrane pole.

Aby wylaczy¢ ekran serwisowy, nalezy jednoczesnie nacisng¢ przetgcznik trybu automatycznego/recznego i przetagcznik
prad/gaz. Zostanie wyswietlony ekran operatora.

I# 657 65 C 32 B 188

F B3 g8 G A

L4235 TI: 23

UB: 762 AH:A .8

FA-86-8 TSoHZS SO-E
AEE Z2-2E-0 BEE B-BE-8 (2
HEE B-80-0 A8E B-B0-a (@)
ARE B-00-0 ABE B-BU-8a (6

Oznaczenie Opis

I Ustawienie/odczyt pradu
Kontrast ekranu LCD
Jasnos¢ ekranu LCD (w procentach)

Ustawienie/odczyt cisnienia

O v w O

Test gazu udostepniony (1) / zablokowany(0)
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Oznaczenie
VL
Tl
VB
AH
F

S

(odniesienia 1-6)

Uruchamianie testu gazu

Opis

Wejsciowe napiegcie zasilania prgdem zmiennym

Temperatura modutu inwertora (°C)

Napigecie szyny pradu statego

Godziny tuku

Biezacy czteroznakowy kod usterki utatwiajgcy diagnoze btedow systemu

Identyfikator palnika (natgzenie pradu / reczny (H) lub zmechanizowany (M)
/ dtugos¢ przewodu w stopach)

Wersja oprogramowania tablicy sterowniczej / ptyty cyfrowego procesora
sygnatowego

W systemie jest prowadzony dziennik usterek przechowujacy najnowsze
zarejestrowane kody usterek (0-00-0) oraz ostatnie trzy cyfry licznika
godzin pracy tuku z chwili wystgpienia usterki (000).

PRZESTROGA!

w strone innych oséb.

Podczas wykonywania testu gazu palnika nie wolno kierowa¢ w swoja strone. Zawsze trzymac rece,
ubranie i inne obiekty z dala od koncéwki palnika. Nigdy nie kierowa¢ palnika w swoja strone ani

1. Wyswietlic ekran serwisowy, jednoczesnie naciskajac i przytrzymujac przez dwie sekundy przetgcznik trybu
automatycznego/recznego i przetagcznik prad/gaz.

2. Wybra¢ pole testu gazu, naciskajac przetacznik trybu prad/gaz, az gwiazdka (*) znajdzie sig obok pozycji ,G.

3. Za pomoca pokretta regulacyjnego zmieni¢ wartosé w polu testu gazuz O na 1.

Jesli gaz nie przeptywu, zadzwoni¢ do dystrybutora produktow marki Hypertherm, autoryzowanego centrum

serwisowego Hypertherm lub najblizszego biura firmy Hypertherm wymienionego na oktadce niniejszego podrecznika.

I &5 65 C 32 B 19848
UL:495 TI: 29

UB: 762 AH:A .4

FA-BE-8 | TS5HZ5 SO-E
AR 2=20-0 B8R B—-3n-H
HEE H-EE-0 888 0-0a-8
AAE @-HE-8 A8 B-B8-8

4. Za pomocg pokretta regulacyjnego zmieni¢ warto$¢ w polu testu gazu z powrotem na O.

9. Jednoczesnie nacisnij przetgcznik trybu automatycznego/rgcznego i przetagcznik prad/gaz, aby zamknaé¢ ekran

serwisowy.
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Wymiana wkladKki filtru powietrza i putapki filtru powietrza

Demontaz putapki filtru powietrza

1. Wytacz zasilanie (OFF), odigcz kabel zasilajgcy i upewnij sie, ze zasilanie gazem jest odigczone. Ustaw zasilacz tak,
aby putapka wymiennego filtru gazu byfa tatwo dostgpna w tylnej czgsci obudowy.

Putapka filtru
powietrza

Ol
o

2. Jesli obok putapki filtru powietrza znajduje sie obudowa materiatéw eksploatacyjnych, nalezy jg najpierw
zdemontowac.

3. Chwy¢ putapke filtru prawa reka. Nacisnij zatrzask i obré¢ putapke filtru |=>45°
o0 ok. 45 stopni w prawo. =7

4. Pociagnij putapke filtru w dot, aby jg wyjac.

A

[focees ccces6ec0ec600
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Identyfikacja modelu putapki filtru powietrza

Ze wzgledu na zmiane produkcyjng posiadany system Powermax125 moze by¢ wyposazony w jeden z dwéch réznych
modeli putapki filtru powietrza pokazanych nizej. Modele putapki i pierscienie uszczelniajgce o przekroju okragtym nie
sg zamienne. Obie putapki filtru wykorzystujg takg sama wkitadke filtru powietrza, jednak procedura wymiany wkiadki
w kazdej putapce rozni sie.

Stara putapka filtru z ostong metalowa Nowa plastikowa putapka filtru

Uy -

Zespdt filtra powietrza wyposazony Aby wymieni¢ wkiadke filtru powietrza oraz

w metalowg ostong putapki filtru nie jest juz plastikowg lub nylonowa putapke filtru, przejdz

dostepny do zamowienia. Mozna jednak do nastepnego tematu.

nadal oddzielnie zamawia¢ wkiadke filtru

powietrza i putapke z metalowg ostona. Putapka filtru moze mie¢ kolor
zielono-niebieski, jesli zostanie

Aby wymieni¢ wktadke filtru powietrza zamontowany opcjonalny zestaw putapki

i putapke w tym zespole, przejdz do tematu nylonowej nr 428415, (Patrz strona 131).

strona 126.

Montaz wkiadki filtru powietrza (do putapki plastikowej lub nylonowej)

5. Przekre¢ i pociagnij w gore czarny element mocujgcy na gorze putapki

filtru. T

6. Ostroznie przekreé czarne elementy mocujace @, aby je rozlaczyé,
a nastepnie oddziel od nich brudna wktadke filtru powietrza @ .
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8 — Serwis i naprawa

7. Ostroznie przekre¢ elementy mocujace, aby je ze sobg ztaczyc,
a nastepnie docisnij mocno do nowej wkiadki.

Jesli czarne elementy mocujace sa
uszkodzone, nalezy zaméwi¢ nowy zespot

filtra powietrza o nr zestawu 428351
(lub 228685, jesli jest nadal dostepny).

8. Jesli nie wymieniasz putapki filtru powietrza: Pierscien uszczelniajacy o przekroju

O Zaloz grubszy pierscien uszczelniajgcy o przekroju okragtym okragfym

z zestawu 228695 na dotychczasowa putapke filtru.

—— Uzyj grubszego
pierscienia
uszczelniajgcego
o przekroju okragtym.

Q Oczys¢ putapke, przecierajac jg z oleju, kurzu i innych zanieczyszczen.

9. Umiesc¢ wkiadke filtru powietrza w putapce filtru. Przekre¢ gorny element
plastikowy wkiadki filtru, aby zamocowa¢ go mocno na gorze putapki filtru.

Aby zamontowa¢ putapke filtru powietrza,
przejdz do tematu czynnos¢ 10 na

stronie 127.
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8 — Serwis i naprawa

Montaz wkiadki filtru powietrza (do putapki z ostona metalow3)

5. Na zespole filtru bedzie widoczna biata wktadka filtru i czarna nakretka ustalajgca. Wykreé (przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara) plastikowa nakretke ustalajgcg wkiadke filtru.

6. Zastap zanieczyszczong wkladke nowa biatg wkiadka.
7. Recznie wkreé (zgodnie z ruchem wskazéwek zegara) zastosowang oryginalnie plastikowg nakretke ustalajgca.
8. Doktadnie oczys¢ wnetrze putapki filtru, przecierajac ja z oleju, kurzu i innych zanieczyszczen.

9. Sprawdz pierscien uszczelniajgcy o przekroju okraglym na goérze putapki filtru.

Pierscien uszczelniajacy
o przekroju okraglym

O Jesli pierécien uszczelniajacy o przekroju okragtym jest uszkodzony, wymien go na cienszy pierscien
z zestawu 228695.

Uzyj cienszego pierscienia uszczelniajagcego
o przekroju okragtym.

O Jesli pierscien uszczelniajacy o przekroju okragtym nie jest uszkodzony, upewnij sig, ze jest delikatnie
nasmarowany silikonowym srodkiem smarnym (027055, brak w zestawie).
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8 — Serwis i naprawa

Montaz putapki filtru powietrza (plastikowej, nylonowej lub z ostona metalowa)

10. Wyréwnaj putapke filtru w pionie i ustaw jg na miejscu w gniazdku,

. , . 1¢=48°
popychajac w gore az do oporu. ~
1. Gdy putapka jest prawidtowo umieszczona, obrd¢ jg o 45 stopni w lewo, Q
az uslyszysz zatrzasniecie zatrzasku na miejscu.
t—t—

12. Ponownie podtgcz waz zasilania gazem do zasilacza i sprawdz uktad pod
wzgledem przeciekow.

13. Ponownie podtacz zasilanie elektryczne i aktywuj przetacznik zasilania

(ON).

Powermax125 Podrecznik operatora 80808H
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8 — Serwis i naprawa
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Rozdziat 9

Czesci

Podczas zamawiania czesci zamiennych, materiatow eksploatacyjnych i akcesoriow do zasilacza, palnika recznego
i palnika zmechanizowanego nalezy postugiwac sie podanymi w tym rozdziale numerami zestawéw Hypertherm.

Instrukcje dotyczace montazu wktadki filtru w zasilaczu zawiera temat Wymiana wkiadki filtru powietrza i pufapki filtru
powietrza na stronie 123.

Instrukcje dotyczace montazu materiatéw eksploatacyjnych w palnikach recznych zawiera temat Instalacja materiatéw
eksploatacyjnych do palnika recznego na stronie 56.

Instrukcje dotyczace montazu materiatow eksploatacyjnych w palnikach zmechanizowanych zawiera temat Montaz
materiatéw eksploatacyjnych do palnika zmechanizowanego na stronie 78.
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9 - Czesci

Czesci zasilacza

Widok od zewnatrz z przodu

Numer czesci Opis
1 428143 Zestaw: Pokretto regulacyjne
2 228866 Zestaw: Panel przedni do systemu Powermax105/Powermax125
3 428141 Zestaw: Sruby obudowy do systemu Powermax105/Powermax125
4 428115 Zestaw: Obudowa zasilacza CSA do systemu Powermax125 z etykietami
4 428116 Zestaw: Obudowa zasilacza CE do systemu Powermax125 z etykietami
4 428247 Zestaw: Obudowa zasilacza z etykietami do systemu Powermax125 CCC
5 428142 Zestaw: Pokretto trybu pracy
6 428110 Zestaw: Panel tylny do systemu Powermax125 480 V CSA
6 428112 Zestaw: Panel tylny do systemu Powermax125 600 V CSA
6 428111 Zestaw: Panel tylny do systemu Powermax125 400 V CE
6 428113 Zestaw: Panel tylny do systemu Powermax125 380 V CCC
7 Przewdéd roboczy (Patrz Akcesoria na stronie 141.)
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9 - Czesci

Widok od zewnatrz z tylu

428352 (nowa) 428415*t (opcjonalna)

Alort i
é ,< _ L
3 Plastikowa Nylonowa (zielono-niebieska)

@_ 428015** (stara)
f=—x

L
| Z ostong metalowa
b

®

AN

Ve

[omman]
@D
O

Numer czesci Opis

1 228914 Zestaw: Ochrona przed odksztatceniami kabla zasilajacego do systemow
Powermax105 w wersji 400 V CE / 380 V CCC; ochrona przed odksztatceniami kabla
zasilajgcego do systeméw Powermax125 w wersji 480 Vi 600 V CSA /380 V CCC

1 228913 Zestaw: Ochrona przed odksztatceniami kabla zasilajacego do systemow
Powermax105 w wersji 230—-400 V CE; ochrona przed odksztatceniami kabla
zasilajgcego do systeméw Powermax125 w wersji 400 V CE

2 428121 Zestaw: Ochrona przed odksztatceniami kabla zasilajgcego do systemow
Powermax125 w wersji 480 Vi 600 V CSA

2 228886 Zestaw: Ochrona przed odksztatceniami kabla zasilajgcego do systemow
Powermax105 w wersji 230-400 V CE; ochrona przed odksztatceniami kabla
zasilajacego do systeméw Powermax125 w wersji 400 V CE

3 228539 Zestaw: Interfejs portu szeregowego, kable wewnetrzne i plyta interfejsu RS-485
223236 Kabel RS-485, niezakoriczony, 7,6 m
223237 Kabel RS-485, niezakonczony, 15 m
223239 Kabel RS-485, 9-stykowe ztgcze Dsub do kontroleréw Hypertherm, 7,6 m
223240 Kabel RS-485, 9-stykowe zlagcze Dsub do kontroleréw Hypertherm, 15 m

4 228884 Zestaw: Kabel przejsciowy maszyny do systeméw Powermax105/125, kabel

wewnetrzny z plyta dzielnika napigcia (port CPC)

127204 Ostona gniazdka interfejsu (CPC) maszyny do systeméw
Powermax45/65/85/105/125
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9 - Czesci

Numer czesci

023206

023279

228350

228351

223354

223355

223048

223356

123896

5 228711

128650
128651
128652

N o o o

228695

8 4283562%t

8 428415*t

8 428015¢

Opis

Zewnetrzny kabel przejsciowy maszyny (sygnaly aktywacii, zatrzymania, transfer tuku),
7,6 m, ztagcza widetkowe

Zewnegtrzny kabel przejsciowy maszyny (sygnaly aktywacii, zatrzymania, transferu tuku),
15 m, zlgcza widetkowe

Zestaw: Zewnetrzny kabel przejsciowy maszyny (sygnaly aktywagji, zatrzymania,
transferu tuku) do dzielonego napiecia tuku, 7,6 m, ztgcza widetkowe

Zestaw: Zewnetrzny kabel przej$ciowy maszyny (sygnaly aktywacji, zatrzymania,
transferu tuku) do dzielonego napiecia tuku, 15 m, zlgcza widetkowe

Zewnegtrzny kabel przejsciowy maszyny (sygnaly aktywaciji, zatrzymania, transferu tuku)
do dzielonego napiecia tuku, 3,0 m, zlacze Dsub ze $rubami

Zewnegtrzny kabel przejsciowy maszyny (sygnaly aktywaciji, zatrzymania, transferu tuku)
do dzielonego napiecia tuku, 6,1 m, zlagcze Dsub ze $rubami

Zewnegtrzny kabel przejsciowy maszyny (sygnaly aktywacji, zatrzymania, transferu tuku)
do dzielonego napiecia tuku, 7,6 m, ztagcze Dsub ze srubami

Zewnegtrzny kabel przejsciowy maszyny (sygnaly aktywacji, zatrzymania, transferu tuku)
do dzielonego napiecia tuku, 10,7 m, ztagcze Dsub ze $srubami

Zewnegtrzny kabel przejsciowy maszyny (sygnaly aktywacji, zatrzymania, transferu tuku)
do dzielonego napiecia tuku, 15 m, ztagcze Dsub ze $rubami

Zestaw: Kabel przejsciowy maszyny na potrzeby pierwotnego napiecia tuku (ochrona
przed odksztatceniami) do systemow Powermax65/85/105/125

Kabel zdalnego wigczania do palnika zmechanizowanego, 7,6 m
Kabel zdalnego wigczania do palnika zmechanizowanego, 15 m
Kabel zdalnego wigczania do palnika zmechanizowanego, 23 m

Zestaw: Wkiadka filtru powietrza do systemu Powermax65/85/105/125 (wewnatrz
putapki filtru) i pierscien uszczelniajacy o przekroju okraglym (zgodny ze wszystkimi
typami putapek)

Zestaw: Plastikowa putapka filtru powietrza (z pierscieniem uszczelniajacym
o przekroju okragtym) do systemu Powermax65/85/105/125

Zestaw: Nylonowa putapka filtru powietrza (z pierscieniem uszczelniajgcym o przekroju
okraglym) do systemu Powermax65/85/105/125 (zielono-niebieska)

Zestaw: Putapka filtru powietrza (z pierscieniem uszczelniajgcym o przekroju okrggtym)
z ostong metalowa do systemu Powermax65/85/105/125

Zestaw putapki filtru 428352 i 428415 pasuije tylko do zestawu zespotu filtra powietrza nr 428351 (patrz strona 133).

t Plastikowa putapka filtru powietrza (zestaw 428352) dostarczana z systemem Powermax125 jest zgodna z wigkszoscia systemow
powietrza, jednak nalezy pamietac, aby instalacja powietrza byta utrzymywana w czystosci. Rozcieniczalniki organiczne, srodki
chemiczne, olej chtodzaco-smarujacy, olej syntetyczny, zasady oraz $rodki do blokowania gwintoéw moga wywiera¢ szkodliwy
wptyw na plastikowa putapke filtru powietrza. Do placowek, w ktorych nie da si¢ zapobiec wnikaniu szkodliwych srodkow
chemicznych do systemu powietrza, jest dostepna opcjonalna putapka nylonowa (zestaw 428415)

* Zestawy putapek filtru nie sg zamienne. Zestaw putapki filtru 428015 pasuje tylko do starego zestawu 228685 zespolu filtra
powietrza (patrz strona 133). Jesli obecnie jest stosowana putapka filtru z ostong metalowa (patrz strona 131), nalezy zamowic

zestaw 428015.

132
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9 - Czesci

Whnetrze zasilacza od strony z wentylatorem

.

Nowa* =g

Numer czesci

1 428351
1 228685*
2 228910

3 228881

4 228687f
5 228689
6 228688

=49

°) 3
® T
E‘ H
0 g
el ° Jo|
—r = = = T e
Opis

Zestaw: Zespdt filtru powietrza do systemu Powermax65/85/105/125 (zawiera
putapke filtru, wktadke filtru i pierscien uszczelniajacy o przekroju okraglym)

Zestaw: Stary zespdt filtru powietrza z ostong metalowa do systemu
Powermax65/85/105/125

Zestaw: Ostona wentylatora do systemu Powermax105/125

Zestaw: Zesp6t wentylatora do systemu Powermax105/125

Zestaw: Regulator / zawor elektromagnetyczny do systemu Powermax105/125 (nowy)

(zawiera rurki i $ruby)
Zestaw: Przetwornik cisnienia do systemu Powermax65/85/105/125

Zestaw: Przetacznik cisnienia do systemu Powermax65/85/105/125

Ze wzgledu na zmiang produkcyjng nowy zespdt filtru powietrza z zestawu 428351 zastepuje stary zespot z zestawu 228685.

Mimo ze zestawu 228685 nie mozna juz zamowié¢, nadal mozna oddzielnie zamoéwi¢ znajdujaca sie w nim putapke filtru | wktadke

filtru (patrz strona 132).

t Ze wzgledu na zmiang produkcyjng zestaw zaworu elektromagnetycznego 228687 zastepuije stary zestaw 228882.
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9 - Czesci

Czesci zamienne do palnika recznego Duramax Hyamp 85°

Mozna wymieni¢ kompletny zespot palnika rgcznego i przewodu albo wymienia¢ jego poszczegolne komponenty. Numery
czgsci rozpoczynajace sig od 059 oznaczajg kompletne zespoly palnika i przewodu.

Numer czesci
059492*
059493*
059494~

1 228719

2 075696
3 428158
428253

S

428156
428162
428148
428159
428160
428161
428155
428260

© 0 0 0 N o O

strona 136.

Opis

Zespot palnika recznego Duramax Hyamp 85° z przewodem 7,6 m

Zespot palnika recznego Duramax Hyamp 85° z przewodem 15 m

Zespot palnika recznego Duramax Hyamp 85° z przewodem 23 m

Zestaw:

Zamienny przetacznik czujnikowy nasadki do palnika rgcznego Duramax

i Duramax Hyamp

Sruba zacisku pilota

Zestaw:

Zestaw:

Hyamp

Zestaw:
Zestaw:
Zestaw:
Zestaw:
Zestaw:
Zestaw:
Zestaw:

Zestaw:

Zamienny gtéwny korpus palnika recznego Duramax Hyamp 85°

Zamienny pierscien uszczelniajacy o przekroju okragtym do palnika Duramax

Zamienny spust ze sprezyng do palnikow recznych Duramax Hyamp
Zamienny przetacznik aktywacji do palnikow Duramax Hyamp
Sruby do rekojesci palnika recznego Duramax Hyamp

Zamienny przewod palnika recznego Duramax Hyamp, 7,6 m
Zamienny przewdd palnika recznego Duramax Hyamp, 15 m
Zamienny przewodd palnika recznego Duramax Hyamp, 23 m
Zamienna rekojes¢ palnika Duramax 85°

Naprawa ztgcza szybkiego odtaczania (strona przewodu) do palnikow

Duramax i Duramax Hyamp

Zespot palnika i przewodu nie zawiera materiatdow eksploatacyjnych. Liste numeréw czesci materiatow eksploatacyjnych zawiera

134
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9 - Czesci

Czesci zamienne do palnika recznego Duramax Hyamp 15°

Mozna wymieni¢ kompletny zespot palnika recznego i przewodu albo wymienia¢ jego poszczegolne komponenty. Numery
czesci rozpoczynajace sie od 059 oznaczajg kompletne zespoty palnika i przewodu.

Numer czesci Opis
059495* Zespot palnika recznego Duramax Hyamp 15° z przewodem 7,6 m
059496* Zespot palnika recznego Duramax Hyamp 15° z przewodem 15 m
059497* Zespot palnika recznego Duramax Hyamp 15° z przewodem 23 m
1 228719 Zestaw: Zamienny przetgcznik czujnikowy nasadki do palnika recznego Duramax
i Duramax Hyamp
2 (075696 Sruba zacisku pilota
3 428157 Zestaw: Zamienny gtowny korpus palnika recznego Duramax Hyamp 15°
4 428253 Zestaw: Zamienny pierscien uszczelniajagcy o przekroju okragtym do palnika Duramax
Hyamp
5 428156 Zestaw: Zamienny spust ze sprezyng do palnikow recznych Duramax Hyamp
6 428162 Zestaw: Zamienny przefgcznik aktywacji do palnikow Duramax Hyamp
7 428148 Zestaw: Sruby do rekojesci palnika recznego Duramax Hyamp
8 428159 Zestaw: Zamienny przewdd palnika rgcznego Duramax Hyamp, 7,6 m
8 428160 Zestaw: Zamienny przewod palnika recznego Duramax Hyamp, 15 m
8 428161 Zestaw: Zamienny przewod palnika recznego Duramax Hyamp, 23 m
9 428154 Zestaw: Zamienna rekojes¢ palnika Duramax Hyamp 15°
428260 Zestaw: Naprawa ztgcza szybkiego odtgczania (strona przewodu) do palnikow

Duramax i Duramax Hyamp

Zespot palnika i przewodu nie zawiera materiatow eksploatacyjnych. Liste numeréw czesci materiatow eksploatacyjnych zawiera
strona 136.
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9 - Czesci

Materiaty eksploatacyjne do palnika recznego

Ciecie ciagniete

Numer czesci Opis

420172 Ostona palnika Duramax Hyamp 45/65 A
420000 Ostona palnika Duramax Hyamp 105/125 A
220977 Nasadka palnika Duramax Hyamp

420158 Dysza palnika Duramax Hyamp, 45 A

420169 Dysza palnika Duramax Hyamp, 65 A

220975 Dysza palnika Duramax Hyamp, 105/125 A
220971 Elektroda palnika Duramax Hyamp

220997 Pierscien zawirowujgcy palnika Duramax Hyamp
Ziobienie

Numer czesci Opis

420112 Ostona do ztobienia do palnika Duramax Hyamp
220977 Nasadka palnika Duramax Hyamp

420001 Dysza ztobigca do palnika Duramax Hyamp
220971 Elektroda palnika Duramax Hyamp

220997 Pierscien zawirowujgcy palnika Duramax Hyamp
FineCut

Numer czesci Opis

420152 Ostona FineCut palnika Duramax Hyamp
220977 Nasadka palnika Duramax Hyamp

420151 Dysza FineCut palnika Duramax Hyamp

220971 Elektroda palnika Duramax Hyamp

420159 Pierécien zawirowujacy FineCut palnika Duramax Hyamp
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9 - Czesci

Czesci zamienne do palnika zmechanizowanego Duramax Hyamp 180°

peinej dlugosci
Q @

Mozna wymieni¢ kompletny zespot palnika zmechanizowanego i przewodu albo wymienia¢ jego poszczegolne
komponenty. Numery czesci rozpoczynajace sie od 059 oznaczajg kompletne zespoly palnika i przewodu.
Numer czesci Opis

059519* Zespot palnika zmechanizowanego petnej diugosci Duramax Hyamp 180°
z przewodem 4,6 m

059520* Zespot palnika zmechanizowanego petnej diugosci Duramax Hyamp 180°
z przewodem 7,6 m

059521~ Zespot palnika zmechanizowanego petnej diugosci Duramax Hyamp 180°
z przewodem 10,7 m

059522* Zespot palnika zmechanizowanego petnej diugosci Duramax Hyamp 180°
z przewodem 15 m

059523 Zespot palnika zmechanizowanego petnej diugosci Duramax Hyamp 180°

z przewodem 23 m

1 428248 Zestaw: Ztgczka palnika zmechanizowanego Duramax Hyamp 180°

2 428144 Zestaw: Tuleja pozycjonujgca palnika zmechanizowanego Duramax Hyamp 180°
petnej diugosci

3 428145 Zestaw: Tuleja obsady palnika zmechanizowanego Duramax Hyamp 180°

4 428253 Zestaw: Zamienny pierscien uszczelniajgcy o przekroju okragtym do palnika Duramax
Hyamp
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9 - Czesci

Numer czesci
5 075696
6 228720

7 428147
428149
428150
428151
428152

© © © © ©

428153
428260

strona 140.

Opis

Sruba zacisku pilota

Zestaw:

Zamienny przetacznik czujnikowy nasadki palnika zmechanizowanego

Duramax/Hyamp/MRT 180°

Zestaw:
Zestaw:

Zestaw:

Zestaw

Zestaw:
Zestaw:

Zestaw:

Zamienny gtéwny korpus palnika zmechanizowanego Duramax Hyamp 180°
Zamienny przewod palnika zmechanizowanego Duramax Hyamp 180°, 4,6 m

Zamienny przewdd palnika zmechanizowanego Duramax Hyamp 180°, 7,6 m

: Zamienny przewod palnika zmechanizowanego Duramax Hyamp 180° 10,7 m

Zamienny przewdd palnika zmechanizowanego Duramax Hyamp 180° 15 m
Zamienny przewod palnika zmechanizowanego Duramax Hyamp 180°, 23 m

Naprawa ztgcza szybkiego odigczania (strona przewodu) do palnikéw

Duramax i Duramax Hyamp

Zespot palnika i przewodu nie zawiera materiatow eksploatacyjnych. Listg numerow czesci materiatow eksploatacyjnych zawiera

Czesci zamienne do matego palnika zmechanizowanego
Duramax Hyamp 180°

(=)

118 T
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9 - Czesci

Mozna wymieni¢ kompletny zespot palnika zmechanizowanego i przewodu albo wymienia¢ jego poszczegodlne
komponenty. Numery czesci rozpoczynajace sie od 059 oznaczajg kompletne zespoty palnika i przewodu.

Numer czesci

059514~
059515*
059516*
059517*
1 428248
2 428146
3 428145
4 428253
5 075696
6 228720
7 428147
8 428149
8 428150
8 428151
8 428152
428260

strona 140.

Opis

Zespot matego palnika zmechanizowanego Duramax Hyamp 180° z przewodem 4,6 m
Zespot matego palnika zmechanizowanego Duramax Hyamp 180° z przewodem 7,6 m
Zespot matego palnika zmechanizowanego Duramax Hyamp 180° z przewodem 10,7 m
Zespot matego palnika zmechanizowanego Duramax Hyamp 180° z przewodem 15 m
Zestaw: Ztgczka palnika zmechanizowanego Duramax Hyamp 180°

Zestaw: Pierscien przejsciowy matego palnika zmechanizowanego
Duramax Hyamp 180°

Zestaw: Tuleja obsady palnika zmechanizowanego Duramax Hyamp 180°

Zestaw: Zamienny pierscien uszczelniajgcy o przekroju okragtym do palnika
Duramax Hyamp

Sruba zacisku pilota

Zestaw: Zamienny przefgcznik czujnikowy nasadki palnika zmechanizowanego
Duramax/Hyamp/MRT 180°

Zestaw: Zamienny gtowny korpus palnika zmechanizowanego Duramax Hyamp 180°
Zestaw: Zamienny przewod palnika zmechanizowanego Duramax Hyamp 180°, 4,6 m
Zestaw: Zamienny przewod palnika zmechanizowanego Duramax Hyamp 180°, 7,6 m
Zestaw: Zamienny przewod palnika zmechanizowanego Duramax Hyamp 180°, 10,7 m
Zestaw: Zamienny przewod palnika zmechanizowanego Duramax Hyamp 180°, 15 m

Zestaw: Naprawa ztgcza szybkiego odtgczania (strona przewodu) do palnikow
Duramax i Duramax Hyamp

Zespot palnika i przewodu nie zawiera materiatdow eksploatacyjnych. Liste numeréw czesci materiatow eksploatacyjnych zawiera
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Materiaty eksploatacyjne do palnika zmechanizowanego

Ciecie ostoniete

Numer czesci Opis

420168 Ostona palnika Duramax Hyamp 45/65 A
220976 Ostona palnika Duramax Hyamp 105/125 A
220977 Nasadka palnika Duramax Hyamp

420156 Nasadka omowa palnika Duramax Hyamp
420158 Dysza palnika Duramax Hyamp, 45 A

420169 Dysza palnika Duramax Hyamp, 65 A

220975 Dysza palnika Duramax Hyamp, 105/125 A
220971 Elektroda palnika Duramax Hyamp

220997 Pierécien zawirowujgcy palnika Duramax Hyamp
Ziobienie

Numer czesci Opis

420112 Ostona do ztobienia do palnika Duramax Hyamp
220977 Nasadka palnika Duramax Hyamp

420001 Dysza ztobigca do palnika Duramax Hyamp
220971 Elektroda palnika Duramax Hyamp

220997 Pierscien zawirowujacy palnika Duramax Hyamp
FineCut

Numer czesci Opis

420152 Ostona FineCut palnika Duramax Hyamp
220977 Nasadka palnika Duramax Hyamp

420156 Nasadka omowa palnika Duramax Hyamp
420151 Dysza FineCut palnika Duramax Hyamp

220971 Elektroda palnika Duramax Hyamp

220997 Pierécien zawirowujgcy palnika Duramax Hyamp
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Akcesoria

Numer czesci Opis

024548 Skorzana ostona palnika w kolorze bragzowym, 7,6 m

024877 Skérzana ostona palnika w kolorze czarnym z logo Hypertherm, 7,6 m

127360 Pokrowiec przeciwkurzowy do systemu Powermax105/125

228695 Zestaw: Wkiadka filtru gazu do systemu Powermax65/85/105/125

228890 Zestaw: Filtr Eliminizer oczyszczajacy powietrze i metalowa ostona do systemu
Powermax105/125

101215 Zestaw: Metalowa ostona filtru Eliminizer oczyszczajacego powietrze do systemu
Powermax105/125 (tylko ostona)

223292 Zestaw: Przewod roboczy 125 A z zaciskiem rgcznym, 7,6 m

223293 Zestaw: Przewod roboczy 125 A z zaciskiem rgcznym, 15 m

223294 Zestaw: Przewod roboczy 125 A z zaciskiem recznym, 23 m

223298 Zestaw: Przewod roboczy 125 A z zaciskiem typu C, 7,6 m

223299 Zestaw: Przewdd roboczy 125 A z zaciskiem typu C, 15 m

223300 Zestaw: Przewdd roboczy 125 A z zaciskiem typu C, 23 m

223295 Zestaw: Przewod roboczy 125 A z zaciskiem pierscieniowym, 7,6 m

223296 Zestaw: Przewod roboczy 125 A z zaciskiem pierscieniowym, 15 m

223297 Zestaw: Przewod roboczy 125 A z zaciskiem pierscieniowym, 23 m

008539 Reczny zacisk uziemiajgcy: 500 A

229467 Zestaw: Wozek z kétkami do systemu Powermax105/125

229570 Zestaw: Rama mocujgca portal do systemu Powermax105/125

Etykiet do systemu Powermax125

Numer czesci Opis

428117 Zestaw: Etykiety do systemu Powermax125 w wersji CSA
428118 Zestaw: Etykiety do systemu Powermax125 w wersji CE
428257 Zestaw: Etykiety do systemu Powermax125 w wersji CCC

Zestawy etykiet zawierajg etykiete materiatfow eksploatacyjnych, odpowiednie etykiety bezpieczenstwa, etykiety
wyswietlacza, etykiety wigcznika/wytacznika zasilania oraz naklejki boczne.
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Na ponizszej ilustracji pokazano etykiety materiatow eksploatacyjnych i etykiety bezpieczenstwa.
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Etykieta bezpieczenstwa CE/CCC

Read and follow these instructions, employer safety
practices, and material safety data sheets. Refer to

&[0 WARNING

A\ [T] AVERTISSEMENT

ANS 749.1, “Safety in Welding, Cutting and Allied
Processes” from American Welding Society
(http://www.aws.org) and OSHA Safety and Health
Standards, 29 CFR 1910 (http://www.osha.gov).

Plasma cutting can be injurious to operator and persons
in the work area. Consult manual before operating. Failure
to follow all these safety instructions can result in death.

Le coupage plasma peut étre préjudiciable pour 'opérateur
et les personnes qui se trouvent sur les lieux de travail
Consulter le manuel avant de faire fonctionner. Le non respect
des ces instructions de sécurité peut entrainer la mort,

1. Cutting sparks can cause explosion or fire.

1.1 Do not cut near flammables.

1.2 Have a fire extinguisher nearby and ready to use.

1.3 Do not use a drum or other closed container as a
cutting table.

‘@Q

1. Les étincelles de coupage peuvent provoquer
une explosion ou un incendie.

1.1 Ne pas couper prés des matiéres inflammables.

1.2 Un extincteur doit étre & proximité et prét a étre utiise.

1.3 Ne pas utiiser un 0t ou un autre contenant fermé comme
table de coupage.

2. Plasma arc can injure and burn; point the
nozzle away from yourself. Arc starts
instantly when triggered.

2.1 Turn off power before disassembling torch.

2.2 Do not grip the workpiece near the cutting path.

2.3 Wear complete body protection.

2. Larc plasma peut blesser et briller; éloigner
la buse de soi. Il Sallume instantanément
quand on I'amorce.

2.1 Couper |'alimentation avant de démonter la torche.

2.2 Ne pas saisir la pice 4 couper de la trajectoire de coupage.

233 Se protéger entiérement le corps.

3. Hazardous voltage. Risk of electric shock or
burn.

3.1 Wear insulating gloves. Replace gloves when wet or
damaged.

3.2 Protect from shock by insulating yourself from work and

ground.
3.3 Disconnect power before servicing. Do not touch live parts.

|5 Tension dangereuse. Risque de choc électrique
ou de bralure.

3.1 Porter des gants isolants. Remplacer les gants quand ils sont
humides ou endommagés.

3.2 Se protéger contre les ¢

lant de la pisce et de

3.3 Couper lalimentation avant l'entretien. Ne pas toucher
les piéces sous tension.

4. Plasma fumes can be hazardous.

4.1 Do not inhale fumes,

4.2 Use forced ventilation or local exhaust to remove the
fumes.

4.3 Do not operate in closed spaces. Remove fumes with
ventilation.

4. Les fumées plasma peuvent étre
dangereuses.
4.1 Ne pas inhaler les fumées.
4.2 Utiser une ventilation forc
dissiper les fumées.
3 Ne pas couper dans des espaces clos. Chasser les fumées
par ventiation

¢ ou un extracteur local pour

51 5. Arc rays can burn eyes and injure skin.

5.1 Wear correct and appropriate protective equipment to
protect head, eyes, ears, hands, and body. Button shirt
collar. Protect ears from noise. Use welding helmet with
the correct shade of filter

5. Les rayons d'arc peuvent briler les yeux et

ction pour se protéger
Ia tete, les yeu, les oreilles, les mains et le corps. Boutonner
le col de la chemise. Protéger les oreilles contre le bruit. Utiiser
un masque de soudeur avec un filtre de nuance appropriée.

6. Become trained. Only qualified personnel should
operate this equipment. Use torches specified in the
manual. Keep non-qualified personnel and children away.

7. Do not remove, destroy, or cover this label.
Replace if it is missing, damaged, or worn

(PN 110673 Rev D)

6. Suivre une formation. Seu le personnel qualiié
Ie droit de faire fonctionner et équipement. Utiiser
exclusivement les torches indiquées dans le manual. Le
personnel non qualiis ot les enfants doivent so tonir  [écart,

7. Ne pas enlever, détruire ni couvrir cette étiquette.
La remplacer si elle est absente, endommagée ou usée.

(PN 110673 Rev D)

Etykieta bezpieczenstwa CSA
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